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OPTIMA

PRECISE

/ Nasim cilem a pranim je byt optimalni FeSeni pro precizni vysledek Vasi

¢innosti v oblasti brouseni, rezani, frézovani a dalsich ¢innostech spojenych
s Uspésnym dokonéenim vyrobniho procesu nebo projektu.

OPTIMALNI RESENI

Nejvetsimi vyzvami prikazdé ¢innostije pracovat efektivné, byt produktivnia to vsechno s co nejvyssimirou pohodLi
pripraci. Znaseho pohledu jde predevsim o to, zvolit optimalni produkt na miru pro Vase potreby. Tento tikol je néco,
teho se s nadsenim chopi odbornici z nasi spole¢nosti, ktera uz 30. rokem poskytuje stovkam aktivnich zékaznikd
poradenstvi a komplexni Feseni v oblasti brusnych materiald a Feznych nastrojd.

PRO PRECIZNI VYSLEDEK

Abychom pro Vas mohli byt dlouhodobym a silnym partnerem, nase produkty neustale zlepSujeme a dikladné
testujeme jejich vykon a kvalitu na zakladé managementu kvality certifikovaného podle EN ISO S001. Vime take,
jak je dllezité mit nastroje co nejdrive k dispozici, a proto drzime drtivou vétsinu produktd skladem a jsme schopni
Vam je dodat do druhého dne od objednani.

do14.00 hod. ‘ N do 16.00 hod.
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TECHNICKA SPECIFIKACE, BEZPECNOSTNI DOPORUCENI

REZANI A BROUSENI
OCELI

REZANI A BROUSENI
NEREZOVYCH OCELI A OCELI

REZANI ARMOVANEHO
BETONU

REZANI KAMENE -
A STAVEBNICH MATERIALU

REZANi ASFALTU
A ASFALTO-BETONU

REZANI A BROUSEN] :
HLINIKU A BAREVNYCH KOVU

REZANIKOLEJNIC
A LEGOVANYCH OCELI

REZANI DLAZDICEK o
A OBKLADOVYCH MATERIALU

RUCNI BROUSENI

A REZANI

RUCNI REZANI

STACIONARNI REZAN{

STROJNI REZANI

©®0 0

BROUSENI

H® Q& @

DODRZUJTE BEZPECNOSTNI
DOPORUCENI

POUZIVEJTE
OCHRANU OCi

POUZIVEJTE OCHRANU
SLUCHU

POUZIVEJTE RUKAVICE

POUZIVEITE
PROTIPRASNOU MASKU

BROUSENI ZAKAZANO

ZAKAZ POUZITI JAKKOLI

POSKOZENEHO NASTROJE

NENi DOVOLENO
PRO BROUSENI ZA MOKRA

BROUSENI ZAKAZANO

REZANi A BROUSENI
OCELI

POUZE PRO REZANI




REZNE A BRUSNE KOTOUCE, ZNACENI

BRUSIVO: TVRDOST KOTOUCE:
A - korund K- P mekky
ZA - zirkon korund Q-5 stredni
C - karbid kFemiku T-Vtvrdy
W - velmi tvrdy

VYZTUZE:
F - sklolaminatova textilie
- bez vyztuze

datum pouZitelnosti

pouziti kotouce

maximdini otdcky

maximdlni

obvodovd rychlost

evropskd norma

bezpecnostni

pokyny

~_ 1

ZRNITOST _/ \_ POJIVO: B -

bakelit

SLOZENI KOTOUCE

NEREZ - INOX
EDELSTAHL

OPTIMA

oL

150 x 1.6 x 22.23 mm

2 Qleel=]lL)

1[.-!11!';!{-"1. ||

1 identifikace
kotouce (objednaci kéd)

sloZeni kotouce

registrovand
ochrannd zndmka

rozméry kotouce

cdrovy kod
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REZNE A BRUSNE KOTOUCE OPTIMApower

REZNE KOTOUCE OPTIMApower - tenké ﬂ
» na nerez a ocel 10K ‘
- typ A46T-BF

- vykonny a silny ndstroj pro profesiondIni pouziti

- specidlni technologie se zérukou dlouhodobé Zivotnosti a absolutni bezpecnosti
- zaruceny obsah prvki Fe, Cl, 5<0,1%.

- potvrzeno protokolem z akreditované zkusebni laboratore

Objednaci kod Typprovedem Max. prac. rychlost mm CenaKc/ks

IE11510% 15x1,0x22,2 41 80m/s 13300 ot/min 50 42,50
IE11516* 1M5x1,6x22,2 4] m——t 80m/s 13300 ot/min 50 42,50
IE12510% 125x1,0x22,2 4] m——t 80m/s 12250 ot/min 50 45,50
IE12516* 125x1,6x22,2 4] m—— 80m/s 12 250 ot/min 50 45,50
IE15016* 150%1,6x22,2 4 =—— 80m/s 10200 ot/min 50 68,-
IE18018 180x1,8x22,2 41— 80m/s 8500 ot/min 50 78,
1E23019 230x1,9x22,2 4y =—— 80m/s 6650 ot/min 50 96,
Vhodné pro pouZiti na nerez. *Kotouce jsou vakuoveé baleny.

BRUSNE KOTOUCE OPTIMApower
» na ocel
- typ A30P-BF

Objednaci kod Typ provedem Max. prac. rychlost m Cena Ké/ks
1E12570 125x7,0x22,2 27 80m/s 12 250 ot/min 25
1E15070 150x7,0x22,2 2] N 80 m/s 10200 ot/min 10
BEZPECNOST PRI PRACI S REZNYMI A BRUSNYMI KOTOUCI OPTIMA » dodrzujte bezpecnostni doporuceni
» pouZzivejte ochranu oci

» pouzivejte ochranu sluchu

» pouzivejte rukavice
@ @ @ » pouzivejte protiprasnou masku

» zdkaz pouziti jakkoli poskozeného ndstroje

.



“ REZNE A BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi
/

REZNE KOTOUCE OPTIMAprofi - Xlock

» na nerez a ocel

« revolu¢ni technologie uchyceni XLOCK

- tenké profesiondIni kotouce OPTIMAprofi typ A60T-BF opracovéni tenkosténnych profildi a trubek z nerezu a uslechtilé oceli
- zaruceny obsah prvkii Fe, Cl, S<0,1%

Objednaci kod Typ provedeni | Max. prac. rychlost mm Cena K&/ks

1X12510 125x1,0%22,2 4 80m/s 12 250 ot/min

Vhodné pro pouZiti na nerez.

BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi - Xlock

» na nerez a ocel
« brusné kotouce OPTIMAprofi typ A24R-BF jsou urceny k univerzalnimu brouseni v priimyslu, viude tam, kde se pouzivaji méné vykonné tihlové brusky

Objednaci kod Typ provedeni | Max. prac. rychlost mm Cena K¢/ks

1X12560 125%6,0x22,2 27 80m/s 12 250 ot/min 25

VYHODY SYSTEMU XLOCK:

« az pétkrat rychlejsi vyména prislusenstvi oproti béznym zpiisobiim vymény

- aktivni odezva v podobé slysitelného cvaknuti
« bez casti, které se mohou ztratit
» diky inovativnimu systému X-LOCK nelze nespravné namontovat




REZNE A BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi

REZNE KOTOUCE OPTIMAprofi - tenké

» nanereza ocel ‘
- typ A60T-BF a A46T-BF

- opracovani tenkosténnych profilii a trubek z nerezu a uslechtilé oceli

- super tenké a tenké profesionalni kotouce

- zaru¢eny obsah prvki Fe, Cl, 5<0,1%
- potvrzeno protokolem z akreditované zkusebni laboratore

Objednaci kod Typ provedem Max. prac. rychlost m Cena Kc/ks

IN11508 115%0,8x22,2 80m/s 13300 ot/min 50 37,-
IN11510* 115x1,0x22,2 4] - 80m/s 13300 ot/min 50 30,-
IN11512* 15x1,2x22,2 4] - 80m/s 13300 ot/min 50 30,
IN11516* 115x1,6x22,2 41 = 80m/s 13300 ot/min 50 30,-
IN12508 125%0,8x22,2 4)  wr Nm 80m/s 12 250 ot/min 50 40,-
IN12510* 125x1,0x22,2 4] - 80m/s 12 250 ot/min 50 33,50
IN12512* 125%x1,2x22,2 4] - 80m/s 12 250 ot/min 50 33,50
IN12516* 125%x1,6x22,2 4] - 80m/s 12 250 ot/min 50 33,50
IN15012* 150%1,2x22,2 4] - 80 m/s 10200 ot/min 50 41,-
IN15016* 150%1,6x22,2 4] - 80 m/s 10200 ot/min 50 41,-
IN18016 180x1,6x22,2 4]  —-—— 80 m/s 8500 ot/min 50 47,-
IN23019 230x1,9%22,2 4] - 80 m/s 6650 ot/min 50 76,50

* Kotouce jsou vakuové baleny.

REZNE KOTOUCE OPTIMAprofi

» nanerez a ocel ‘ ‘
- typ A46R-BF INOX WL

« fezéni nerezu a oceli pfi poufZiti Ghlovych brusek viech vykonovych tfid

- vysoky vykon, dlouhd Zivotnost a vyborné pracovni vysledky

- zaruceny obsah prvkd Fe, Cl, S<0,1%

- potvrzeno protokolem z akreditované zkusebni laboratore

IN11520 115x2,0x22,2 80m/s 13300 ot/min 25 27,50
IN12520 125x2,0x22,2 4] == 80m/s 12 250 ot/min 25 29,50
IN15020 150%2,0x22,2 4] === 80m/s 10 200 ot/min 25 39,
IN18020 180x2,0x22,2 4] - 80m/s 8500 ot/min 25 42,50
IN23020 230x2,0x222 4] = 80m/s 6650 ot/min 25 65,-
BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi ‘
» na nerez a ocel
 typ A30P-BF-INOX
« vysoky brusny vykon

- zaruceny obsah prvkd Fe, Cl, S<0,1%
« potvrzeno protokolem z akreditované zkusebni laboratore

IN11565 115x6,5x22,2 80m/s 13300 ot/min 51,50
IN12565 125x6,5x22,2 2] N 80m/s 12250 ot/min 25 56,50
IN15065 150x6,5x22,2 2] N 80m/s 10200 ot/min 25 s
IN18065 180x6,5x22,2 2] =N 80m/s 8500 ot/min 25 82,50
IN23065 230x6,5%22,2 2] =N 80m/s 6650 ot/min 25 135,

Vhodné pro pouZiti na nerez.
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REZNE KOTOUCE OPTIMAprofi

» na ocel

- typ A46S-BF, A30S-BF
« fezdni oceli pii pouZiti Ghlovych brusek v3ech vykonovych tiid
« vysoky vykon, dlouhd Zivotnost, vyborné pracovni vysledky

BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi

» na ocel
- typ A24R-BF

1P11520
1P12520
1P15020
1P18020
1P23020

1P11530
1P12530
1P15030
1P18030
1P23030

15x2,0x22,2
125x2,0x22,2
150x2,0x22,2
180x2,0x22,2
230x2,0x22,2

115x3,0x22,2
125x3,0x22,2
150x3,0x22,2
180x3,0x22,2
230x3,0x22,2

REZNE A BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi

)
Iy
)
Iy
Iy

- technologické vybruSovani svard celnim brusem a vybrus svarovych chyb

Objednaci kod Typ provedeni | Max. prac. rychlost m Cena K¢/ks

- typ A24R-BF

1P11540
1P12540
1P15040
1P18040
1P23040

115x4,0x22,2
125x4,0x22,2
150%4,0x22,2
180x4,0x22,2
230x4,0x22,2

27

27
27
27
27

- N
- N
L]
- Nam
= Nam

- N

« univerzélni broueni v priimyslu v3ude tam, kde se pouzivaji méné vykonné dhlové brusky

- typ A24S-BF

IP11565R
IP12565R
IP15065R
IP18065R
1P23065R

IP15080R
IP18080R
1P23080R

115x6,5x22,2
125x6,5x22,2
150x6,5x22,2
180x6,5x22,2
230x6,5%22,2

150x8,0x22,2
180x8,0x22,2
230x8,0x22,2

27
27
27
27

27
27
27

80m/s
80m/s
80m/s
80m/s
80m/s

80m/s
80m/s
80m/s
80m/s
80m/s

80m/s
80m/s
80m/s
80m/s
80m/s

80m/s
80m/s
80m/s
80m/s
80m/s

80m/s
80m/s
80m/s

« brouseni v priimyslu vSude tam, kde se pouZivaji vysokofrekven¢ni nebo vysoce vykonné dhlové brusky

- vysokd agresivita a vykon

1P12565S
1P15065S

125x6,5x22,2
150x6,5x22,2

27
27

- Nem

80m/s
80m/s

13300 ot/min
12250 ot/min
10200 ot/min
8500 ot/min
6650 ot/min

13300 ot/min
12250 ot/min
10200 ot/min
8500 ot/min
6650 ot/min

13300 ot/min
12250 ot/min
10200 ot/min
8500 ot/min
6650 ot/min

13300 ot/min
12250 ot/min
10200 ot/min
8500 ot/min
6650 ot/min

10200 ot/min
8500 ot/min
6650 ot/min

12 250 ot/min
10200 ot/min

25

25
25
25
25

25
25
25
25
25

25

25
25
25
25

25

25
25
25
25

25
10
10

25
25

25,
27,50
36,
41,
63,-

26,
28,50
37
4,
63,

30,50
34,50
46,-
50,50
68,-

36,
40,
56,-
68,-
103,-

66,-
76,
119,-

40,-
56,-

) 4
) 4




REZNE A BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi

REZNE KOTOUCE OPTIMAprofi

» na hlinik

- typ A3ON-BF

- fezani houzevnatého a tvrdého hliniku a ostatnich nezeleznych kovi

IA11516 115x1,6x22,2 80m/s 13300 ot/min 100

1A12516 125x1,6x22,2 4] - 80m/s 12 250 ot/min 100 47,50
1A15016 150x1,6x22,2 4] - 80 m/s 10200 ot/min 50 B
1A18020 180x2,0x22,2 4] m— 80 m/s 8500 ot/min 25 60,-
1A23020 230x2,0x22,2 4] m— 80 m/s 6650 ot/min 25 87,50

BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi

» na hlinik

- typ A30N-BF

« pro brouseni houzevnatého a tvrdého hliniku a ostatnich neieleznych kovii

Objednaci kod Typ provedem Max. prac. rychlost m Cena Kc/ks

1A11565 15x6,5%22,2 27 80m/s 13300 ot/min 50
1A12565 125x6,5x22,2 2] - N 80m/s 12250 ot/min 25 61,
1A15065 150x6,5x22,2 2] -l N 80m/s 10200 ot/min 25 75,50

REZNE KOTOUCE OPTIMAprofi

» na ocel
- urceny do staciondrnich feznych stroji pro déleni béznych druhd oceli

Objednaci kod Typ provedeni | Max. prac. rychlost m Cena Kc/ks

1P3003532100 300x3,5%32 4] = - 100 m/s 6400 ot/min 6,
1P4004032 400x4,0x32 4] = - 80m/s 3850 ot/min 25 251,-
1P4004080100 400x4,0x 80 4] m=_m— 100 m/s 4800 ot/min 10 607,-

REZNE KOTOUCE OPTIMAprofi
» na ocel a litinu, kolejnice

+ A30QBF

- urceny pro fezani legovanych oceli a litiny

« vysoky vykon, dlouhd Zivotnost

« A24RBF

« urceny pro fezani kolejnic

Objednaci kod Typ provedem Max. prac. rychlost m Cena Ké/ks

i. 1PA35025100 350x4,0x254 41 100 m/s 6650 ot/min 10 5,
1PK35025100 350%4,0x254 4 —— 100 m/s 6650 ot/min 10 339,




(, REZNE A BRUSNE KOTOUCE OPTIMAflex
”

REZNE KOTOUCE OPTIMAflex - tenké

» na nerez a ocel
- typ A46T-BF
- opracovani tenkosténnych profilii a trubek z nerezu a oceli

A
.}

1011510* 115x1,0x22,2 80m/s 13300 ot/min 100 20,

1011516* 15x1,6x22,2 4] - 80m/s 13 300 ot/min 100 20,-

1012510* 125x1,0x22,2 4] —-—m— 80m/s 12 550 ot/min 100 22,-

1012516* 125x1,6x22,2 4] - 80m/s 12 550 ot/min 100 22,

1015012* 150x1,2x22,2 4] - 80 m/s 10200 ot/min 50 31,50

1015016* 150x1,6x22,2 4] - 80 m/s 10200 ot/min 50 31,50
Vhodné pro pouZiti na nerez. *Kotouce jsou vakuoveé baleny.

REZNE KOTOUCE OPTIMAflex

» na ocel
 typ A46R-BF, A30S-BF

Objednaci kod Rozmér x tloustka x otvorvmm | Typ provedeni | Max. prac. rychlost m Cena Kc/ks

1011520 115x2,0x22,2 4 80m/s 13300 ot/min 25 20,-
1012520 125x2,0x22,2 4] = — 80m/s 12250 ot/min 25 22,-
1015020 150%2,0x22,2 4] == 80m/s 10200 ot/min 25 29,50
1018020 180x2,0x22,2 4] == 80m/s 8500 ot/min 25 33,50
1023020 230x2,0x22,2 4] === 80m/s 6650 ot/min 25 44,
1011525 15x2,5x22,2 4 = 80m/s 13300 ot/min 25 20,-
1012525 125x2,5x22,2 4 ——— 80m/s 12 250 ot/min 25 22,-
1015025 150%2,5x22,2 4 m=—— 80m/s 10200 ot/min 25 29,50
1018025 180x2,5x22,2 4] m——— 80m/s 8500 ot/min 25 33,50
1023025 230x2,5x22,2 4 m—— 80m/s 6650 ot/min 25 44,

BRUSNE KOTOUCE OPTIMAflex

» na ocel
- typ A24R-BF

Objednaci kod Typ provedeni | Max. prac. rychlost m Cena K¢/ks

1011560 115x6,0x22,2 80m/s 13300 ot/min 25 33,-
1012560 125x6,0x22,2 2] N 80m/s 12 250 ot/min 25 36,
1015060 150x6,0x 22,2 2] N 80m/s 10200 ot/min 25 48,-
1018060 180x6,0x22,2 2] et m 80m/s 8500 ot/min 25 58,
1023060 230x6,0x22,2 2] 80m/s 6650 ot/min 25 85,
REZNE KOTOUCE OPTIMAflex 27,
» na kdmen s moznosti pouziti na litinu £27 ‘

- typ (30S-BF
« fezani cihel, stiesnich tasek, umélého kamene, betonu a dalSich stavebnich materialti

1K23025 230x2,5x22,2 M 80m/s 6650 ot/min 25 55,50

1K11525 115%2,5%22,2 80m/s 13300 ot/min 25 R
1K12525 125x2,5x22,2 41 - 80m/s 12 250 ot/min 25 25,-
1K15025 150%2,5%22,2 41 - 80 m/s 10 200 ot/min 25 38,-
1K18030 180x3,0x22,2 N o 80m/s 8500 ot/min 25 49,-




REZNE KOTOUCE STEELTECH

REZNE KOTOUCE STEELTECH - tenké

»nanerez a ocel % ‘
« fezné kotouce STEELTECH A6OT-BF a A46T-BF jsou urceny pro opracovani tenkosténnych profilli a trubek z nerezu a oceli

« dosahuji standardnich feznych vykonii

PN11510 115x1,0x22,2 4 80m/s 13300 ot/min 50 17,50
PN11516 15x1,6x22,2 4] == 80m/s 13300 ot/min 50 17,50
PN12510 125x1,0x22,2 4] == 80m/s 12250 ot/min 50 19,-
PN12516 125x1,6x22,2 4] == - 80m/s 12250 ot/min 50 19,
PN15012 150x1,2x22,2 4] = - 80m/s 10200 ot/min 50 7
PN15016 150x1,6x22,2 4] = - 80m/s 10200 ot/min 50 27,

Vhodné pro pouZiti na nerez.

REZNE KOTOUCE STEELTECH
» na ocel 1 ‘

« fezné kotouce STEELTECH typ A36T-BF jsou urceny pro fezani oceli. Dosahuiji standardnich feznych vykoni

P011520 115x2,0x22,2 80m/s 13300 ot/min 17,50
P012520 125x2,0x22,2 4] —— 80 m/s 12250 ot/min 50 19,-
P015020 150x2,0x22,2 4] w——m— 80 m/s 10200 ot/min 50 23,
P018020 180x2,0x22,2 4] w——m— 80m/s 8500 ot/min 50 27,
P023020 230x2,0x22,2 4] - 80m/s 6650 ot/min 50 39,-
BEZPECNOST PRI PRACI S REZNYMI KOTOUCI STEELTECH » dodrzujte bezpecnostni doporuceni
» pouzivejte ochranu o

» pouzivejte ochranu sluchu

» pouzivejte rukavice
@ @ @ » pouzivejte protiprasnou masku

» zékaz pouziti jakkoli poskozeného néstroje
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Lamelove
brusne
kotouce

znatka kvalita material podkad Zivotnos ubér materialu

OPTIMAprofi Keramik 00000 00000

OPTIMAprofi 00000 0000

OPTIMAflex XL 0000 000 e

OPTIMAflex 0000

OPTIMAabrasives

STEELTECH
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LAMELOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi - keramik + visual

LAMELOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi Keramik
»na nereza ocel % { ‘

- pouiti v fadé oblasti opracovani kovovych povrchil

- nékolikanasobny vykon oproti jinym néstrojim diky plosnému radidlnimu uspofadani brusnych lamel z tkaniny

« pro narocné brusné prace, pro brouseni ploch nebo hran

« idedlni k obrabéni svarii

« spliiuji potteby extrémné ndronych brousicich operaci na viech typech materialii

« slozeno z lamel (polyester/keramika) s keramickym zrem uloZenych rovnomémé na nosicich z umélé pryskyfice, vyztuzenych skelnym vldknem

ILK115040 115x22,2 40 Sikmy polyester/keramika 80m/s 13300 ot/min 10 77,
ILK115060 115x22,2 60 Sikmy polyester/keramika 80m/s 13300 ot/min 10 77,-
1LK115080 115x22,2 80 Sikmy polyester/keramika 80m/s 13300 ot/min 10 71,

1LK125040 125x22,2 40 Sikmy polyester/keramika 80m/s 12250 ot/min 10
ILK125060 125x22,2 60 Sikmy polyester/keramika 80m/s 12 250 ot/min 10 9,
1LK125080 125x22,2 80 Sikmy polyester/keramika 80m/s 12 250 ot/min 10 9,

ILK150040 150x 22,2 40 Sikmy polyester/keramika 80m/s 10 200 ot/min 10 129,-
ILK150060 150x 22,2 60 Sikmy polyester/keramika 80m/s 10 200 ot/min 10 129,-
ILK150080 150x 22,2 80 Sikmy polyester/keramika 80m/s 10 200 ot/min 10 129,
LAMELOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi Visual
- brouseni svart, odjehlovani, srazeni hran, pro bézné oceli, oceli vysSich pevnosti, nerez oceli, ‘

vysokopevnostni a Zdruvzdorné oceli a litiny
« konstrukei kotouce je docileno efektu, pri kterém je mozné pozorovat brousici proces
- materidl ZK765X

1LV115040 15x22,2 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 13300 ot/min 148,-

ILV115060 115x22,2 60 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10 148,-

1LV115080 115x22,2 80 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10 148,-

1LV125040 125x22,2 40 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 12250 ot/min 10 158,-

1LV125060 125x22,2 60 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 12250 ot/min 10 158,-

1LV125080 125x22,2 80 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 12250 ot/min 10 158,
BEZPECNOST PRI PRACI S BRUSNYMI LAMELOVYMI KOTOUCI OPTIMAprofi > 3Zﬂ£?v”i}febffﬁrii”u°22?‘ doporuceni

» pouzivejte ochranu sluchu

@ @ @ » pouzivejte rukavice
» pouzivejte protiprasnou masku

» zdkaz pouziti jakkoli poskozeného nastroje

POUZITi BRUSNYCH LAMELOVYCH KOTOUCU OPTIMAkeramik

0 pTI m Opracovani hran Opracovani svari Rovinné brouseni Ocel Nerez Nastrojova ocel

n—



(, LAMELOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi
/

LAMELOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi

»na nerez a ocel % { ‘
« opracovani fady oblasti kovovych povrchi (nerez a ocel)

« profesionalni ndstroj pro ndrocné brusné préce, pro brouseni ploch nebo hran

+idedInik obrabéni svard

« nékolikanasobny vykon oproti jinym nastrojiim diky plosnému radidlnimu usporadani brusnych lamel z tkaniny

« splfiuji poteby extrémné néronych brousicich operaci na viech typech materialii

« sloZeno z lamel (polyester/bavina) se zirkonkorundovym zrnem uloZenych rovnomérmé na nosicich z umélé pryskyfice, vyztuzenych skelnym vldknem

1L115040 115x22,2 40 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10 57,-
1L115060 15x22,2 60 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10 57,
1L115080 115x22,2 80 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10 57,-
11115120 115x22,2 120 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80 m/s 13300 ot/min 10 57,
(o s o vbin
1L125040 125x22,2 40 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 12250 ot/min 10 69,-
1L125060 125x22,2 60 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 12250 ot/min 10 69,-
11125080 125x22,2 80 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 12250 ot/min 10 69,
11125120 125x22,2 120 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 12250 ot/min 10 69,
(amo | s Cvbn
1L150040 150x22,2 40 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 10200 ot/min 10 95,-
11150060 150x22,2 60 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 10200 ot/min 10 95,-
1L150080 150x22,2 80 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 10 200 ot/min 10 95,-
1L150120 150x 22,2 120 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 10 200 ot/min 10 95,
[amo | pproeaen | trit Cviin
1L180040 180x 22,2 40 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 8500 ot/min 10 152,-
1L180060 180x22,2 60 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 8500 ot/min 10 152,-
1L180080 180x 22,2 80 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 8500 ot/min 10 152,-
1L180120 180x22,2 120 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 8500 ot/min 10 152,-
ROVNE PROVEDENI
. i oty | oviin
1L125040R 125x22,2 40 rovny polyester/bavina/zirkon 80m/s 12250 ot/min 10 69,
1L125060R 125x22,2 60 rovny polyester/bavina/zirkon 80m/s 12250 ot/min 10 69,-
1L125080R 125x22,2 80 rovny polyester/bavina/zirkon 80m/s 12 250 ot/min 10 69,

1L150040R 150x22,2 40 rovny polyester/bavina/zirkon 80m/s 10200 ot/min 10 95,
1L150060R 150x22,2 60 rovny polyester/bavina/zirkon 80m/s 10200 ot/min 10 95,
I1L150080R 150 22,2 80 rovny polyester/bavina/zirkon 80m/s 10200 ot/min 10 95,-
BEZPECNOST PRI PRACI S BRUSNYMI LAMELOVYMI KOTOUCI OPTIMAprofi 5 baneber TR
» pouZivejte ochranu oci

» pouzivejte ochranu sluchu

‘@ ® @] 7 poiete ko

» pouzivejte protiprasnou masku

» zdkaz pouziti jakkoli poskozeného nastroje
POUZITI BRUSNYCH LAMELOVYCH KOTOUCD OPTIMAprofi

(/P’I I M /’ Opracovani hran Opracovani svari Rovinné brouseni Ocel Nerez Nastrojova ocel
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LAMELOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAflex

LAMELOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAflex XL - S VICE LAMELAMI
»na nerez a ocel ‘
- opracovavani fady oblasti kovovych povrchii

« vysoky vykon a dlouhd Zivotnost diky ploSnému radidlnimu uspofédéni vétsiho poctu brusnych lamel z tkaniny

- doporuceno zejména na rovinné brouseni pro své specidIni technické vlastnosti

+ slozeno z lamel (100% bavIna) se zirkonkorundovym zrnem uloZenych rovnomérné na nosicich z umélé pryskyfice, vyztuzenych skelnym vidknem

10LXL115040 115x22,2 40 Sikmy bavlna/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10 52,
10LXL115060 115x22,2 60 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10 52,-
10LXL115080 15x22,2 80 Sikmy bavina/zirkon 80 m/s 13300 ot/min 10 52,

10LXL125040 125x22,2 40 Sikmy bavlna/zirkon 80m/s 12 250 ot/min 10 64,-
10LXL125060 125x22,2 60 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 12250 ot/min 10 64,-
10LXL125080 125x22,2 80 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 12 250 ot/min 10 64,-

10LXL150040 150x22,2 40 Sikmy bavlna/zirkon 80m/s 10200 ot/min 10 88,-
10LXL150060 150x22,2 60 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 10200 ot/min 10 88,-
10LXL150080 150x22,2 80 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 10200 ot/min 10 88,-
LAMELOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAflex
»na nerezaocel ‘

- opracovani fady oblasti kovovych povrchi (nerez a ocel)

- vysoky vykon a dlouhd Zivotnost diky plosnému radidlnimu usporadéni brusnych lamel z tkaniny

- doporuceno zejména na rovinné brouseni pro své specidIni technické vlastnosti

+ slozeno z lamel (100% bavina) se zirkonkorundovym zrnem uloZenych rovnomérné na nosicich z umélé pryskyfice, vyztuzenych skelnym vidknem

10L115040 15x22,2 40 Sikmy bavlna/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10 47,
10L115060 115x22,2 60 Sikmy bavlna/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10 47,-
10L115080 115x22,2 80 Sikmy bavlna/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10 47,-
10L115120 115x22,2 120 Sikmy bavlna/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10 47,-
Camo | v | — trs—| dy | tovban]
10L125040 125x22,2 40 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 12 250 ot/min 10 58,-
10L125060 125x22,2 60 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 12 250 ot/min 10 58,-
10L125080 125x22,2 80 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 12 250 ot/min 10 58,-
10L125120 125x22,2 120 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 12 250 ot/min 10 58,-
(o] s | Civben
10L150040 150x22,2 40 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 10 200 ot/min 10 80,-
10L150060 150x22,2 60 Sikmy bavlna/zirkon 80m/s 10 200 ot/min 10 80,-
10L150080 150x22,2 80 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 10200 ot/min 10 80,-
10L150120 150x22,2 120 Sikmy bavlna/zirkon 80m/s 10 200 ot/min 10 80,-

POUZITI BRUSNYCH LAMELOVYCH KOTOUCD OPTIMAflex

0 pTI /m Opracovani hran Opracovani svari Rovinné brouseni Ocel Nerez Nastrojova ocel
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LAMELOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAabrasive

LAMELOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAabrasive

» na nerez a ocel

- opracovani fady oblasti kovovych povrchli

- vyvazeny vykon oproti jinym nastrojiim diky ploSnému radidInimu uspofadani vétsiho poctu brusnych lamel z tkaniny
- doporuceno zejména na rovinné brouseni pro své specidlni technické vlastnosti

« slozeno z lamel (100% bavlna) se zirkonkorundovym zmem uloZenych rovnomémé na nosicich z umélé pryskyfice, vyztuzenych skelnym vldknem

IML115040
IML115060
IML115080
IML115120

IML125040
IML125060
IML125080
IML125120

IML150040
IML150060
IML150080
IML150120

15x22,2
15x22,2
15x22,2
15x22,2

125x22,2
125x22,2
125x22,2
125x22,2

150%22,2
150x22,2
150%22,2
150x22,2

40
60
80
120

40
60
80
120

40
60
80
120

Sikmy
Sikmy
Sikmy

Sikmy

Sikmy
Sikmy
Sikmy

Gkmy

Sikmy
Sikmy
Sikmy

ikmy

bavlna/zirkon/korund
bavlna/zirkon/korund
bavIna/zirkon/korund

bavina/zirkon/korund

bavlna/zirkon/korund
bavIna/zirkon/korund
bavlna/zirkon/korund

bavIna/zirkon/korund

bavlna/zirkon/korund
bavlna/zirkon/korund
bavlna/zirkon/korund

bavIna/zirkon/korund

BEZPECNOST PRI PRACI S BRUSNYMI LAMELOVYMI KOTOUCI
OPTIMAflex + OPTIMAabrasive

» pouZzivejte rukavice
@ @ » pouzivejte protiprasnou masku

POUZITI BRUSNYCH LAMELOVYCH KOTOUCU OPTIMAabrasive

OPTIMA

abrasive

Opracovani hran

00000

Opracovani svari

00000

Rovinné brouseni

00000

80m/s
80m/s
80m/s
80m/s

80m/s
80m/s
80m/s
80m/s

80m/s
80m/s
80m/s
80m/s

13300 ot/min 10

13 300 ot/min 10 40,-
13300 ot/min 10 40,-
13300 ot/min 10 40,-

12200 ot/min 10 49,
12200 ot/min 10 49,
12200 ot/min 10 49,
12200 ot/min 10 49,

10200 ot/min 10

10200 ot/min 10 67,
10200 ot/min 10 67,-
10200 ot/min 10 67,-

» dodrZujte bezpecnostni doporuceni
» pouZivejte ochranu oci
» pouzivejte ochranu sluchu

» zdkaz pouziti jakkoli poskozeného néstroje

Ocel Nerez Nastrojova ocel
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LAMELOVE BRUSNE KOTOUCE STEELTECH

LAMELOVE BRUSNE KOTOUCE STEELTECH

»na nerez a ocel

- brusné lamelové kotouce Steeltech jsou urceny pro poufiti v fadé oblasti opracovavani kovovych povrchli

« diky plo3nému radidlnimu uspofddani brusnych lamel z tkaniny dosahuji oproti jinym néstrojiim vysokého vykonu a dlouhé Zivotnosti
- tento vyrobek je diky svym specidlnim technickym vlastnostem doporucovén zejména na rovinné brouseni

PL115040 15x22,2 40 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10 36,-
PL115060 115x22,2 60 Sikmy bavlna/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10 36,
PL115080 115x22,2 80 Sikmy bavlna/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10 36,
PL115120 115x22,2 120 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10 36,

PL125040 125x22,2 40 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 12 200 ot/min 10 44,-
PL125060 125x22,2 60 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 12200 ot/min 10 44,-
PL125080 125x22,2 80 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 12 200 ot/min 10 44,-
PL125120 125%22,2 120 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 12 200 ot/min 10 44,-

PL150040 150x22,2 40 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 10 200 ot/min 10 59,-
PL150060 150x22,2 60 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 10200 ot/min 10 59,-
PL150080 150x22,2 80 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 10 200 ot/min 10 59,-
PL150120 150x 22,2 120 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 10 200 ot/min 10 59,-
BEZPECNOST PRI PRACI S LAMELOVYMI KOTOUCI STEELTECH » dodrzujte bezpecnostni doporuceni
» pouZivejte ochranu oci

» pouzivejte ochranu sluchu

» pouZzivejte rukavice
@ » pouzivejte protiprasnou masku

» zdkaz pouziti jakkoli poskozeného néstroje

POUZITi BRUSNYCH LAMELOVYCH KOTOUCD STEELTECH

T Opracovani hran Opracovani svari Rovinné brouseni Ocel Nerez Nastrojova ocel
SN

0000 00000 00000 00000 0000 0000
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LISTKOVE KOTOUCE SE STOPKOU OPTIMAabrasive — Normal korund

- brouseni zeleznych, nerezovych a dalSich materialdi
- vyborné pracovni vykony

LISTKOVE KOTOUCE SE STOPKOU OPTIMAabrasive

« v z4vislosti na hrubosti zrna Ize dosdhnout kvalitnich hladkych povrchil i razantniho tbytku materidlu v piipadé potfeby vy33i miry obroudeni

Objednaci kod Priimér x Sitka- stopka vmm “ m m Cena Ké/ks

BK2020040
BK2020060
BK2020080
BK2020120

20x20-6
20x20-6
20x20-6
20x20-6

60
80
120

30500 ot/min
30500 ot/min
30500 ot/min
30500 ot/min

25
25
25

a5
a5,
a5,
a5,

Objednaci kod Priimér x Sika- stopka vmm “mm Cena Ké/ks

BK3020040
BK3020060
BK3020080
BK3030040
BK3030060
BK3030080
BK3030120

30x20-6
30x20-6
30x20-6
30x30-6
30x30-6
30x30-6
30x30-6

60
80
40
60
80
120

25500 ot/min
25500 ot/min
25500 ot/min
25500 ot/min
25500 ot/min
25500 ot/min
25500 ot/min

25
25
25
25
25
25

35,-
35,
35, ;
35,
35,
35,
35,

Objednaci kod Priimér x Sitka- stopka vmm “ m m Cena Kc/ks

BK4020040
BK4020060
BK4020080
BK4020120

Objednaci kod Pramér x Sifka- stopka vmm “ m Cena Ké/ks

BK5030040
BK5030060
BK5030080
BK5030120

Objednaci kod Priimér x Sitka- stopka vmm “ m Cena Kc/ks

BK6030040
BK6030060
BK6030080
BK6030120
BK6030180
BK6030240
BK6040040
BK6040060
BK6040080

Objednaci kod Pramér x Sifka- stopka vmm m m m Cena Ké/ks

BK8050040
BK8050060
BK8050080
BK8050120

40x20-6
40x20-6
40x20-6
40x20-6

50x30-6
50x30-6
50x30-6
50x30-6

60x30-6
60x30-6
60x30-6
60x30-6
60x30-6
60x30-6
60x40-6
60x40-6
60x40-6

80x50-6
80x50-6
80x50-6
80x50-6

60
80
120

60
80
120

60
80
120
180
240
40
60
80

60
80
120

BEZPECNOST PRI PRACI S LISTKOVYMI KOTOUCI OPTIMAabrasive

Qe 0 ® @@
e

19100 ot/min
19100 ot/min
19100 ot/min
19100 ot/min

15300 ot/min
15300 ot/min
15300 ot/min
15300 ot/min

12150 ot/min
12150 ot/min
12150 ot/min
12150 ot/min
12150 ot/min
12150 ot/min
12150 ot/min
12150 ot/min
12150 ot/min

9550 ot/min
9550 ot/min
9550 ot/min
9550 ot/min

25
25
25

25
25
25

25
25
25
25
25
25
25
25

10
10
10

51,-
il
51,

63,-
63,
63,
63,

17
75
757
75
157
75
79,-
79/
79,-

130,-
130,-
130,-

130,-

» dodrZujte bezpecnostni doporuceni

» pouzivejte ochranu oci

» pouzivejte ochranu sluchu

» pouzivejte rukavice

» pouzivejte protipraSnou masku

» zakaz poufiti jakkoli poskozeného néstroje
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LISTKOVE KOTOUCE SE STOPKOU OPTIMAabrasive

LISTKOVE KOTOUCE SE STOPKOU OPTIMAabrasive — kombinace brusného platna a rouna

Objednaci kod Priimér x Sitka- stopka vmm “ m Cena Kc/ks

BK(3030320040
BK(3030320060
BK(3030320080
BK(3030320120

Objednaci kod Priimér x Sika- stopka vmm “mm Cena Ké/ks

BK(6030320040
BK(6030320060
BK(6030320080
BK(6030320120

LISTKOVE KOTOUCE SE STOPKOU OPTIMAabrasive — Zirkon

30x30-6
30x30-6
30x30-6
30x30-6

60x30-6
60x30-6
60x30-6
60x30-6

« brouseni Zeleznych, nerezovych a dal3ich materiald

- vyborné pracovni vykony

« v z4vislosti na hrubosti zrna Ize dosdhnout kvalitnich hladkych povrchi i razantniho tbytku materidlu v pfipadé potteby vy33i miry obrouseni

Objednaci kod Priimér x Sitka- stopka vmm m m m Cena Ké/ks

BKZ3030040
BKZ3030060
BKZ3030080
BKZ3030120

Objednaci kod Priimér x Sitka- stopka vmm m m m Cena Ké/ks

BKZ4015040
BKZ4015060
BKZ4015080
BKZ4015120

Objednaci kod Priimér x Sitka- stopka vmm mmm Cena Ké/ks

BKZ4030040
BKZ4030060
BKZ4030080
BKZ4030120

30x30-6
30x30-6
30x30-6
30x30-6

40x15-6
40x15-6
40x15-6
40x15-6

40x30-6
40x30-6
40x30-6
40x30-6

40/320
60/320
80/320
120/320

40/320
60/320
80/320
120/320

60
80
120

60
80
120

60
80
120

BEZPECNOST PRI PRACI S LISTKOVYMI KOTOUCI OPTIMAabrasive

&'e 0 ® @ @

14.000 ot/min
14.000 ot/min
14.000 ot/min
14000 ot/min

9000 ot/min
9000 ot/min
9000 ot/min
9000 ot/min

23000 ot/min
23000 ot/min
23000 ot/min
23000 ot/min

18000 ot/min
18000 ot/min
18000 ot/min
18000 ot/min

18000 ot/min
18000 ot/min
18000 ot/min
18000 ot/min

10

10
10
10

10
10
10

10
10
10

10
10
10

10
10
10

)
59,-
59,-
59,-

99,-
99,-
99,-
99,-

66,
66,
66,-
66,-

62,
62,
62,
62,

66,
66,
66,-
66,-

o0 Pf M

» dodrZujte bezpecnostni doporuceni

» pouZivejte ochranu oci

» pouZivejte ochranu sluchu

» pouZivejte rukavice

» pouZivejte protiprasnou masku

» zakaz poutiti jakkoli poskozeného néstroje

> .



Fibrove
brusné disky,
vyseky
a brusneé pasy






FIBROVE BRUSNE DISKY BORA9

FIBROVE BRUSNE DISKY BORA9
« jsou urceny pro agresivni brouseni nerezové oceli, legovanych oceli a titanu ‘

+ s vysokym brusnym vykonem, zejména s pouzitim podlozného talife turbo
« brusivo: 100% keramika

- podlozka: fibr 0,8 mm

* posyp: uzavieny

« pojivo: uméla pryskyfice

« zmitost: 36, 60, 80

BORA9115036
BORA9115060 115 60 50 22,
BORA9115080 15 80 50 21~

BORA9125036
BORA9125060 125 60 50 26,
BORA9125080 125 80 50 24,

BORA9150036 3,-
BORA9150060 150 60 50 35,-
BORA9150080 150 80 50 33,

BORA9180036*
BORA9180060* 180 60 50 48,
BORA9180080* 180 80 50 45,

Minimélni objednaci mnoZstvi 25 ks.
* Polozky pouze na objedndni.

BEZPECNOST PRI PRACI S BRUSNYMI DISKY BORA9 » dodriujte bezpecnostni doporuceni
» pouzivejte ochranu oci
» pouzivejte ochranu sluchu
» pouzivejte rukavice
@ » pouZivejte protiprasnou masku
» zékaz poutziti jakkoli poskozeného ndstroje




(; FIBROVE BRUSNE DISKY VS999

”

FIBROVE BRUSNE DISKY V5999
100% keramika

- obrusovani oceli, nerezi a mosazi, opracovani svarti
- agresivni brouseni oceli a nerezové oceli

- dlouhd Zivotnost a vysoky brusny vykon pfi zvy3ené piitlacné sile
« pouZiti: nerez, mosaz, ocel, tvrdé dievo

« brusivo: keramika

- podlozka: fibr 0,8mm

« posyp: uzavieny

« pojivo: uméla pryskyfice

« zritost: 36, 50, 60, 80

V999115036

V5999115050 15 50
V5999115060 15 60
V5999115080 15 80

V5999125036

V5999125050 125 50
V5999125060 125 60
V5999125080 125 80

V5999150036

V5999150050 150 50
V5999150060 150 60
V5999150080 150 80

V5999180036*

V5999180050* 180 50
V5999180060* 180 60
V5999180080* 180 80

Minimélni objednaci mnoZstvi 25 ks.
*Polozky pouze na objednani.

BEZPECNOST PRI PRACI S BRUSNYMI DISKY V5999

 © CRNOM

50
50
50

50
50
50

50
50
50

50
50
50

22,-
20,
0%
18,50

26,-
2%,

22,50
21,50

B
34,50
32,-
30,50

50,-
46,
43,
4,

» dodrZujte bezpecnostni doporuceni

» pouZivejte ochranu oci

» pouzivejte ochranu sluchu

» pouzivejte rukavice

» pouZivejte protiprasnou masku

» zékaz poutziti jakkoli poskozeného ndstroje




FIBROVE BRUSNE DISKY VZ133

FIBROVE BRUSNE DISKY VZ133

- obrusovani oceli, nerezi a mosazi, opracovani svarti ‘
- agresivni brouseni oceli a nerezové oceli

- vysoky brusny vykon pfi zvy3ené pfitlacné sile

« brusivo: zirkon

- podlozka: fibr 0,8mm

« posyp: uzavieny

« pojivo: uméla pryskyfice

- zrnitost: 24, 36, 40, 50, 60, 80, 100, 120

VZ133115024 17,85
VZ133115036 115 36 50 17,-
VZ133115040 115 40 50 16,30
VZ133115050 115 50 50 15,50
VZ133115060 115 60 50 14,20
VZ133115080 115 80 50 13,65
VZ133115100 115 100 50 12,65
VZ133115120 115 120 50 12,65
I R T
VZ133125024 21,-
VZ133125036 125 36 50 19,75
VZ133125040 125 40 50 18,60
VZ133125050 125 50 50 17,50
VZ133125060 125 60 50 16,50
VZ133125080 125 80 50 15,75
VZ133125100 125 100 50 15,45
VZ133125120 125 120 50 15,45
IS S T
VZ133150024 30,90
VZ133150036 150 36 50 29,
VZ133150040 150 40 50 27,75
VZ133150050 150 50 50 25,50
VZ133150060 150 60 50 23,65
VZ133150080 150 80 50 22,50
VZ133150100 150 100 50 22,40
Vz133150120 150 120 50 22,40
I S T
VZ133180024* 38,95
VZ133180036* 180 36 50 36,25
VZ133180040* 180 40 50 34,35
VZ133180050* 180 50 50 32,50
VZ133180060* 180 60 50 30,35
VZ133180080* 180 80 50 28,70
VZ133180100* 180 100 50 27,85
VZ133180120* 180 120 50 27,85

Minimélni objednaci mnoZstvi 25 ks.
* Polozky pouze na objednani.

BEZPECNOST PRI PRACI S BRUSNYMI DISKY VZ133 » dodrzujte bezpecnostni doporuceni

» pouZivejte ochranu oci
» pouzivejte ochranu sluchu

@ » pouzivejte rukavice
» pouZivejte protiprasnou masku

» zékaz poutziti jakkoli poskozeného ndstroje




¢ FIBROVE BRUSNE DISKY VA113
”

FIBROVE BRUSNE DISKY VA113

- univerzIni brouseni oceli v priimyslu a femesIné vyrobé
« brusivo: korund

- podlozka: fibr 0,8mm

+ posyp: uzavieny

« pojivo: uméla pryskyice

« zritost: 36, 40, 60, 80, 100

VA113115036 13,15
VA113115040 15 40 50 12,50
VA113115060 15 60 50 11,15
VA113115080 15 80 50 10,70
VA113115100 15 100 50 10,40

VA113125036 15,25
VA113125040 125 40 50 14,50
VA113125060 125 60 50 12,80
VA113125080 125 80 50 12,90
VA113125100 125 100 50 12,10

VA113150036 21,10
VA113150040 150 40 50 20,40
VA113150060 150 60 50 18,10
VA113150080 150 80 50 17,45
VA113150100 150 100 50 16,80

0 0 0 ;
A

VA113180036* 29,10
VA113180040* 180 40 50 26,90
VA113180060* 180 60 50 23,40
VA113180080* 180 80 50 22,50
VA113180100* 180 100 50 21,95

Minimalni objednaci mnoZstvi 25 ks.
* Polozky pouze na objednani.

BEZPECNOST PRI PRACI S BRUSNYMI DISKY VA113 » dodrzujte bezpecnostni doporuceni

» pouzivejte ochranu of
» pouzivejte ochranu sluchu

@ @ » pouzivejte rukavice
» pouZivejte protiprasnou masku

» zékaz poutziti jakkoli poskozeného ndstroje




PODLOZNE TALIRE PRO BRUSNE DISKY

PODLOZNE TALIRE LT - HLADKE

« pro fibrové disky
- Z4vitM14
« flexibilni material
- urceno pro bézné poufziti
Objednaci kod Typ provedeni Max. prac. rychlost m Cena Ké/ks
LT115 115mm x M14 hladky 80m/s 13300 ot/min 100,
L1125 125mmx M14 hladky 80m/s 12 250 ot/min 1 115,-
LT150 150mm x M14 hladky 80m/s 10200 ot/min 1 166,-
LT180 180mm x M14 hladky 80m/s 8500 ot/min 1 261,
PODLOZNE TALIRE TF - TURBO
+ pro fibrové disky
« poloflexibilni
«vhodné pro prdci v tepelné néronych podminkéch
- z3vitM14
Objednaci kod Typ provedeni Max. prac. rychlost m Cena Ké/ks §
TF115 115mmxM14 turbo 80m/s 13300 ot/min 1 162,- "
TF125 125mmx M14 turbo 80m/s 12250 ot/min 1 186, yl j..:-
J . Ee—
TF150 150mm x M14 turbo 80m/s 10200 ot/min 1 280, "'F - o —
TF180 180mm x M14 turbo 80m/s 8500 ot/min 1 312, e
PODLOZNE TALIRE DQ - TURBO
« pro fibrové disky
- Z4vitM14
Objednaci kod Typ provedeni Max. prac. rychlost m Cena Ké/ks
DQ115 115mmx M14 turbo 80m/s 13300 ot/min 298,-
DQ125 125mmxM14 turbo 80m/s 12250 ot/min 1 324,
DQ180 165mm x M14 turbo 80m/s 8500 ot/min 1 329,-

PODLOZNE TALIRE OPTIMAtools

« pro kruhové vyseky, suchy zip (SA331, EA343)

- podlozné talife do excentrickych brusek OPTIMAtools

- spodni deska u téchto podloZnych talifd je vyrobena z ndrazuvzdorného syntetického materidlu a péna z kvalitniho polyuretanu

Objednaci kod Typ/ provedeni Max. prac. rychlost Mm Cena Ké/ks

UF2125100 125mm x 10mm x 5/16-24UNF 0 dér 80m/s 12000 ot/min 249,
UF2150100 150mm x 10mm x 5/16-24UNF 0dér 80m/s 10000 ot/min 1 309,
UF2150106 150mm x 10mm x 5/16-24UNF 6 dér 80m/s 10000 ot/min 1 309,
UF2150109 150mm x 10mm x 5/16-24UNF 8+ 1deér 80m/s 10000 ot/min 1 500,-
UF21501052 150mm x 10mm x 5/16-24UNF 52 dér 80m/s 10000 ot/min 1 309,-

SAMOLEPICI RENOVACE SUCHYCH ZIPU NA UNASECI TALIRE

RENOVACESZ115
RENOVACESZ125
RENOVACESZ1258
RENOVACESZ1259

RENOVACESZ150
RENOVACESZ1506
RENOVACESZ1507
RENOVACESZ1509

125
125
125

150
150
150
150

o o o o

o N o o

29,-
32,-
32,-
32,-

45,-
45,-
45~
45




" MOZNOSTI TYPU VYSEKU PRO BORA1, SA331, CA331, EA341 4
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BRUSNE VYSEKY BORAL, suchy zip

BRUSNE VYSEKY BORA1, SUCHY ZIP

- se suchym zipem

- vhodny pro atomobilovy primysl - brouseni lakd, tmeldi, kovd a plast
« produkt s vysoce kvalitnim keramickym zrnem na féliové podloZce s vysokou odolnosti - top kvalita
- extrémné dlouha Zivotnost a odolnost proti zandSeni

« snizeni inavy obsluhy v dlsledku mensi ndmahy pfi praci.

« brusivo: keramika

- podlozka: film

« posyp: otevieny

« pojivo: uméla pryskyfice

- zrnitost: 40, 60, 80, 120, 180, 220

BORA1115040 10,90
BORA1115060 115 60 0 100 10,70
BORA1115080 15 80 0 100 9,90
BORA1115120 115 120 0 100 9,50
BORA1115180 15 180 0 100 9,50
BORA1115220 115 220 0 100 9,50

BORA1125040 12,70
BORA1125060 125 60 0 100 12,40
BORA1125080 125 80 0 100 11,40
BORA1125120 125 120 0 100 1",
BORA1125180 125 180 0 100 iz
BORA1125220 125 220 0 100 1,

BORA11250408 12,70
BORA11250608 125 60 8 100 12,40
BORA11250808 125 80 8 100 11,40
BORA11251208 125 120 8 100 1",
BORA11251808 125 180 8 100 il
BORA11252208 125 220 8 100 1,

BORA11250409 12,70
BORA11250609 125 60 9 100 12,40
BORA11250809 125 80 9 100 11,40
BORA11251209 125 120 9 100 1",
BORA11251809 125 180 9 100 =
BORA11252209 125 220 9 100 1,




0 BRUSNE VYSEKY BORAL1, suchy zip
”

BORA1150040 17,20
BORA1150060 150 60 0 100 16,80
BORA1150080 150 80 0 100 15,40
BORA1150120 150 120 0 100 14,80
BORA1150180 150 180 0 100 14,80
BORA1150220 150 220 0 100 14,80

BORA11500406 17,20
BORA11500606 150 60 6 100 16,80
BORA11500806 150 80 6 100 15,40
BORA11501206 150 120 6 100 14,80
BORA11501806 150 180 6 100 14,80
BORA11502206 150 220 6 100 14,80

BORA11500407 17,20
BORA11500607 150 60 7 100 16,80
BORA11500807 150 80 7 100 15,40
BORA11501207 150 120 7 100 14,80
BORA11501807 150 180 7 100 14,80
BORA11502207 150 220 7 100 14,80

BORA11500409 17,20
BORA11500609 150 60 9 100 16,80
BORA11500809 150 80 9 100 15,40
BORA11501209 150 120 9 100 14,80
BORA11501809 150 180 9 100 14,80
BORA11502209 150 220 9 100 14,80




BRUSNE VYSEKY SA331, suchy zip

BRUSNE VYSEKY SA331, SUCHY ZIP
- se suchym zipem

«vhodny pro brouseni lakd, tmeld a plasti

« profesiondlni Uprava karoserie

« zvIa3té vynikajici pro profilové brouseni

- dlouhd Zivotnost a odolnost proti zanaSeni zrna

- velmi dobré uplatnéniiv truhlaFském sektoru

- vyhody materidlu SA331 na filmu: velkd pevnost a odolnost proti roztrzeni, elasticita
« brusivo: korund

- podlozka: film

« posyp: otevieny

« pojivo: uméla pryskyfice

« zmitost: 40 - 2000

SA331115040 8,95
SA331115060 115 60 0 100 7,80
SA331115080 115 80 0 100 7,55
SA331115100 115 100 0 100 745
SA331115120 115 120 0 100 7,25
SA331115150 115 150 0 100 7,25
SA331115180 115 180 0 100 7,25
SA331115220 115 220 0 100 7,25
SA331115240 115 240 0 100 7,25
SA331115280 115 280 0 100 7,25
SA331115320 115 320 0 100 7,25
SA331115360 115 360 0 100 7,25
SA331115400 115 400 0 100 7,25
SA331115500 115 500 0 100 7,25
SA331115600 115 600 0 100 7,25
SA331115800 115 800 0 100 7,25
SA3311151000 115 1000 0 100 7,25
SA3311151200 115 1200 0 100 7,25
SA3311151500 115 1500 0 100 7,25
SA3311152000 115 2000 0 100 7,25
e | e
SA331125040 10,20
SA331125060 125 60 0 100 8,75
SA331125080 125 80 0 100 8,50
SA331125100 125 100 0 100 8,30
SA331125120 125 120 0 100 8,10
SA331125150 125 150 0 100 8,10
SA331125180 125 180 0 100 8,10
SA331125220 125 220 0 100 8,10
SA331125240 125 240 0 100 8,10
SA331125280 125 280 0 100 8,10
SA331125320 125 320 0 100 8,10
SA331125360 125 360 0 100 8,10
SA331125400 125 400 0 100 8,10
SA331125500 125 500 0 100 8,10
SA331125600 125 600 0 100 8,10
SA331125800 125 800 0 100 8,10
SA3311251000 125 1000 0 100 8,10
SA3311251200 125 1200 0 100 8,10
SA3311251500 125 1500 0 100 8,10
SA3311252000 125 2000 0 100 8,10




(, BRUSNE VYSEKY SA331, suchy zip
”

SA3311250408 10,20
SA3311250608 125 60 8 100 8,75
SA3311250808 125 80 8 100 8,50
SA3311251008 125 100 8 100 8,30
SA3311251208 125 120 8 100 8,10
SA3311251508 125 150 8 100 8,10
SA3311251808 125 180 8 100 8,10
SA3311252208 125 220 8 100 8,10
SA3311252408 125 240 8 100 8,10
SA3311252808 125 280 8 100 8,10
SA3311253208 125 320 8 100 8,10
SA3311253608 125 360 8 100 8,10
SA3311254008 125 400 8 100 8,10
SA3311255008 125 500 8 100 8,10
SA3311256008 125 600 8 100 8,10
SA3311258008 125 800 8 100 8,10
SA33112510008 125 1000 8 100 8,10
SA33112512008 125 1200 8 100 8,10
SA33112515008 125 1500 8 100 8,10
SA33112520008 125 2000 8 100 8,10

SA3311250409 10,20
SA3311250609 125 60 9 100 8,75
SA3311250809 125 80 9 100 8,50
SA3311251009 125 100 9 100 8,30
SA3311251209 125 120 9 100 8,10
SA3311251509 125 150 9 100 8,10
SA3311251809 125 180 9 100 8,10
SA3311252209 125 220 9 100 8,10
SA3311252409 125 240 9 100 8,10
SA3311252809 125 280 9 100 8,10
SA3311253209 125 320 9 100 8,10
SA3311253609 125 360 9 100 8,10
SA3311254009 125 400 9 100 8,10
SA3311255009 125 500 9 100 8,10
SA3311256009 125 600 9 100 8,10
SA3311258009 125 800 9 100 8,10
SA33112510009 125 1000 9 100 8,10
SA33112512009 125 1200 9 100 8,10
SA33112515009 125 1500 9 100 8,10
SA33112520009 125 2000 9 100 8,10




BRUSNE VYSEKY SA331, suchy zip

BRUSNE VYSEKY SA331, SUCHY ZIP

« se suchym zipem

«vhodny pro brouseni lakd, tmelli a plasti

- profesionaini iprava karoserie

- zvIasté vynikajici pro profilové brouseni

- dlouhad Zivotnost a odolnost proti zandeni zrma

- velmi dobré uplatnénii v truhlarském sektoru

« vyhody materidlu SA331 na filmu: velkd pevnost a odolnost proti roztrzeni, elasticita
« brusivo: korund - podlozka: film « posyp: otevieny

« pojivo: uméld pryskyfice

SA331150040 12,60
SA331150060 150 60 0 100 10,85
SA331150080 150 80 0 100 10,40
SA331150100 150 100 0 100 10,20
SA331150120 150 120 0 100 9,90
SA331150150 150 150 0 100 9,90
SA331150180 150 180 0 100 9,90
SA331150220 150 220 0 100 9,90
SA331150240 150 240 0 100 9,90
SA331150280 150 280 0 100 9,90
SA331150320 150 320 0 100 9,90
SA331150360 150 360 0 100 9,90
SA331150400 150 400 0 100 9,90
SA331150500 150 500 0 100 9,90
SA331150600 150 600 0 100 9,90
SA331150800 150 800 0 100 9,90
SA3311501000 150 1000 0 100 9,90
SA3311501200 150 1200 0 100 9,90
SA3311501500 150 1500 0 100 9,90
SA3311502000 150 2000 0 100 9,90
e | one
SA3311500406 12,60
SA3311500606 150 60 6 100 10,85
SA3311500806 150 80 6 100 10,40
SA3311501006 150 100 6 100 10,20
SA3311501206 150 120 6 100 9,90
SA3311501506 150 150 6 100 9,90
SA3311501806 150 180 6 100 9,90
SA3311502206 150 220 6 100 9,90
SA3311502406 150 240 6 100 9,90
SA3311502806 150 280 6 100 9,90
SA3311503206 150 320 6 100 9,90
SA3311503606 150 360 6 100 9,90
SA3311504006 150 400 6 100 9,90
SA3311505006 150 500 6 100 9,90
SA3311506006 150 600 6 100 9,90
SA3311508006 150 800 6 100 9,90
SA33115010006 150 1000 6 100 9,90
SA33115012006 150 1200 6 100 9,90
SA33115015006 150 1500 6 100 9,90
SA33115020006 150 2000 6 100 9,90

Jiné rozméry vysekii na poptavku.




(, BRUSNE VYSEKY SA331, suchy zip
”

SA3311500407 12,60
SA3311500607 150 60 7 100 10,85
SA3311500807 150 80 7 100 10,40
SA3311501007 150 100 7 100 10,20
SA3311501207 150 120 7 100 9,90
SA3311501507 150 150 7 100 9,90
SA3311501807 150 180 7 100 9,90
SA3311502207 150 220 7 100 9,90
SA3311502407 150 240 7 100 9,90
SA3311502807 150 280 7 100 9,90
SA3311503207 150 320 7 100 9,90
SA3311503607 150 360 7 100 9,90
SA3311504007 150 400 7 100 9,90
SA3311505007 150 500 7 100 9,90
SA3311506007 150 600 7 100 9,90
SA3311508007 150 800 7 100 9,90
SA33115010007 150 1000 7 100 9,90
SA33115012007 150 1200 7 100 9,90
SA33115015007 150 1500 7 100 9,90
SA33115020007 150 2000 7 100 9,90
e | e
SA3311500409 12,60
SA3311500609 150 60 9 100 10,85
SA3311500809 150 80 9 100 10,40
SA3311501009 150 100 9 100 10,20
SA3311501209 150 120 9 100 9,90
SA3311501509 150 150 9 100 9,90
SA3311501809 150 180 9 100 9,90
SA3311502209 150 220 9 100 9,90
SA3311502409 150 240 9 100 9,90
SA3311502809 150 280 9 100 9,90
SA3311503209 150 320 9 100 9,90
SA3311503609 150 360 9 100 9,90
SA3311504009 150 400 9 100 9,90
SA3311505009 150 500 9 100 9,90
SA3311506009 150 600 9 100 9,90
SA3311508009 150 800 9 100 9,90
SA33115010009 150 1000 9 100 9,90
SA33115012009 150 1200 9 100 9,90
SA33115015009 150 1500 9 100 9,90
SA33115020009 150 2000 9 100 9,90

Jiné rozméry vyseki na poptavku.




BRUSNE VYSEKY CA331, suchy zip

BRUSNE VYSEKY CA331, SUCHY ZIP

- se suchym zipem

- brouseni lakd, tmelii - autolakyrnictvi. Velmi lehky latexovy papir zajistuji vynikajici flexibilitu
« specielné pro suché brouseni sloZitych tvari

« specidini steardtovy pretér - vysokd odolnost proti zanaeni

« brusivo: korund

- podlozka: C papir

« posyp: otevieny

« pojivo: uméld pryskyfice

- zrnitost: 60, 80, 120, 180, 220, 320, 400, 600

CA331115060 690
CA331115080 115 80 0 100 6,90 .
CA331115120 115 120 0 100 6,15
CA331115180 115 180 0 100 615
(A331115220 115 20 0 100 615
(A331115320 15 20 0 100 615
CA331115400 115 400 0 100 6,15
CA331115600 15 600 0 100 615
I S N T
CA331125060 7,80 Jpe—
CA331125080 125 80 0 100 7,75 - -
(A331125120 125 120 0 100 6,90
CA331125180 125 180 0 100 6,90
(A331125220 125 20 0 100 6,90
(A331125320 125 320 0 100 6,90
CA331125400 125 400 0 100 6,90
CA331125600 125 600 0 100 6,90
I S N T
(A3311250608 7,80 -
(A3311250808 125 8 8 100 7,75 ..‘-‘-.".”__ N
(A3311251208 125 120 8 100 6,90 o j-" Lh
CA3311251808 125 180 8 100 6,90 L. i ]
(A3311252208 125 20 8 100 6,90 e
(A3311253208 125 320 8 100 6,90 N
(A3311254008 125 400 8 100 6,90
(A3311256008 125 600 8 100 6,90
B T S T T
CA3311250609 7,80
(A3311250809 125 80 9 100 7,75 y :*"\'L’_E“_"E G
(A3311251209 125 120 9 100 6,90 it oy
(A3311251809 125 180 9 100 6,90 ' W e
(43311252209 125 20 9 100 6,90 ‘:.-;_' . L'"?
(A3311253209 125 20 9 100 690 -:e'-‘i:ﬁ__ qf'ﬁ?
(A3311254009 125 400 9 100 6,90
(A3311256009 125 600 9 100 6,90

Jiné rozméry vysekd na poptdvku.

e



(, BRUSNE VYSEKY CA331, suchy zip
”

CA331150060 10,10

e,
CA331150080 150 80 0 100 9,90 F. 14 3 ';-_
CA331150120 150 120 0 100 8,90 : .
CA331150180 150 180 0 100 8,90
CA331150220 150 220 0 100 8,90
CA331150320 150 320 0 100 8,90
CA331150400 150 400 0 100 8,90
CA331150600 150 600 0 100 8,90

(A3311500606 10,10
CA3311500806 150 80 6 100 9,90
(A3311501206 150 120 6 100 8,90
(A3311501806 150 180 6 100 8,90
(A3311502206 150 220 6 100 8,90
(A3311503206 150 320 6 100 8,90
(A3311504006 150 400 6 100 8,90
CA3311506006 150 600 6 100 8,90

CA3311500607 10,10
CA3311500807 150 80 7 100 9,90 -.-'5,"1%

(A3311501207 150 120 7 100 8,90 I ="_ ;_}T"‘."
(A3311501807 150 180 7 100 8,90 b ':i 1l : o -::,7
CA3311502207 150 20 7 100 8,90 L = I
(A3311503207 150 320 7 100 8,90 o 25 i
CA3311504007 150 400 7 100 8,90

CA3311506007 150 600 7 100 8,90

(A3311500609 10,10
CA3311500809 150 80 9 100 9,90
(A3311501209 150 120 9 100 8,90
CA3311501809 150 180 9 100 8,90
CA3311502209 150 220 9 100 8,90
CA3311503209 150 320 9 100 8,90
CA3311504009 150 400 9 100 8,90
CA3311506009 150 600 9 100 8,90

Jiné rozméry vyseki na poptavku.




BRUSNE VYSEKY KZ563, suchy zip

BRUSNE VYSEKY KZ563, SUCHY ZIP

- se suchym zipem

- vhodné pro agresivni brousen oceli, nerezové oceli, nezeleznych kovil, Sedé listiny a k vybruSovani svari
« brusivo: zirkon

« podlozka: Xwt pltno

« posyp: uzavieny

- pojivo: uméla pryskyfice

« zrnitosti: 40, 60. 80, 100

KZ563125040 17,-
KZ563125060 125 60 0 100 16,
KZ563125080 125 80 0 100 16,-
KZ563125100 125 100 0 100 15,-

KZ563150040 23,-
KZ563150060 150 60 0 100 21,
KZ563150080 150 80 0 100 il
KZ563150100 150 100 0 100 20,-




(, BRUSNE VYSEKY EA343, suchy zip
”

BRUSNE VYSEKY EA343, SUCHY ZIP

- se suchym zipem

- vhodny pro brouseni tvrdého dfeva, preklizky, barvy, laku, tmelu, kovu

- velmi tvrdd podlozka vhodna k ohrubovéni a odstranovani starych nétérd
« brusivo: korund

- podlozka: E papir

« posyp: otevieny

« pojivo: uméla pryskyfice

- zrnitost: 40, 60, 80, 100, 120, 150, 180, 240

EA343125040 8,60
EA343125060 125 60 0 100 8,10
EA343125080 125 80 0 100 8,

EA343125100 125 100 0 100 7,90
EA343125120 125 120 0 100 7,80
EA343125150 125 150 0 100 7,70
EA343125180 125 180 0 100 7,55
EA343125240 125 240 0 100 7,55

Jiné rozméry vyseki na poptavku.

EA3431250408 8,60
EA3431250608 125 60 8 100 8,10
EA3431250808 125 80 8 100 8,

EA3431251008 125 100 8 100 7,90
EA3431251208 125 120 8 100 7,80
EA3431251508 125 150 8 100 7,70
EA3431251808 125 180 8 100 7,55
EA3431252408 125 240 8 100 7,55

Jiné rozméry vysek{i na poptavku.

EA3431250409 8,60
EA3431250609 125 60 9 100 8,10
EA3431250809 125 80 9 100 8,-

EA3431251009 125 100 9 100 7,90
EA3431251209 125 120 9 100 7,80
EA3431251509 125 150 9 100 7,70
EA3431251809 125 180 9 100 7,55
EA3431252409 125 240 9 100 7,55

Jiné rozméry vysekii na poptavku.

EA343150040 10,60
EA343150060 150 60 0 100 10,-

EA343150080 150 80 0 100 9,90
EA343150100 150 100 0 100 9,80
EA343150120 150 120 0 100 9,65
EA343150150 150 150 0 100 9,45
EA343150180 150 180 0 100 9,35
EA343150240 150 240 0 100 9,35

Jiné rozméry vysek{i na poptavku.




BRUSNE VYSEKY EA343, suchy zip

EA3431500406 10,60
EA3431500606 150 60 6 100 10,-

EA3431500806 150 80 6 100 9,90
EA3431501006 150 100 6 100 9,80
EA3431501206 150 120 6 100 9,65
EA3431501506 150 150 6 100 9,45
EA3431501806 150 180 6 100 9,35
EA3431502406 150 240 6 100 9,35

Jiné rozméry vysekd na poptdvku.

EA3431500407 10,60
EA3431500607 150 60 7 100 10,-

EA3431500807 150 80 7 100 9,90
EA3431501007 150 100 7 100 9,80
EA3431501207 150 120 7 100 9,65
EA3431501507 150 150 7 100 9,45
EA3431501807 150 180 7 100 9,35
EA3431502407 150 240 7 100 9,35

Jiné rozméry vysekii na poptavku.

EA3431500409 10,60
EA3431500609 150 60 9 100 10,-

EA3431500809 150 80 9 100 9,90
EA3431501009 150 100 9 100 9,80
EA3431501209 150 120 9 100 9,65
EA3431501509 150 150 9 100 9,45
EA3431501809 150 180 9 100 9,35
EA3431502409 150 240 9 100 9,35

JINC TUZITITLY VYSERU T1a pupLaviu.

BEZPECNOST PRI PRACI S BRUSNYMI VYSEKY » dodrzujte bezpecnostni doporuceni

» pouZivejte ochranu oci
» pouZivejte ochranu sluchu

» pouzivejte rukavice
@ @ @ » pouZivejte protiprasnou masku

» zékaz pouZiti jakkoli poskozeného ndstroje




(, BRUSNE PASY PG730, JA512 A BORA7
”

BRUSNE PASY PG730

« 6 krat delsi Zivotnost diky kompaktnimu zrnu

« k pasovému brouseni a odjehlovani

« povrchové brouseni oceli, nezeleznych kovil a slitin kov (CrNi, FeNi)
- vodéodolny materidl pro brouseni s chlazenim (emulzi)

« brusivo: korund - granulat (kompaktni zmo)

« podlozka: Y-wt polyester

« posyp: polootevieny

« pojivo: uméld pryskyfice

- zmitost: 80, 120, 180, 240, 320, 400, 600

PG7301502000080 2000 PG730 3 317,
PG7301502000120 150 2000 120 PG730 3 314,
PG7301502000180 150 2000 180 PG730 3 314,
PG7301502000240 150 2000 240 PG730 3 314,
PG7301502000320 150 2000 320 PG730 3 314,-
PG7301502000400 150 2000 400 PG730 3 314,
PG7301502000600 150 2000 600 PG730 3 314,-

Ostatni rozméry pasti od Sife 50 mm do $ife 300 mm na poptavku.

BRUSNE PASY JA512

« flexibilni brusné platno pro opracovani nerezové oceli, kovu a dreva. K pasovému brouseni ploch, hran a plochych rédiusi
- flexibilni material pro kopirovani pfi brouseni riiznych tvardi porvchi

« brusivo: korund

- podlozka: J-wt Poly-cotton

« posyp: uzavieny

« pojivo: uméld pryskyfice

- zmitost: 80, 100, 120, 180, 240, 320

Objecnacikid mwmmw

JA5120752000080 2000 JA512 6 124,-
JA5120752000100 75 2000 100 JA512 6 119,
JA5120752000120 75 2000 120 JA512 6 119,
JA5120752000180 75 2000 180 JA512 6 115,-
JA5120752000240 75 2000 240 JA512 6 115,-
JA5120752000240 75 2000 320 JA512 6 115,-

Ostatni rozméry pasti od $ife 10 mm do $ife 300 mm délky 330mm do délky 6000 mm na poptavku.

BRUSNE PASY BORA7

- k z&tézovému odjehlovani pevnostni oceli, nerezové oceli, nezelenych kovd a jejich slitin
- vodéodolny materidl pro brouseni s chlazenim (emulzi)

- vrtstva aktivniho petéru zabrafuje prehfivani materialu pfi agresivnim brouseni

« vysoky brusny vykon

« brusivo: keramika

« podlozka: Y-wt polyester

+ posyp: uzavieny

« pojivo: uméld pryskyfice

- zrnitosti: 36, 60, 80, 120

BORA70752000036 2000 BORA7 6 367,-
BORA70752000060 75 2000 60 BORA7 6 321,-
BORA70752000080 75 2000 80 BORA7 6 311,-
BORA70752000120 75 2000 120 BORA7 6 306,-
IR g T T T
BORA71502000036 2000 BORA7 3 728,-
BORA71502000060 150 2000 60 BORA7 3 635,-
BORA71502000080 150 2000 80 BORA7 3 615,
BORA71502000120 150 2000 120 BORA7 3 606,-

Ostatni rozméry pasi od Site 50 mm do $ie 300 mm na poptdvku.

> .



BRUSNE PASY XZ677 A XA911

BRUSNE PASY X2677

« k agresivnimu stojnimu brouseni nerezové oceli, pevnostni oceli, tvrdého dfeva
- flexibilnéjsi material pro snadnéjsi kopirovani pii brouseni riiznych tvard porvcht
- vodéodolny materidl pro brouseni s chlazenim (emulzi)

- vysokd odolnost pro tvrdé zachdzeni diky polyesterovému nosnému materidlu

- vrstva aktivniho pretéru zabranuje prehfivani materidlu pfi agresivnim brouseni
« brusivo: zirkon

« podlozka: Y-wt Poly-cotton

« posyp: uzavieny

« pojivo: uméla pryskyfice

- Zrnitosti: 40, 60, 80, 120

XZ677012330040 X2677 22,-
X2677012330060 12 330 60 Xz677 12 21,-
X2677012330080 12 330 80 XZ677 12 21,-
X2677012330120 12 330 120 XZ677 12 21,-
I T T T T
XZ6770752000040 2000 XZ2677 6 219,-
XZ6770752000060 75 2000 60 Xz2677 6 189,-
XZ6770752000080 75 2000 80 X2677 6 181,-
XZ6770752000120 75 2000 120 Xz2677 6 166,-

Ostatni rozméry pasii od Sife 10 mm do $ife 300 mm délky 330mm do délky 6000 mm na poptavku.

BRUSNE PASY XA911

- universalni brusné platno pro opracovani kovu a tvrdého dreva. K pdsovému brouseni ploch, hran a plochyich radiusd.
« pouZiti: nerezovd ocel, ocel, tvrdé dfevo

« vys3i vykon oproti XW341 pfi brouseni tvrdSich materiald

« brusivo: korund

- podlozka: X-wt Poly-cotton

« posyp: uzavieny

« pojivo: uméld pryskyfice

« zmitost: 40, 60, 80, 120, 180, 240

XA9110752000036 2000 XA911 6 126,-
XA9110752000060 75 2000 60 XA911 6 120,-
XA9110752000080 75 2000 80 XA911 6 11,-
XA9110752000120 75 2000 120 XA911 6 109,-
XA9110752000180 75 2000 180 XA911 6 109,
XA9110752000240 75 2000 240 XA911 6 109,
I g Y R TP T AT
XA9111502000036 2000 XA911 6 245,
XA9111502000060 150 2000 60 XA911 6 234,
XA9111502000080 150 2000 80 XA911 6 215,-
XA9111502000120 150 2000 120 XA911 6 211,-
XA9111502000180 150 2000 180 XA911 6 211,-
XA9111502000240 150 2000 240 XA911 6 211,-




(’ BRUSNE PASY PzZ628
”

BRUSNE PASY PZ628

« k pasovému brouseni a odjehlovani materidld pfi vysokém tlaku a zatizeni

« povrchové brouseni nerezi, oceli s nizkym obsahem uhliku, titanu, slitiny niklu a hliniku
- vodéodolny material pro brouseni's chlazenim (emulzi)

« brusivo: zirkon

- podlozka: YY-platno (polyester)

« posyp: uzavieny

« pojivo: uméla pryskyfice

- zrnitost: 36, 40, 60, 80, 100, 120

PZ6280752000036 2000 P7628 195,
PZ6280752000040 75 2000 40 Pz628 10 189,
PZ6280752000060 75 2000 60 P7628 10 164,
PZ6280752000080 75 2000 80 Pz628 10 149,
PZ6280752000100 75 2000 100 PZ628 10 143,
PZ6280752000120 75 2000 120 Pz628 10 143,

PZ6281502000036 2000 PZ628 390,
P26281502000040 150 2000 40 P7628 365,
PZ6281502000060 150 2000 60 P7628 326,
PZ6281502000080 150 2000 80 P7628 297,

PZ6281502000100 150 2000 100 P7628 282,
PZ6281502000120 150 120 Pz628 282,




KRATKE BRUSNE PASY XW341

KRATKE BRUSNE PASY XW341

- materidl X\W341

« univerzalni brusné pldtno pro opracovani dfeva a kovu

« pasové brouseni ploch, hran a plochych rédiust

- pouZiti: mékké dfevo, dyha, preklizka, dfevotfiska, plasty, laky, kovy
« brusivo: korund

- podlozka: X platno

« posyp: otevieny

« pojivo: uméla pryskyfice

- zrnitost: 40, 60, 80, 100, 120

Brusné pasy o délce 457 mm

XW341075457040 75x457 36,-
XW341075457060 75x457 60 10 34,-
XW341075457080 75x457 80 10 B3R
XW341075457100 75x457 100 10 33,
XW341075457120 75x457 120 10 B3%

Brusné pasy o délce 533 mm

Objednaci kod Site x délka v mm “m Cena Kc/ks

XW341075533040 75x533 43,
XW341075533060 75x533 60 10 38,-
XW341075533080 75x533 80 10 37,
XW341075533100 75x533 100 10 36,
XW341075533120 75x533 120 10 36,-

Brusné pasy o délce 610 mm

Objednaci kod Site x délka vmm “m Cena Ké/ks

XW341100610040 100x610 o5
XW341100610060 100x610 60 10 48,-
XW341100610080 100x610 80 10 47,
XW341100610100 100x610 100 10 46,-
XW341100610120 100x610 120 10 46,-

Brusné pasy o délce 620 mm

Objednaci kod ‘e xdélka vmm “ m Cena K&/ks

XW341100620040 100x 620 58,
XW341100620060 100x 620 60 10 57,
XW341100620080 100 x 620 80 10 57,
XW341100620100 100x 620 100 10 55,

XW341100620120 100 x 620 120 10 55,-







Brusne role






BRUSNE ROLE

BRUSNA ROLE EA343 — ANTISTATIK

« opracovani tvrdého dfeva, preklizky, barvy, laku, tmelu, kovu
« pasové brouseni rovinnych ploch tvrdého dreva a nabytku

« k ohrubovani a odstrariovani starych natérd

- pouZiti téZ v textilnim a kozedéIném priimyslu

« produkt vhodny k vyrobé nekonecnych past

« brusivo: korund

« podlozka: E papir

« posyp: otevieny, pojivo: uméla pryskyfice

ROLEEA343150040 38,

ROLEEA343150060 150 60 50 34,

ROLEEA343150080 150 80 50 B3

ROLEEA343150100 150 100 50 31,

ROLEEA343150120 150 120 50 30,

ROLEEA343150150 150 150 50 30,
BRUSNA ROLE CA331

- opracovani mékkého dreva, barvy, laku, tmelu, kovu
« brusivo: korund

- podlozka: C papir

« posyp: otevieny, pojivo: uméla pryskyfice

ROLECA331115060 22,-
ROLECA331115080 115 80 50 21,
ROLECA331115100 15 100 50 19,-
ROLECA331115120 115 120 50 17,-
ROLECA331115150 115 150 50 (77
ROLECA331115180 115 180 50 17,-

BRUSNA ROLE CA331, SIRE 115MM, DELKA 25M — MOLITAN SP
« pro ru¢ni broudeni rovinnych i tvarovych ploch.

- pouZiti: plasty, barvy, laky , tmely - automotive - vhodné pouze na suché brouseni

« brusivo: korund

- podlozka: polyester C/ molitan

« posyp: otevieny, pojivo: uméld pryskyfice

CA3315P080 1375,
CA3315P100 15 100 25 1375,
CA3315P120 115 120 25 1375,
CA331SP150 15 150 25 1375,
CA331SP180 115 180 25 1375,
CA3315P220 15 220 25 1375,
CA331SP240 15 240 25 1375,

; Zrnitosti 280, 320, 400, 500, 600, 800 na poptavku.
BRUSNA ROLE XW341

« pasové brouseni rovinnych ploch a hran mékkého deva a nébytku

- opracovani mékkého deva, dyhy, preklizky, dievotfisky, plastu, laku, kovu
« vhodny zejména pro stfedné Siroké a tzké pasy

« brusivo: korund

- podlozka: X platno (polyester/bavina)

« posyp: otevieny, pojivo: uméld pryskyfice

ROLEXW341150040 56,
ROLEXW341150060 150 60 50 53,-
ROLEXW341150080 150 80 50 52,-
ROLEXW341150100 150 100 50 50,-
ROLEXW341150120 150 120 50 50,-
ROLEXW341150150 150 150 50 50,-

e



(, BRUSNE ROLE A BRUSNY PAPIR VODNI u
”

BRUSNA ROLE KA162

« ruéni brouseni

- nejen pro rovinné brousent, ale také pro zaoblené povrchy diky flexibilni podlozce
- opracovani dreva, laku, kovu

« brusivo: korund

« podlozka: JX - pldtno(100% bavina)

« posyp: uzavieny

- pojivo: uméla pryskyice

ROLEKA162150036 38,-
ROLEKA162150040 150 40 50 37
ROLEKA162150060 150 60 50 35~
ROLEKA162150080 150 80 50 34,
ROLEKA162150100 150 100 50 33~
ROLEKA162150120 150 120 50 33,

Jiné Site brusnych roli pouze na objednavku. Z materialli EA343 a XW341 téZ moznost vyroby nekonecnych pasti.
ROLE Z BRUSNE VLNY PRO RUCNi BROUSENi - 10 M

ROLES7056120A brusnd vina 638,-
ROLES7056180A 100 10 180 brusné vina 1 576,
ROLES7056320A 100 10 320 brusna vina 1 576,
ROLES7056800A 100 10 800 brusné vina 1 576,

ARCHY Z BRUSNE VLNY PRO RUCNI BROUSENI

Objednaci kéd Rozmér v mm/provedeni “mm Cena Ké/ks

$7056120A 100 x 250 brusnd vina 16,

$7056180A 100x 250 180 brusnd vina 40 14,50
$7056320A 100x 250 320 brusnd vina 40 14,50
$7056800A 100x 250 800 brusnd vina 40 14,50

BRUSNY PAPIR VODNi

- jemné brouseni riznych povrchd, predevsim lakd, barev, kovi
- prebrusovani pied nandsenim laku, runi brouseni za mokra « brusivo: karbid kiemiku « podlozka: AC papir « posyp: uzavieny « pojivo: uméla pryskyice

Objednaci kod W “ Archii v baleni Cena Ké/ks

»
@
b
[

(768128060 230x 280 17,80
(768128080 230x 280 80 100 15,50
((768128100 230x 280 100 100 13,50
(768128120 230x 280 120 100 12,70
((768128150 230x 280 150 100 10,70
AC768128180 230x280 180 100 9,60
AC768128220 230x 280 220 100 9,60
AC768128240 230x 280 240 100 9,60
AC768128280 230x 280 280 100 9,60
AC768128400 230x 280 400 100 9,60
AC768128600 230x 280 600 100 9,60
AC768128800 230x 280 800 100 9,60
AC7681281000 230x280 1000 100 9,60
AC7681281200 230x280 1200 100 9,60
AC7681281500 230x280 1500 100 9,60

AC7681282000 230x280 2000 100 12,00




BRUSNY PAPIR, PLATNO, BRUSNE BLOKY, HOUBICKY A ROUNA

BRUSNY ARCH - PAPIR

Objednaci kod m “ Archii v baleni Cena Ké/ks

2145128030 230x 280 6,50
2145128036 230x 280 36 50 6,40
2145128040 230x280 40 50 5,50
2145128050 230x280 50 50 5,20
2145128060 230x280 60 50 5,00
2145128080 230x280 80 50 4,70
2145128100 230x280 100 50 4,20
2145128120 230x280 120 50 4,20
2145128150 230x280 150 50 4,20
2145128180 230x280 180 50 4,20

BRUSNY ARCH - PLI'\TNO
I~ S S T T

2637128030 230x280 10,60
2637128036 230x280 36 25 10,30
2637128040 230x280 40 25 9,80
2637128050 230x 280 50 25 9,30
2637128060 230x 280 60 25 9,20
2637128080 230x 280 80 50 8,70
2637128100 230x 280 100 50 8,00
2637128120 230x 280 120 50 8,00
2637128150 230x 280 150 50 8,00
2637128180 230x 280 180 50 8,00
2637128220 230x 280 220 50 8,00
2637128240 230x 280 240 50 8,00
2637128280* 230x280 280 50 8,00
2637128320 230x280 320 50 8,00
2637128400 230x280 400 50 8,00

BRUSNE BLOKY, HOUBICKY A ROUNA

- rizné druhy brusnych pomdcek pro rucni brouseni

Objednaci kéd Rozmér v mm/provedeni m _ m Cena Ké/ks

Brusny blok 70x 120 suchy zip 83,
MH2060 123x98x12,5 2str. 60 houbicka 50 13,
MH2080 123x98x12,5 2str. 80 houbicka 50 13,
MH2100 123x98x12,5 2str. 100 houbicka 50 13,
MH2180 123x98x12,5 2str. 180 houbicka 50 13,-
MH2220 123x98x12,5 2str. 220 houbicka 50 13,-
MH4036 98Xx68x25 4str. 36 houbicka 50 13-
MH4060 98X68x%25 4str. 60 houbicka 50 13-
MH4080 98x68x25 4str. 80 houbicka 50 13,-
MH4100 98x68x25 4str. 100 houbicka 50 13,-
MH4120 98x68x25 4str. 120 houbicka 50 13,-
MH4150 98x68x25 4str. 150 houbicka 50 13,
MH4180 98x68x25 4str. 180 houbicka 50 13,

MH4220 98x68x25 4str. 220 houbicka 50 13,







Technicke
kartace






TECHNICKE KARTACE OPTIMAtools, ocel

TECHNICKE KARTACE OPTIMAtoos, OCEL

« viceti¢elové ndstroje vhodné pro Sirokou Skalu poufiti

« idedlni pro pfipravu materialu pfed zdkladnim natérem a dal3i findlni povrchové dpravy
- mohou také Cistit ocelové odlitky, paziny a fasady

HRNCOVE KARTACE - VLNITY DRAT

14

K063H030VS 0,30 stopka 6 mm
K075H030VS 75 0,30 stopka 6 mm 1 32,50
K075H030VZ 75 0,30 M14x2 1 B3

HRNCOVE KARTAC - COPANKOVE, KUZELOVE

K065H050(Z 0,50 M14x2
K080H050(Z 80 0,50 M14x2 1 98,-

~ @
‘

K075H050CS 0,5 stopka 6 mm 4,-

OKRUZNi KARTACE — VLNITY DRAT, STOPKOVE

K0750030VS 0,30 stopka 6 mm 25,50
K1000030VS 100 0,30 stopka 6 mm 1 29,50

OKRUZNi KARTACE — VLNITY DRAT, PRO STOJANOVE BRUSKY

K1500030VD 0,30 32mm 2,
K1750030VD 175 0,30 32mm 1 17,
K2000030VD 200 0,30 32mm 1 190,-

OKRUZNI KARTACE — VLNITY DRAT, UZKE (T = 13MM)

K1000030VD 0,30 20mm 30,50
K1250030VD 125 0,30 20mm 1 43,-




() TECHNICKE KARTACE OPTIMAtools, ocel
”

OKRUZNI KARTACE - COPANKOVE

K0750050CS stopka 6 mm 41,50
K1150050(Z 115 0,50 M14x2 1 71,50
K1250050CZ 125 0,50 M14x2 1 85,50
K1500050CD 150 0,50 22,2 1 145,
K1780050CD 178 0,50 22,2 1 172,

MISKOVE KARTI'\('IE VLNITY DRAT

K100M030VZ M14x2

MISKOVE KARTI'\(IE COPANKOVE

*

K100M050(Z M14x2
KONCOVE KARTACE
K025K030VS stopka 6 mm 22,50

RUCNI KARTACE - PLASTOVA RUKOJET
IR TN T T

K002P030VR jednorady plast

RUCNi KARTACE - DREVENA RUKOJET

Objednaciid “mmm CTTE o

K004D030RR (tyffady drevo

RUCNI KARTACE - NA ZAPALOVACI SViCKY

Objednacikid “mmm .

K001P030VR tritady plast

BEZPECNOST PRI PRACI S KARTACI OPTIMAtools » dodrzujte bezpecnostni doporuceni
» pouZivejte ochranu oci
» pouzivejte ochranu sluchu

» pouzivejte rukavice
@ @ @ » pouZivejte protiprasnou masku
» zékaz poutziti jakkoli poskozeného ndstroje
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TECHNICKE KARTACE OPTIMAtools, nerez

TECHNICKE KARTACE INOX OPTIMAtools

- material INOX

- vyrobeny z nerezavéjici austenitické nestabilizované oceli jakosti AlSI 301

- vhodné pro ociSténi nerezavéjicich oceli, které se pouzivaji i v prostfedi vyzadujicim vysokou cistotu produktu

HRNCOVE KARTACE - VLNITY DRAT

KNO75H030VZ 03 M14x2 Vi

HRNCOVE KARTACE - COPANKOVE, KUZELOVE

KN065H050(Z 0,5 M14x2 5,-

OKRUZNI KARTACE - COPANKOVE

KN1150050CZ 0,50 M14x2 0,-
KN1250050(Z 125 0,50 M14x2 1 370,
KN1500050CZ 150 0,50 M14x2 1 542,

KN1500050CD 0,50 22,2 2,-
KN1780050CD 178 0,50 22,2 1 709,

RUCNI KARTf\fE - PLASTOVA RUKOJET

KN002P030VR ]ednorady 03 plast

RUCNI KARTACE - DREVENA RUKOJET

KN004D030RR ctyrrady 03 drevo

PTI m Chemické slozeniv %
10018 C Mn Si P S @ Ni (]
Predpis pro mat. AISI 301 max. 0,12 max. 2,0 max. 1,0 max. 0,045 max. 0,03 17,0a220,0 8,0az11,0 -

TYTO PARAMETRY POUZITEHO NEREZOVEHO DRATU PRO JEDNOTLIVE KARTACE LZE DOLOZIT CHEMICKYM ROZBOREM A METALOGRAFICKYM ROZBOREM VYDANYM AKREDITOVA-
NOU ZKUSEBNI LABORATORI.

BEZPECNOST PRI PRACI S KARTACI OPTIMAtools » dodrzujte bezpecnostni doporuceni

» pouZivejte ochranu oci
» pouzivejte ochranu sluchu

» pouzivejte rukavice
@ @ @ » pouZivejte protiprasnou masku
» zékaz poutziti jakkoli poskozeného ndstroje
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BRUSNE KERAMICKE KOUTOUCE A TELISKA

KERAMICKE KOTOUCE DO STOLNiCH A STOJANOVYCH BRUSEK

66253289863 150x20x32 hnédy korund 40m/s A46NVS 2 203,

66253290208 150x20x32 hnédy korund 40m/s AGONVS 2 203,

66253338141 150x20x32 hnédy korund 40m/s A360VS 2 203,-

66253338192 200x20x32 hnédy korund 40m/s A360VS 2 346,

66253338025 200x25x32 hnédy korund 40 m/s A360VS 2 693,-

66253289885 250x32x32 hnédy korund 40m/s A46NVS 1 534,-

66253338027 250x32x32 hnédy korund 40m/s AGONVS 1 534,-

66253289887 250x32x32 hnédy korund 40m/s A360VS 1 534,

66253338029 300x32x32 hnédy korund 40m/s A46NVS 1 857,- @

66253338188 300x32x32 hnédy korund 40m/s AGONVS 1 1037,-

66253289888 300x32x32 hnédy korund 40m/s A360VS 1 859,-

66253289892 300x40x127 hnédy korund 40m/s A46NVS 1 875,-

66253338032 300x40x127 hnédy korund 40m/s AGONVS 1 864,-

66253338031 300x40x127 hnédy korund 40m/s A360VS 1 1084,

66253338037 350x50x127 hnédy korund 40m/s A46NVS 1 2495,

66253338038 350x50x127 hnédy korund 40m/s AGONVS 1 2476,

66253338102 350x50x127 hnédy korund 40m/s A360VS 2517,
e e | ] S

66253289922 150x20x32 bily korund 40m/s 38A46NVS 2 204,

66253338090 150x20x32 bily korund 40m/s 38A60NVS 2 204,

66253338096 200x20x32 bily korund 40m/s 38A46NVS 2 289,

66253338099 200x20x32 bily korund 40m/s 38A60NVS 2 289,

66253338142 200x25x32 bily korund 40m/s 38A46NVS 2 349,

66253338065 200x25x32 bily korund 40m/s 38A60NVS 2 349,

66253338066 200x25x32 bily korund 40m/s 38A80ONVS 2 349, | 3

66253338067 250x32x32 bily korund 40m/s 38A46NVS 1 770, \u qﬁt‘

66253338068 250x32x32 bily korund 40m/s 38A60NVS 1 646,- T,

66253381592 300x32x32 bily korund 40m/s 38A46NVS 1 881,-

66253338069 300x32x32 bily korund 40m/s 38A60NVS 1 881,-

66253338070 300x32x127 bily korund 40m/s 38A46NVS 1 754,

66253338072 350x50x127 bily korund 40m/s 38A46NVS 1 2553,

66253338073 350x50x127 bily korund 40m/s 38A60NVS 2550,
R = =

66253338041 150x20x32 zeleny karbid kiemiku 40m/s 39C60KVS 2 288,-

66253338042 150x20x32 zeleny karbid kiemiku 40m/s 39C80KVS 2 288,

66253338191 150x20x32 zeleny karbid kiemiku 40m/s 39C120KVS 2 288,-

66253338051 200x20x32 zeleny karbid kiemiku 40m/s 39C46KVS 2 410,-

66253338052 200x20x32 zeleny karbid kiemiku 40m/s 39C60KVS 2 410,

66253338053 200x20x32 zeleny karbid kiemiku 40m/s 39C80KVS 2 410,-

66253338185 200x20x32 zeleny karbid kiemiku 40m/s 39C120KVS 2 410,-

66253338055 200x25x32 zeleny karbid kiemiku 40m/s 39C60KVS 2 564, @

66253338056 200x25x32 zeleny karbid kiemiku 40m/s 39C80KVS 2 564,-

66253338059 250x32x32 zeleny karbid kiemiku 40m/s 39C60KVS 1 888,

66253338060 250x32x32 zeleny karbid kiemiku 40m/s 39C80KVS 1 888,

66253338057 250x32x32 zeleny karbid kiemiku 40m/s 39C46KVS 1 891,

66253338077 300x40x127 zeleny karbid kiemiku 40m/s 39C60KVS 1 1561,-

66253338078 300x40x127 zeleny karbid kiemiku 40m/s 39C80KVS 1 1568,-

66253338079 350x50x127 zeleny karbid kiemiku 40m/s 39C46KVS 1 3599,

66253338080 350x50x127 zeleny karbid kiemiku 40m/s 39C60KVS 1 3603,

Hnédy korund - brouseni, odhrotovani oceli . o o ’
Bily korund — brouseni rychofeznych a nstrojovych oceli Kotouce do priiméru 250mm skladem, od priiméru 300 mm na poptavku.

Zeleny karbid kiémiku — vieobecné brouseni nezeleznjch materialii a ostfedni tvrdokovovych néstrojii *VSechny kotoute s upinacim otvorem 32mm jsou doddvany vcetné redukcni viozky 32/20 mm.



(, BRUSNE KERAMICKE KOUTOUCE A TELISKA
”

BRUSNE TELISKO SE STOPKOU, VALCOVITE
- rizovy korund

- univerzalni pouZiti pii obrabéni veskerych typli oceli

« ureno pro pifmé brusky

» Dodani do 10 dnii.

Objednaci kod Primér Sitka Specifikace Provedeni Max. ot. RPM Cena Kc/ks
(D) mm (T) mm

900003 3 337 ARSOPSV 1-Wia4 130.000 25,
900006 3 10 37 ARBOPSV 1-Wids 130.000 50 2,

900009 4 8 3137 AR6OPSV 1 130,000 50 25,

900012 5 10 3437 AR6OPSV 1W153 105.700 50 25,

900015 6 10 3137 AR60PSV 1-Wi62 93100 50 25,

900018 6 13 3137 AR60PSV 1-Wi63 77.800 50 25,

900021 6 20 3137 AR60PSV 1-Wig4 55.100 50 29,

900024 8 12 337 AR60PSV 1 64.500 50 25,

900027 8 16 337 AR6OPSV 1 51700 50 25,

900030 10 4 337 AR60PSV 1 95.400 50 25,

900033 10 10 337 AR6OPSV 1Wi75 60.100 50 25,

900036 10 12 37 AR60PSV 1 52700 50 25,

900039 10 2 37 AR6OPSV 1 34700 50 27,

900042 12 15 337 AR6OPSV 1 37300 50 27,

900045 3 6 37 ARBOPSV 1 130.000 2 2,

900048 4 8 337 AR6OPSV 1 130,000 2 2,

900051 5 10 37 AR6OPSV 1 130.000 2 2,

900054 6 10 3437 AR6OPSV 1 130.000 2 2, oy

900057 6 20 3137 AR6OPSV 1 117,700 2 3, —
900060 8 10 6340 AR60PSV 1 119.300 % 2, P
900063 8 16 6140 AR60PSV 1 116,600 % 2, 7

900066 10 10 640 AR6OPSV 1 95.400 2 28, ros

900069 10 15 6140 AR60PSV 1 95.400 % 2, . -

900072 10 20 6340 AR6OPSV w77 86.600 2 3, 'm:—-‘
900075 10 2 6340 AR6OPSV w178 72700 2 34, . ——
900078 10 3 6340 AR6OPSV w179 58700 % 36,

900081 12 10 6340 AR6OPSV 1 79.500 % 26,

900084 12 15 6340 AR6OPSV 1 79.500 % 2,

900087 12 2 6340 AR6OPSV 1 79.500 % 29,

900090 15 30 6x40 AR6OPSV 1 53800 % 35,

900093 15 3 6140 AR6OPSV 1 63.600 2 2,

900096 16 15 6x40 AR6OPSV 1 63.600 % 2,

900102 16 20 6140 AR4GPSV 1-W195 59,600 2 32,

900108 16 2 6340 AR4GPSV 1-W196 56.900 2 34,

900114 16 3 640 AR4GPSV 1 45100 % 39,

900120 2 4 6340 AR4GPSV 1 35.800 % a8,

900123 2 4 6140 AR6OPSV 1 47700 % 26,

900126 2 15 6340 AR4GPSV 1 47700 % 2,

900129 2 20 6140 AR4GPSV 1-W204 47700 % 34,

900132 2 2 6340 AR4GPSV 1-W205 46,100 % 36,

900135 2 2 6340 AR4GPSV 1 38900 % a0,

900138 2 2 6340 AR4GPSV 1-W206 36500 % a0,

900141 2 2 6340 AR4GPSV 1-W207 29.000 % 50,

900144 2 2 6340 AR60PSV 1-W216 38100 2 2,

Minimalni objednaci mnoZstvi je jedno baleni.

A



BRUSNE KERAMICKE KOUTOUCE A TELISKA

BRUSNA TELISKA NA STOPCE NA OCEL, VALCOVA

« rizovy korund
- univerzaIni poufiti pfi obrabéni veskerych typd oceli
« urceno pro piimé brusky
» Dodani do 10 dnii.
el I N K il
(D) mm (T) mm
900147 AR6OP5V 1-w217 38.100 28,-
900150 25 25 6x40 AR36/46P5V 1-W220 37.200 25 39,
900153 25 25 6x40 AR36/46P5V 1-W221 23.300 25 58,-
900156 30 30 6x40 AR6OP5V 1 31.800 25 32,-
900159 30 30 6x40 AR6OP5V 1 31.800 25 32,-
900162 30 30 6x40 AR36/46P5V 1 26.200 25 46,
900165 30 30 6x40 AR36/46P5V 1 19.500 25 62,-
900168 32 32 6x40 AR36P5V 1-W228 29.800 25 44,
900171 32 32 6x40 AR36P5V 1-W230 23.100 25 60,-
900174 40 6 6x40 AR60P5V 1-W235 23.800 25 46, 5 =
900177 40 10 6x40 AR36/46P5V 1 23.800 25 46,- N &
900180 40 20 6x40 AR36P5V 1 23.800 25 62, I"'l":-! =
900183 40 25 6x40 AR36P5V 1-W237 23.400 25 67,
900186 40 30 6x40 AR36P5V 1 19.700 25 73,-
900189 40 40 6x40 AR36P5V 1-W238 14.700 25 89,
900192 50 10 6x40 AR36P5V 1 19.000 25 62,-
900195 50 15 6x40 AR36P5V 1 19.000 25 70,-
900198 50 25 6x40 AR36P5V 1-W242 18.800 25 84,-
900201 50 10 6x40 AR36P5V 1 15.900 25 78,-
BRUSNA TELISKA NA STOPCE NA OCEL, VALCOVA S VALCOVOU-KUZELOVOU HLAVOU
« rlizovy korund
- univerzalni pouZiti pii obrabéni veskerych typli oceli
« urceno pro piimé brusky
» Dodani do 10 dnii.
e
(D) mm
901003 20 65 6x40 AR36/46P5V 2-A1 16.200 25
BRUSNA TELISKA NA STOPCE NA OCEL, VALCOVA-KUZELOVA
« rliZovy korund
- univerzaIni poufiti pfi obrabéni veskerych typd oceli
« ureno pro pimé brusky
» Dodani do 10 dndi.
e e
(D) mm (T) mm
901006 3x37 AR6OPSV 3 93.100 - i - v
901009 ) 20 6x40 AR60P5V 3 79.500 25 36, .ﬁ;
901012 15 25 6x40 AR46P5V 3 60.400 25 43,- ———
901015 20 30 6x40 AR46P5V 3 38.900 25 50,-
901018 25 40 6x40 AR36/46P5V 3 23.300 10 73,-

Minimalni objedndci mnoZztvi je jedno baleni.
Ostatni typy a rozméry na poptdvku.

B






Technicke
fréezy
z tvrdokovu







POPIS OBJEDNACIHO KODU:

TVAR FREZY

PRUMER
pracovni ¢dstiv mm
DVOJITY BRIT

Unikatni tvar bfitu s dvéma druhy stoupani — hrubym (pro rychlé obruSovani) a jemnym (pro hladké dobrouseni) umoZriuje o 20 % rychlejsi brouseni s kvalitnim hladkym povrchem oproti

TECHNICKE FREZY OPTIMAtools

PRIKLAD: AD616506

DELKA
pracovni ¢dstiv mm

A 06 16 S06

PRUMER
stopky vmm

standardnim frézkdm. Stopkové frézy jsou presné obrabéjici nastroje pro nasazeni do rucniho elektrického a pneumatického nafadi.

Pracovni ¢ést z tvrdokovu (karbid wolframu) je specidIni technologii spojena s ocelovou stopkou. Opracovani na CNC strojich zarucuje rovnomérnost kvality nastrojt, optimalni chod a vysokou kvalitu

opracovavanych ploch. PouZiti: ocel, kalend ocel, nerezovd ocel, slitiny niklu, slitiny titanu, palend keramika, tézko obrobitelné plasty, tvrdé devo.

BLUE NACO

Povlakovani skvéle odvadi teplo hromadici se béhem operace a prodluzuje celkovou Zivotnost néstroje a tim snizuje celkové naklady na operaci.

ALUMA BRIT

Uhel biitu a $irsi prostor pro tfisku umoZiiuje efektivni vyuZiti pro mékéi materidly. PouZiti: hlinik, hlinikové slitiny, zinek, lehké nezelezné kovy, tvrdé pryz, devo.

INOX BRIT

Inovativni geometrie zub( dosahuje mimoiddné vysokého vykonu pii odstrafiovani vsech korozivzdornych oceli (nerez, INOX).

Priimér 3mm

Nerezova ocel 40000 - 56 000

Konstrukcni ocel, upravené
oceli (<40 HRC), karbonové
ndstrojové oceli, nelegované
oceli, ocelolitiny

Oceli, 40-60 HRC nastro-

jove.oceli, uslgchtilg 37000- 37000
oceli,legované oceli,
ocelové odlitky

Seda litina 42.000- 64000
Hlinik a jeho slitiny 30000 - 90000

53000 - 64 000

e

6mm

13000 - 19000

27000 - 32 000

13000- 19000

24000 - 32 000
32000 - 59 000

[ fréza VALCOVA

H freza VALCOVA S CELEM

fréza VALCOVA ZAOBLENA

@ fréza KULOVA

@ fréza KAPKOVITA

@ fréza OBLA

@A freza SPICATA

[0 fréza PLAMINKOVA

M fréza ZAOKROUHLOVAC - thel 60°
[ freza ZAOKROUHLOVACI - thel 50°
M fréza KUZELOVA ZAOBLENA

[ fréza KUZELOVA

I fréza KONICKA

H fréza VNITRNI ODJEHLOVACI

Doporucené pracovni otacky - RPM (ot. / min)

8mm

10000 - 14000

20000 - 24 000

10000 - 14000

18000 - 24 000
24000 - 44 000

10 mm 12mm 16 mm
8000- 11000 7000-9000 5000-7000
16000 - 19 000 13000 - 16 000 10000 - 12 000
8000- 11000 7000-9000 5000 -7 000
14.000- 19 000 12000 - 16 000 9000- 12000
19000 - 35000 16000 - 30 000 12000 - 22 000



(; TECHNICKE FREZY OPTIMAtools
”

PROVEDEN I: VI'\LCOVA
IR TR N N
A0314503 3mm 14mm 3mm 74 - dvojity 159,-
A0613503 6mm 12,7 mm 3mm 74 - dvojity 1 199,
A0616506 6mm 16 mm 6mm 74 - dvojity 1 290,-
A0820506 gmm 20mm 6mm 74 - dvojity 1 310,-
A1020506 10 mm 20mm 6mm 74 - dvojity 1 370,
A1225506 12mm 25mm 6mm 74 - dvojity 1 480, J :@
A1625506 16 mm 25mm 6mm 74 - dvojity 1 730,-

PROVEDENi’ VI'\I.COVI'\ S CELEM

B0314503 3mm 14mm 3mm 74 - dvojity 159,-
B0613503 6mm 12,7 mm 3mm 74 - dvojity 1 199,
B0616506 6mm 16 mm 6mm 74 - dvojity 1 290,
B08205S06 gmm 20mm 6mm 74 - dvojity 1 330,-
B1020506 10 mm 20 mm 6mm 74 - dvojity 1 390, %
B1225506 12mm 25mm 6mm 14 - dvojity 1 500,- y :gél—
B1625506 16mm 25mm 6mm 14 - dvojity 1 730,
PROVEDEN I: VI'\LCOVI'\ ZAOBLENA
I T TN N T [ Ty
(0314503 3mm 14mm 3mm 74 - dvojity 159,
€0613503 6mm 12,7mm 3mm 74 - dvojity 1 239,-
(0616506 6mm 16 mm 6mm 74 - dvojity 1 290,
(0820506 gmm 20mm 6mm 74 - dvojity 1 330,-
(1020506 10mm 20mm 6mm 74 - dvojity 1 390,-
(1225506 12mm 25mm 6mm 74 - dvojity 1 500,-
1625506 16mm 25mm 6mm 74 - dvojity 1 730,-
(1020508 10 mm 20mm 8mm 74 - dvojity 1 430, :@
1225508 12mm 25mm 8mm 74 - dvojity 1 550,- [_J7
PROVEDEN i: KU LOVI-'\
P T TN ™ N [ T
D0303503 3mm 2,8mm 3mm 74 - dvojity 159,-
D0605503 6mm 5mm 3mm 74 - dvojity 1 199,
D0403506 4mm 3mm 6mm 74 - dvojity 1 290,-
D0605506 6mm 5mm 6mm 74 - dvojity 1
D0807506 8mm 7mm 6mm 74 - dvojity 1 300,-
D1009506 10mm 9mm 6mm 74 - dvojity 1 360,
D1210506 12mm 10 mm 6 mm 74 - dvojity 1 470,
D1614506 16 mm 14mm 6mm 74 - dvojity 1 710,-
PROVEDENi' KAPKOVITI'\
P T TN N T T T
E0306503 3mm 55mm 3mm 74 - dvojity 159,-
E0609503 6mm 9,5mm 3mm 74 - dvojity 1 199,
E0610506 6mm 10 mm 6mm 74 - dvojity 1 290,-
E0813506 8§mm 13mm 6mm 74 - dvojity 1 310,-
E1016506 10mm 16 mm 6 mm 74 - dvojity 1 390,-
E1225506 12mm 25mm 6mm 74 - dvojity 1 500,- 4 :@

E1625506 16 mm 25mm 6mm 24 - dvojity 1 730,-




TECHNICKE FREZY OPTIMAtools

PROVEDEN I" OBLI'\
I T S N N T Py
F0313503 3mm 12,7 mm 3mm 14 - dvojity 159,
F0613503 6mm 12,7 mm 3mm 74 - dvojity 1 220,-
F0618506 6mm 18 mm 6mm 74 - dvojity 1 290,
F0820506 8mm 20mm 6 mm 74 - dvojity 1 330,
F1020506 10mm 20 mm 6mm 74 - dvojity 1 390,-
F1225506 12mm 25mm 6mm 24- dvojity 1 500,- =
F1625506 16 mm 25mm 6mm 74 - dvojity 1 730, )
PROVEDEN i' §PICATI'\
B T TN ™ T [ Ty
60313503 3mm 12,7 mm 3mm 74 - dvojity 159,
60613503 6mm 12,7 mm 3mm 74 - dvojity 1 220,-
60618506 6mm 18mm 6mm 74- dvojity 1 290,- /
60820506 8mm 20 mm 6mm 74 - dvojity 1 310,-
61020506 10 mm 20mm 6mm 74 - dvojity 1 370, 4
61225506 12mm 25mm 6mm 74 - dvoijity 1 450,- ——
61625506 16 mm 25mm 6mm 74 - dvojity 1 690,-
PROVEDEN i' PLAMiN KOVA
I S S N N [ Py
H0307503 3mm 6,3 mm 3mm 74 - dvojity 159,-
H0510503 5mm 9,5mm 3mm 74 - dvojity 1 220,
H0618506 6mm 18 mm 6mm 74 - dvojity 1 290,-
H0820506 §mm 20mm 6mm 74 - dvojity 1 330,
H1025506 10 mm 25mm 6mm 74 - dvojity 1 390,- 4
H1232506 12mm 32mm 6mm 74 - dvojity 1 500,-
H1636506 16 mm 36 mm 6mm 74 - dvojity 1 730,-
H0820508 8mm 20mm 8mm 74 - dvojity 1 360, :@
H1025508 10 mm 25mm 8mm 74 - dvojity 1 429,-

PROVEDENi’ ZAOKROUHI.OVACi UHEL 60°

J0303503 3mm 3mm 3mm 73 - standard 159,-
J0605506 6mm 5mm 6mm 13 - standard 1 290,
J0807506 8mm 7mm 6mm 13 - standard 1 280,-
11009506 10mm 9Imm 6mm 13 - standard 1 350,-
11210506 12mm 10mm 6mm 13- standard 1 430, i:[%
11614506 16 mm 14 mm 6mm 13 - standard 1 690,-

PROVEDENi’ ZAOKROUHLOVA(i UHEL 90°

K0303503 3mm 1,5mm 3mm 73 - standard 159,
K0603506 6mm 3mm 6mm 73 - standard 1 290,
K0804506 8mm 4mm 6mm 13 - standard 1 280,-
K1005506 10mm 5mm 6mm 13 - standard 1 350,-
K1206506 12mm 6mm 6mm 13 - standard 1 430,- j:%

K1608506 16 mm 8mm 6mm 13 - standard 1 690,-




(; TECHNICKE FREZY OPTIMAtools
”

PROVEDENi' KU?ELOVA ZAOBLENA

10313503 3mm 12,7 mm 3mm 74 - dvojity 159,-
L0612503 6mm 12mm 3mm 74 - dvojity 1 220,
L0616506 6mm 16 mm 6mm 74 - dvojity 1 290,-
L0822506 gmm 22 mm 6mm 74 - dvojity 1 320,-
L1025506 10mm 25mm 6mm 74 - dvojity 1 390,-
11228506 12mm 28 mm 6mm 74 - dvojity 1 470,-
11633506 16 mm 33mm 6mm 74 - dvojity 1 730,- :@

PROVEDEN i' KUiELOV[\

I I I N N [ T
M0311503 3mm 11T mm 3mm 74 - dvojity 159,-
M0618503 6mm 18mm 3mm 74 - dvojity 1 220,
M0618506 6mm 18 mm 6mm 74 - dvojity 1 290,-
M0820506 8mm 20 mm 6mm 74 - dvojity 1 330,-
M1020506 10mm 20 mm 6mm 74 - dvojity 1 390,-
M1225506 12mm 25mm 6mm 74 - dvojity 1 460,- \j
M1625506 16 mm 25mm 6mm 74 - dvojity 1 730,-

PROVEDEN i' KON ICKA

BT S N I [ [T
N0304S03 3mm 3mm 3mm 74 - dvojity 159,-
N0606503 6mm 6mm 3mm 74 - dvojity 1 199,
N0809S06 gmm 9mm 6mm 74 - dvojity 1 330,-
N1010506 10mm 10mm 6mm 4 - dvojity 1 390,- :|§
N1213506 12mm 13mm 6mm 74 - dvojity 1 460,-

PROVEDENi'VNITRNiODJEHLOVACi

$16120506 16 mm 18 mm 6mm 1205,-
$22120508 22mm 22 mm 8 mm 10 1 1799,
I
PROVEDENI' RADIALNI
R1225506 1099,-
KRABICKA PRO 8 KS FREZ

krabicka-F krabicka pro 8 ks fréz




PRODLOUZENE FREZY OPTIMAtools

PROVEDENI" VI'\LCOVI'\ ZAOBLENA, PRODLOUZENA STOPKA

€0616506P160 6mm 16 mm 6mm 160 mm 74 - dvojity 1 0,-

0820506P160 8mm 20 mm 6mm 160 mm 74 - dvojity 1 400,
€1020506P160 10 mm 20mm 6mm 160 mm 74- dvojity 1 470,- [_J7

PROVEDENI" KUI.OVI'\ PRODLOUZENA STOPKA

D0504503P80 5mm 4mm 3mm 80mm 74 - dvojity 0,-
D0605506P160 6mm 5mm 6mm 160 mm 74 - dvojity 1 350,

D1009506P160 10mm 9mm 6mm 160 mm 24 - dvojity 1 430, %
D1210506P160 12mm 10mm 6mm 160 mm 74 - dvojity 1 560, N\ 3

PROVEDENi‘ KAPKOVITI'\ PRODLOUZENA STOPKA

E0813506P160 8mm 12,7 mm 160 mm 74 - dvojity 1 0,-

PROVEDENi' OBLI'\ PRODLOUZENA STOPKA

F0618506P160 6mm 18 mm 6mm 160 mm 74 - dvojity — s
F1020506P160 10mm 20mm 6 mm 160 mm 74 - dvojity 1 470,-

PROVEDENi‘ §PI('IATI'\ PRODLOUZENA STOPKA

G0618506P160 6mm 18 mm 6mm 160 mm 74 - dvojity 1 0,- A—
G1020506P160 10 mm 20 mm 6mm 160 mm 74 - dvojity 1 440,-

PROVEDENI" PLAMI'NKOVA PRODLOUZENA STOPKA

H0820506P160 gmm 20 mm 6mm 160 mm 74 - dvojity 1 0,- :@

H1025506P160 10mm 25mm 6mm 160 mm 14 - dvojity 1 470,

PROVEDENI" KU2EI.0VI'\ ZAOBLENA, PRODLOUZENA STOPKA

L0616506P160 6mm 16 mm 160 mm 24 - dvojity 0,-




(; TECHNICKE FREZY OPTIMAtools, BLUE NACO
”

TECHNICKE FREZY OPTIMAtools, BLUE NACO
« tvrdost povlaku : 4000HV, tepelnd stabilita: 1200 C
- zejména vhodné pro velmi tvrdé materidly (hardox, titan, titanové stility)

PROVEDENi' VI'\LCOVI'\/ BLUE NACO povlak

AB0820S06 8mm 20mm 6mm kfizové
AB1020506 10mm 20mm 6mm kizové 1 576,
AB1225506 12mm 25mm 6mm kiizové 1 755,

PROVEDENi' Vf\L(OVf\ ZAOBLENA / BLUE NACO povlak

(B0820S06 gmm 20mm 6 mm kfizové
(B1020S06 10mm 20mm 6 mm kfizové 1 569,
(B1225506 12mm 25mm 6mm kfizové 1 755,

PROVEDENi' KULOVI'\/ BLUE NACO povlak

DB0807506 8 mm 7mm 6mm kfizové
DB1009506 10mm 9mm 6mm krizové 1 553,-
DB1210506 12mm 10 mm 6mm krizové 1 1,

PROVEDENi' OBI.A'/ BLUE NACO povlak

FB0820S06 gmm 20mm 6mm kfizové
FB1020506 10 mm 20mm 6mm kfizové 1 486,
FB1225506 12mm 25mm 6mm kiizové 1 747,

k}w\% o

PROVEDENi' §PICATI'\/ BLUE NACO povlak

GB0820S06 gmm 20mm 6mm kfizové
GB1020S06 10 mm 20mm 6mm kfizové 1 553,-
GB1225506 12mm 25mm 6mm kfizové 1 mM,-

PROVEDENi KUiELOVA ZAOBLENA / BLUE NACO povlak

IR S N I T T
LB0820S06 8mm 20 mm 6mm kiizové
LB1025506 10mm 25mm 6mm kfizové 1 553,
LB1228506 12mm 28mm 6mm krizové 1 11,




TECHNICKE FREZY OPTIMAtools, INOX SPECIAL

TECHNICKE FREZY OPTIMAtools, INOX SPECIAL

« vyznatuji se mimoradné vysokym vykonem pfi odstrafovani vech korozivzdomych oceli (nerez, INOX)
» inovativni geometrie zubii

» optimalni povrchova kvalita

» vysoky odvod tepla

PROVEDENi‘ VI'\LCOVI'\ INOX SPECIAL

A10820506 8mm 20mm 6mm 0,-
AI1020506 10mm 20 mm 6mm 140X 1 560,-
Al1225506 12mm 25mm 6mm 140X 1 780,

PROVEDENI" VI'\LCOVI'\ S CELEM, INOX SPECIAL

BI10820S06 8mm 20 mm 6mm 140X 0,-
BI1020506 10 mm 20 mm 6mm 140X 1 560,-
BI1225506 12mm 25mm 6mm 140X 1 780,-

PROVEDENI" VALCOVI'\ ZAOBLENA, INOX SPECIAL

10820506 8mm 20 mm 6 mm 0,-
(11020506 10 mm 20 mm 6mm 140X 1 560,-
(11225506 12mm 25 mm 6 mm 140X 1 780,-

PROVEDENI" KULOVA' INOX SPECIAL

DI0807506 8mm 7mm 6mm 0,-
DI1009506 10mm 9mm 6mm 140X 1 560,
DI1210506 12mm 10mm 6mm 140X 1 780,

PROVEDENi'OBLf\ INOX SPECIAL

“mmmm ,:é?

F10820506 8mm 20mm 6mm 430,- 4
FI1020506 10mm 20mm 6mm 140X 1 560,- TS
FI1225506 12mm 25mm 6mm 140X 1 780,-

PROVEDENi‘ KUiELOVf\ ZAOBLENA, INOX SPECIAL

L10820506 8mm 20mm 6mm 0,- }'
L11027506 10mm 20mm 6mm 140X 1 560, /
L11230506 12mm 25mm 6mm 140X 1 780, g,/\"
Doporucené pracovni otacky - RPM (m/min) pro frézy INOX SPECIAL
PRUMER 3mm 6mm 8mm 10mm 12mm

NEREZOVA OCEL 48000 - 64 000 24000- 32000 18000 -24 000 14000-19000 12000-16 000




() TECHNICKE FREZY OPTIMAtools, ALUMA
”

TECHNICKE FEZAY OPTIMAtools, ALUMA
« hel bfitu a $irdi prostor pro tfisku umoziuje efektivni vyuZiti pro mék¢i materidly
« pouZiti na hlinik, hlinikové slitiny, zinek, lehké nezelezné kovy, tvrdé pryz, dfevo

PROVEDENi' VI'\LCOW'\ S CELEM / ALUMA

BA0820S06 gmm 20mm 6mm Aluma 325,

BA1020506 10mm 20 mm 6mm Aluma 1 395,-

BA1225506 12mm 25mm 6mm Aluma 1 595,-

BA1225508 12mm 25mm 8mm Aluma 1 595,- @
f—

BA1625506 16mm 25mm 6mm Aluma 1 805,-

PROVEDENi Vf\LCOVf\ ZAOBLENA / ALUMA

CA0820506 8mm 20mm 6mm Aluma 325,
CA1020506 10mm 20 mm 6mm Aluma 1 395,
CA1225506 12mm 25mm 6mm Aluma 1 595,-
CA1225508 12mm 25mm 8mm Aluma 1 595,- :@
CA1625506 16 mm 25mm 6mm Aluma 1 805,-

PROVEDENi: KULOVA / ALUMA

DA0807506 gmm 7mm 6mm Aluma 1 325,
DA1009506 10mm 9mm 6mm Aluma 1 395,
DA1210506 12mm 10 mm 6mm Aluma 1 595,-
DA1614506 16 mm 14 mm 6mm Aluma 1 805,-

PROVEDENi' KAPKOVITA/ALUMA

EA0813506 8mm 13mm 6mm Aluma 325,
EA1016506 10mm 16 mm 6mm Aluma 1 395, /":1@
EA1220506 12mm 20mm 6mm Aluma 1 595,-
EA1625506 16 mm 25mm 6mm Aluma 1 805,- /
PROVEDENI" OBLf\ /ALUMA
P N N N N T [T
FA0820506 §mm 20mm 6mm Aluma 325,
FA1020506 10 mm 20mm 6mm Aluma 1 395,-
FA1225506 12mm 25mm 6mm Aluma 1 595,
FA1625506 16 mm 25mm 6mm Aluma 1 805,-

PROVEDENi' KUiEI.OVf\ ZAOBLENA / ALUMA

LA0822506 8mm 22 mm 6mm Aluma 325,

LA1025506 10mm 25mm 6mm Aluma 1 395,-

LA1228506 12mm 28mm 6mm Aluma 1 595,

LA1633506 16 mm 33mm 6mm Aluma 1 805,-
KRABI(KA PRO 8 KS FREZ

krabicka-F krabicka pro 8 ks fréz




Vrtaky
s valcovou
stopkou - kov






POUZITi - PREHLED PIKTOGRAMU

MOSAZ Kovy
HLINIK LEGOVANA OCEL
LITINA PLASTY
MED PLECHY
TVRDE SLITINY NEREZOVA OCEL
ZELEZO ‘/(;/ OCEL
BETON . ZULA
CIHLY @ MRAMOR
) E PORCELANOVA
KAMEN KAMENINA
KERAMIKA | SKLO
! VYZTUZENY BETON

.
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KOBALTOVE VRTAKY HSS-C0 5%, DIN 338 (CSN 221127)

- vhodné pro vrtani nerezové oceli, tézce obrobitelnych materialdi, legované oceli a ocelolitiny, oceli pro objemové tvareni za tepla i za studena, vélcti valcovacich stolic, oceli pro cementovani

a zulechtovani do pevnosti 1200 N/mm?
- vysoce vykonné vrtaky se zvy3enou tepelnou odolnosti, dlouhou Zivotnosti a stabilni kvalitou

Barva: bronzova

Y

DIN
_ 338

I e T T g N ey Py

V(0100
VC-0110
V(0120
V(0130
VC-0140
VC-0150
VC-0160
V(0170
V(0180
V(0190
V(C-0200
VC-0210
V(0220
V(C-0230
V(C-0240
V(C-0250
V(-0260
V(0270
V(C-0280
VC-0290
VC-0300
V(0310
V(0320
V(0330
VC-0340
V(C-0350
V(C-0360
V(0370
V(C-0380
V(C-0390
V(C-0400
V0410
V(C-0420
V(C-0430
VC-0440
VC-0450
VC-0460
VC-0470
V(C-0480
V(C-0490
VC-0500
VC-0510
V(C-0520

1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
19
2,00
2,10
2,20
2,30
2,40
2,50
2,60
2,70
2,80
2,90
3,00
3,10
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
430
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20

M2

M3

M3,5

M4

M4,5

M5

Mé

36
38
38
40
40
B
B
46
46
49
49
53
53
57
57
57
61
61
61
61
65
65
65
70
70
70
70
75
75
75
75
75
80
80
80
80
80
86
86
86
86
86

14

krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka

21,50
24,50
24,50
24,50
24,50

35°
n- P Tl
27,-
@
27~
2 Split point - DIN 1412 C
29, (0=2,5mm)
29-

29~

29~

23,50

30,-

30~

30,- T
30,-

23,-

30,-

i

27,50

30,-

26,50

T

35,-
35,-
35,-
35,-
28-
35,-
35,-
39,-

39,- ‘H’T:’r:a -

L1

L2

SN
!
' 'I. m':':'l..'lll

39 R <1200 N/mm?2
40

40,-
#,-
Q-
35,
0-
f-

A



KOBALTOVE VRTAKY HSS-C0 5%

VC-0530
VC-0540
VC-0550
V(0560
VC-0570
V(0580
VC-0590
VC-0600
V(0610
V(-0620
VC-0630
V(-0640
V(C-0650
V(-0660
VC-0670
VC-0680
VC-0690
V(-0700
V0710
V(-0720
VC-0730
VC-0740
VC-0750
V(-0760
V(0770
V(0780
V(0790
V(-0800
VC-0810
V(-0820
V(-0830
V(C-0840
V(-0850
V(C-0860
V(C-0870
V(C-0880
V(C-0890
V(C-0900
V(0910
V(0920
VC-0930
V(C-0940
V(C-0950
V(-0960
V(0970
V(0980
VC-0990
V(-1000

530
5,40
5,50
5,60
5,70
5,80
590
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
7,10
7,20
7,30
7,40
7,50
7,60
7,10
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00

M7

M8

M9

M10

M1

86

93

93

93

93

93

93

93

101
101
101
101
101
101
101
109
109
109
109
109
109
109
109
17
17
17
17
17
n7
nz
n7
17
n7
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
133
133
133
133
133

52

57
57
57
57
57
57
57

" n | v | ot |

krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

- a2 4O 4O 4a 4a s . a
o O ©oO O O ©o o o o o o o

[ R Y Y Y Y Y Y T Y R Y. IN© |

2,
0,
46,-
47,
47,
47,
47,
45,-
55,-
55,-
55,-
55,-
54,-
68,-
68,-
65,
68,-
63,
71,
77,
71,
77,
73,
92,
92,
2,
92,
84,

101,-

101,-

101,-

101,-
96,-

118,-

118,-

118,-

118,-

112,-

131,-

131,-

131,-

131,-

124,-

153,-

153,-

153,-

153,-

128,-

@

Split point - DIN 1412 C
(@=2,5mm)

o

L2

R <1200 N/mm?

e,
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KOBALTOVE VRTAKY HSS-C0 5%

[ rovievnn | ozt |t | 2o | gaent | i
V(1020 10,20 M12 133 87 krabicka 5 169,-
V(C-1050 10,50 133 87 krabicka 5 162,-
VC-1100 11,00 142 94 krabicka 5 185,-
V(1150 11,50 142 94 krabicka 5 212,-
V(1200 12,00 151 101 krabicka 5 240,-
V(1250 12,50 151 101 krabicka 5 268,-
V(1300 13,00 151 101 krabicka 5 289,-

Split point - DIN 1412 C
Y (0=25mm) - R<1200 N/mm?

SADY VRTAKD HSS-C0 5%

T T S [T
V(s0110 1;1,5,2;2,5;3;3,5,4,4,5,5,5,5,6;6,5,7,7,5; 8; 8,5, 9;9,5; 10 mm DIN 338 (19 ks) 1197,-
V(s0113 1;1,5,2;2,5,3;3,5,4;4,5;5,5,5,6,6,5,7,7,5,8; 8,5, 9;9,5,10; 10,5; 11; 11,5; 12; 12,5; 13 mm DIN 338 (25 ks) 2608,
V(S0170 10ksx ;1,5 2;2,5; 3,5 4;4,5;5; 5.5, 6; 6,5, 7 mm + 5 ks x 7,5; 8; 8,5; 9; 9,5; 10 mm + 20 ks x 3 mm DIN 338 }170ks] 7200,




KOBALTOVE VRTAKY HSS-CO 5% S REDUKOVANOU STOPKOU 13 MM, DIN 338

- vhodné pro vrténi nerezové oceli, tézce obrobitelnych materialdi, legované oceli a ocelolitiny, oceli pro objemové tvareni za tepla i za studena, valcti valcovacich stolic, oceli pro cementovani

N o

a zu$lechtovani do pevnosti 1200 N/mm?
- vysoce vykonné vrtaky se zvySenou tepelnou odolnosti, dlouhou Zivotnosti a stabilni kvalitou

Barva: bronzova

» Dodani do 10 dnii.

T g g T P PP T e Py

VCR13-1350 13,50 13 krabicka 603,
VCR13-1400 14,00 M16 160 108 13 krabicka 1 642,
VCR13-1450 14,50 169 14 13 krabicka 1 695,
VCR13-1500 15,00 169 14 13 krabicka 1 697,
VCR13-1550 15,50 M18 178 120 13 krabicka 1 795,
VCR13-1600 16,00 178 120 13 krabicka 1 809,
VCR13-1650 16,50 184 125 13 krabicka 1 923,
VCR13-1700 17,00 184 125 13 krabicka 1 944,
VCR13-1750 17,50 M20 191 130 13 krabicka 1 1057,
VCR13-1800 18,00 191 130 13 krabicka 1 1078,
VCR13-1850 18,50 198 135 13 krabicka 1 1220,
VCR13-1900 19,00 198 135 13 krabicka 1 1245,
VCR13-1950 19,50 M22 205 140 13 krabicka 1 1346,
VCR13-2000 20,00 205 140 13 krabicka 1 1368,

KOBALTOVE VRTAKY HSS-CO 5% KRATKE, DIN 1897
« krdtké vrtaky pro vrtani do plech, profildi a do masivnéjsich materiald, pro vrténi otvord jen malé hloubky
- vyhodou krdtkych vrtakd je tuhost, vyvrtané otvory jsou presnéjsi

- vhodné pro vrtdni nerezové oceli, téZce obrobitelnych materidlli, legované oceli a ocelolitiny, oceli pro objemové tvareni za tepla i za studena, oceli pro cementovani a zuslechtovani do pevnosti

~ I

1200 N/mm?
- vysoce vykonné vrtéky se zvySenou tepelnou odolnosti, dlouhou Zivotnosti a stabilni kvalitou

Barva: bronzova

» Dodani do 10 dnii.

VC-0150K32 1,50 krabicka 10 23~
VC-0200K38 2,00 38 12 krabicka 10 25,-
VC-0225K40 2,25 40 13 krabicka 10 31,-
VC-0250K43 2,50 M3 83 14 krabicka 10 31,-
VC-0275K46 2,75 46 16 krabicka 10 35-
VC-0300K46 3,00 46 16 krabicka 10 35,-
VC-0320K49 3,20 49 18 krabicka 10 44,-
VC-0325K49 3,25 49 18 krabicka 10 44,-
VC-0350K52 3,50 52 20 krabicka 10 44,-
VC-0375K52 3,75 52 20 krabicka 10 53-
VC-0380K52 3,80 52 20 krabicka 10 53-
VC-0400K55 4,00 M4,5 55 22 krabicka 10 53-
VC-0420K55 4,20 M5 55 22 krabicka 10 62,-

By H

130° 4

f_\_\l__'l-

&

Split point - DIN 1412 C
(0=2,5mm)

L
S

'-."-

’
-
4

I -

ol

X~ L

—
R <1200 N/mm? 0

A H

Split point - DIN 1412 C

(0= 2,5mm)
-'l
4 3?'- B
—_
R <1200 N/mm? 9

DIN
338

L1

L2

DIN
338

L1

L2
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KOBALTOVE VRTAKY HSS-C0 5%

V(-0425K55
V(C-0450K58
V(-0475K62
VC-0480K62
VC-0500K62
VC-0520K62
VC-0525K62
VC-0550K66
VC-0575K66
VC-0600K66
VC-0625K70
VC-0650K70
VC-0675K74
VC-0700K74
VC-0720K74
VC-0750K74
VC-0780K79
VC-0800K79
VC-0820K79
VC-0850K79
VC-0880K84
VC-0900K84
VC-0920K84
VC-0950K84
VC-0980K89
VC-1000K89
VC-1050K89
VC-1100K95
VC-1125K95
VC-1150K95
VC-1200K102
VC-1250K102
VC-1300K102

4,25
4,50
4,75
4,80
5,00
5,20
5,25
5,50
5,75
6,00
6,25
6,50
6,75
7,00
7,20
7,50
7,80
8,00
8,20
8,50
8,80
9,00
9,20
9,50
9,80
10,00
10,50
11,00
11,25
11,50
12,00
12,50
13,00

Mé

M7

M9

M10

M11

M14

55
58
62
62
62
62
62
66
66
66
70
70
74
74
74
74
79
79
79
79
84
84
84
84
89
89
89
95
95
95
102
102
102

22

%
2
26
26
26
26
28
28
28
31
31
34
34
34
34
37
37
37
37
40
40
40
40
83
83
83
47
47
47
51
51
51

I T T

krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

[ R N Y Y Y T T Y T N e

62 135°

62 iy

68 y

68

79,

7 split point - DIN 1412 C
79~ (@=2,5mm)

85,-
85,-
100,-
100,-
123,-
123,-
139,-
139,
159,
159,
180,-
180
210,-
20~
234,-
234,-
265,-
265,-
294,-

L1

L2

336,- e/

[ A
371,- e

:"a,sg:
N

. 8
47 Hm.;;r':-f'“I
47, R <1200 N/mm?
491,-




KOBALTOVE VRTAKY HSS-CO 5% DIN 340 PRODLOUZENE

« vhodné pro vrtani nerezové oceli, té7ce obrobitelnych materidldi, legované oceli a ocelolitiny, oceli pro objemové tvéieni za tepla i za studena, oceli pro cementovani a zuslechtovéni do pevnosti 1200 N/mm?

DIN
340

I g T T P g ey

« pro hlub3i vrtani nez obvykle
« vysoce vykonné vrtdky se zvySenou tepelnou odolnosti, dlouhou Zivotnosti a stabilni kvalitou

Barva: bronzova

» Dodani do 10 dni.

VC-0100P56

VC-0150P70

VC-0175P80

V(C-0200P85

VC-0225P90

VC-0250P95

V(C-0275P100
VC-0300P100
V(C-0320P106
V(-0325P106
VC-0350P112
VC-0375P112
VC-0400P119
V(C-0420P119
VC-0425P119
V(-0450P126
VC-0475P126
VC-0500P132
VC-0520P132
V(-0525P132
VC-0550P139
VC-0575P139
VC-0600P139
V(-0625P148
VC-0650P148
VC-0675P148
VC-0700P156
VC-0750P156
V(C-0800P165
V(C-0850P165
VC-0900P175
V(C-0950P175
VC-1000P184
V(-1050P184
VC-1100P195
VC-1150P195
V(-1200P205
V(-1250P205
VC-1300P205

1,00
1,50
1,75
2,00
2,25
2,50
2,75
3,00
3,20
3,25
3,50
3,75
4,00
4,20
4,25
4,50
4,75
5,00
520
525
5,50
575
6,00
6,25
6,50
6,75
7,00
7,50
8,00
8,50
9,00
9,50
10,00
10,50
11,00
11,50
12,00
12,50
13,00

M3

M4,5

M5

Mé

M7

M10

M1

M14

SADA PRODLOUZENYCH VRTAKU HSS-CO 5%

Objednaci kod

VCPS0110

1,152, 2,5, 3;3,5 44,5555 6,6,5,7;7,58;8,5;9;9,5 10 mm DIN 340 (19 ks) HSS-Co5

70

80

85

90

95

100
100
106
106
12
12
19
19
19
126
126
132
132
132
139
139
139
148
148
148
156
156
165
165
175
175
184
184
195
195
205
205
205

45
53
56
59
62
66
66
69
69
73
73
78
78
78
82
82
87
87
87
91
91
91
97
97
97
102
102
109
109
15
15
121
121
128
128
134
134
134

",

krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

38,
44,
48,-
48,-
58,-
58,-
69,
69,
85,-
85,
85,-
104,-
104,-
128,
128,-
128,
136,-
136,-
169,-
169,-
169,-
185,-
185,-
224,-
224,-
254,-
254,-
276,-
327,
346,-
405,-
448,-
521,-
628,-
719,
789,-
886,-
966,-
1032,-

3889,

Split point - DIN 1412 C
(@=2,5mm)

L1

L2

ol

f"' “"H
‘ri-*
R <1200 N/mm?

1




“ VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G OPTIMAtools
”

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, GOLD/BLACK, DIN 338

- doporucené pro vrtani nerezové oceli, soucastek z legované i nelegované oceli, ocelolitiny do pevnosti 950 N/mm?, Sedé, temperované i tvarné litiny, spékané oceli, hlinikové slitiny s krétkou tfiskou, bronzu,
nikl-mosazi, grafitu apod.

- vyrdbény vybrousenim zjiZ tepelné zpracovaného polotovaru z rychlofezné oceli HSS M2

Barva: cerno/zlata m ? u g:!;'é

" oandia | oo | ot | o | Gmn | | v | conais |

VGB-0030 030 19 3 krabicka 10 10,80

VGB-0035 035 19 4 krabicka 10 10,80

VGB-0040 0,40 2 5 krabicka 10 10,80

VGB-0045 045 2 5 krabicka 10 10,80

VGB-0050 0,50 2 6 krabika 10 10,80 130"
VGB-0055 055 u 7 krabicka 10 10,80 £
VGB-0060 0,60 u 7 krabika 10 10,80 =
VGB-0065 0,65 2% 8 krabika 10 10,80

V6B-0070 0,70 2 9 krabicka 10 10,80

VGB-0075 075 2 9 krabicka 10 10,80

VGB-0080 0,80 30 10 krabitka 10 080 DN A12C
VGB-0085 0,85 30 10 krabika 10 10,80 02,5 mm)
VGB-0090 0,90 32 1 krabitka 10 10,80

VGB-0095 0,95 2 1 krabicka 10 10,80 ]
VGB-0100 1,00 34 12 krabicka 10 10,80

VGB-0105 1,05 34 12 krabicka 10 12,50

VGB-0110 1,10 36 i krabicka 10 12,50

VGB-0115 115 38 16 krabicka 10 12,50

V6B-0120 1,20 38 16 krabika 10 12,50 )
VGB-0125 1,25 38 16 krabika 10 12,50 _
VGB-0130 130 38 16 krabika 10 12,50 -
VGB-0135 135 40 18 krabika 10 12,50

VGB-0140 1,40 40 18 krabicka 10 12,50 N
VGB-0145 145 40 18 krabicka 10 12,50

VGB-0150 1,50 40 18 krabicka 10 12,50

VGB-0155 155 B 2 krabicka 10 13,60 ||
VGB-0160 1,60 M2 It 2 krabitka 10 13,60 =
VGB-0165 165 B 2 krabicka 10 13,60

VGB-0170 170 B 2 krabicka 10 13,60 :
VGB-0175 175 M22 46 2 krabicka 10 13,60 |
VGB-0180 1,80 46 2 krabicka 10 13,60 J
VGB-0185 185 46 2 krabicka 10 13,60 £ :",-
VIGB-0190 1,90 46 2 krabicka 10 13,60 e
VGB-0195 1,95 19 u krabicka 10 13,60 'i‘;:: ___f.:_:!
VGB-0200 2,00 49 u krabicka 10 13,60 =
V6B-0210 210 19 u krabika 10 15,10 R<950N/mn
V6B-0220 220 53 7 krabitka 10 15,10

VGB-0225 225 53 7 krabika 10 15,10

V6B-0230 230 53 7 krabika 10 15,10

VGB-0240 240 57 30 krabicka 10 15,10

VGB-0250 250 M3 57 30 krabicka 10 15,10

VGB-0260 2,60 57 30 krabicka 10 17,20

VGB-0270 2,70 61 3 krabicka 10 17,20

A



VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G OPTIMAtools

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, GOLD/BLACK, DIN 338

I R T T T T T T T
33

V6B-0275 275 61 krabitka 10 17,20

V6B-0280 280 61 3 krabitka 10 17,20

VGB-0290 290 M35 61 3 krabicka 10 17,20

V6B-0300 3,00 61 3 krabicka 10 17,20

VGB-0310 3,10 65 36 krabicka 10 21,40

V6B-0320 320 65 3% krabicka 10 21,40

VGB-0325 325 65 3 krabitka 10 21,40

V6B-0330 330 M4 65 3% krabitka 10 21,40

VGB-0340 340 70 39 krabitka 10 21,40 1307

V6B-0350 3,50 70 39 krabitka 10 21,40 e

VGB-0360 3,60 70 39 krabitka 10 24,40 |

V6B-0370 3,70 70 39 krabitka 10 24,40

VGB-0375 375 70 39 krabitka 10 24,40

V6B-0380 380 75 3 krabitka 10 24,40

V6B-0390 3,90 75 B krabitka 10 24,40 Split point - DIN 1412

VGB-0400 4,00 M45 75 B krabicka 10 24,40 (0>2,5 mm)

VGB-0410 4,10 75 B krabitka 10 27,50

VGB-0420 420 M5 75 B krabicka 10 27,50 T

VGB-0425 425 75 B krabicka 10 27,50

V6B-0430 430 80 ] krabicka 10 27,50

VGB-0440 4,40 80 4 krabicka 10 27,50

VGB-0450 4,50 80 ] krabicka 10 27,50

VGB-0460 4,60 80 4 krabicka 10 32,20 T

V6B-0470 470 80 ] krabitka 10 32,20 =

VGB-0475 475 80 4 krabitka 10 32,20

V6B-0480 480 86 52 krabitka 10 32,20

VGB-0490 4,90 86 52 krabitka 10 32,20 i

VGB-0500 5,00 Mé 86 52 krabitka 10 32,20

VGB-0510 5,10 86 52 krabitka 10 40,-

V6B-0520 5,20 86 52 krabitka 10 a0,- 11
il

VGB-0525 525 86 52 krabicka 10 a0,- 0

V6B-0530 530 86 52 krabicka 10 a0,-

VGB-0540 540 % 57 krabicka 10 a0,- I

VGB-0550 5,50 % 57 krabicka 10 a0,- |

VGB-0560 5,60 % 57 krabicka 10 a,- o

VGB-0570 5,70 9 57 krabicka 10 a4, ; ;;.w.a_:_’.

VGB-0575 575 9 57 krabicka 10 .- iy

VGB-0580 5,80 93 57 krabicka 10 44,- a{* -

VGB-0590 5,90 9 57 krabitka 10 a4, R <950 N/mm?

VGB-0600 6,00 M7 9 57 krabitka 10 a,-

VGB-0610 6,10 101 63 krabitka 10 52,

V6B-0620 6,20 101 63 krabitka 10 52,

VGB-0625 6,25 101 63 krabitka 10 52,

VGB-0630 630 101 63 krabitka 10 52,

V6B-0640 6,40 101 63 krabicka 10 52,

VGB-0650 6,50 101 63 krabitka 10 52,

VGB-0660 6,60 101 63 krabicka 10 63,

VGB-0670 670 101 63 krabicka 10 63,

ES



“ VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G OPTIMAtools
”

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, GOLD/BLACK, DIN 338

I T T T T T T T
69

VGB-0675 675 109 krabicka 10 63,

VGB-0680 6,80 M8 109 69 krabicka 10 63,

VGB-0690 6,90 109 69 krabicka 10 63,-

VGB-0700 7,00 109 69 krabicka 10 63,

VGB-0710 7,10 109 69 krabicka 10 70,-

VGB-0720 7,20 109 69 krabicka 10 70,-

VGB-0725 725 109 69 krabicka 10 70,-

VGB-0730 730 109 69 krabicka 10 70,-

VGB-0740 7,40 109 69 krabicka 10 70,- 130°
VGB-0750 7,50 109 69 krabicka 10 70,- e
VGB-0760 7,60 17 75 krabitka 10 82,- (ﬁ'l
VGB-0770 770 7 75 krabicka 10 82,

VGB-0775 775 17 75 krabitka 10 82,-

VGB-0780 7,80 M9 17 75 krabitka 10 82,

VGB-0790 7,9 17 75 krabitka 10 82 Splitpoint-DIN1412C
VGB-0800 8,00 17 75 krabicka 10 82, (0=2,5mm)
VGB-0810 8,10 17 75 krabicka 10 95,-

VGB-0820 8,20 17 75 krabicka 10 95,- -
VGB-0825 825 17 75 krabicka 10 95,-

VGB-0830 830 17 75 krabicka 10 95,-

VGB-0840 840 17 75 krabicka 10 95,-

VGB-0850 8,50 M10 17 75 krabicka 5 95,-

VGB-0860 8,60 125 81 krabicka 5 108,- -
VGB-0870 870 125 81 krabicka 5 108,- -
VGB-0875 875 125 81 krabicka 5 108,-

VGB-0880 8,80 125 81 krabicka 5 108,-

VIGB-0890 890 125 81 krabicka 5 108,- i
VGB-0900 9,00 125 81 krabicka 5 108,-

VGB-0910 9,10 125 81 krabicka 5 120,-

VGB-0920 9,20 125 81 krabicka 5 120,- 1 1
VGB-0925 9,25 125 81 krabitka 5 120,- o
VGB-0930 930 125 81 krabitka 5 120,-

VGB-0940 9,40 125 81 krabicka 5 120,- [
VGB-0950 9,50 M11 125 81 krabitka 5 120,- |
VGB-0960 9,60 133 87 krabicka 5 133,- . .
VGB-0970 9,70 133 87 krabicka 5 133,- ; ;;.w_,:f
VGB-0975 9,75 133 87 krabicka 5 133, h 'H“:_!
VGB-0980 9,80 133 87 krabicka 5 133,- Rty
VIGB-0990 9,90 133 87 krabicka 5 133,- R<950 N/mm?
VGB-1000 10,00 133 87 krabicka 5 133,-

VGB-1010 10,10 133 87 krabicka 5 148,-

VIGB-1020 10,20 M12 133 87 krabicka 5 148,-

VGB-1025 1025 133 87 krabicka 5 148,-

VGB-1030 10,30 133 87 krabicka 5 148,-

VIGB-1040 1040 133 87 krabitka 5 148,-

VGB-1050 10,50 133 87 krabitka 5 148,-

VGB-1060 10,60 14 94 krabicka 5 173,-

VGB-1070 10,70 ) 9 krabicka 5 173,-

A



VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G OPTIMAtools

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, GOLD/BLACK, DIN 338

T T T T T T T T
94

VGB-1075 10,75 142 krabicka 5 173,- 1307

VGB-1080 10,80 1 9% krabicka 5 173, -y

VGB-1090 10,90 142 9% krabicka 5 173, m

VGB-1100 11,00 1 9% krabicka 5 173,

VGB-1110 11,10 14 9% krabicka 5 187,- @

VGB-1120 11,20 19 9% krabicka 5 187,-

VGB-1125 1,25 14 9% krabicka 5 187,- Splitpoint - DN 1412.C
! ! (0= 2,5mm)

VGB-1130 11,30 10 9% krabicka 5 187,-

VGB-1140 11,40 19 9% krabicka 5 187,- ]

VGB-1150 11,50 10 94 krabicka 5 187,-

VGB-1160 11,60 10 9% krabicka 5 208,-

VGB-1170 11,70 10 94 krabicka 5 208,-

VGB-1175 1,75 10 94 krabicka 5 208,- .

VGB-1180 11,80 10 94 krabicka 5 208,- _

VGB-1190 11,90 151 101 krabicka 5 208,- -

VGB-1200 12,00 M4 151 101 krabicka 5 208,- ~

VGB-1210 12,10 151 101 krabicka 5 223,

VGB-1220 12,20 151 101 krabicka 5 23,

VGB-1225 12,25 151 101 krabicka 5 23,-

VGB-1230 12,30 151 101 krabicka 5 23, _ -

VGB-1240 12,40 151 101 krabicka 5 23,- 0

VGB-1250 12,50 151 101 krabicka 5 23,

VGB-1260 12,60 151 101 krabicka 5 240,- !

VGB-1270 12,70 151 101 krabicka 5 240,- "'E:]

VGB-1275 12,75 151 101 krabicka 5 240,- "?}:w:’{'

VGB-1280 12,80 151 101 krabicka 5 20, L F ,-:_f{

VGB-1290 12,90 151 101 krabicka 5 240,- : s950IN/mm2

VGB-1300 13,00 151 101 krabicka 5 20,

SADY VRTAKU HSS-G, GOLD/BLACK

T T S [y
VGBS0110 1,1,52;2,5;3;3,5 4;4,5,5,5,5,6,6,5 77,5 8;8,59;9,5 10 mm DIN 338 (19 ks) 981,-
VGBS0113 1,1,5,2;2,5;3;3,5 4;4,5,5,5,5,6,6,5 77,5, 8;8,59;9,5,10; 10,5, 11; 11,5; 12; 12,5; 13 mm DIN 338 (25 ks) 2160,-
VGBS0170 10ksx1;1,5;2;2,5;3,5,4,4,5,5,5,5, 66,5 7mm+ 5ks x 7,5; 8; 8,5, 9; 9,5; 10 mm + 20 ks x 3 mm DIN 338 }170ks] 6949,-




“ VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G OPTIMAtools
”

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, GOLD/BLACK, S REDUKOVANOU STOPKOU 10 MM, DIN 338

« vrtéky doporucené pro vrtani nerezové oceli, soucastek z legované i nelegované oceli, ocelolitiny do pevnosti 950 N/mm?, 3edé, temperované i tvamé litiny, spékané oceli, hlinikové slitiny s krtkou
tfiskou, bronzu, nikl-mosazi, grafitu apod.

« jsou vyrdbény vybrousenim z jiZ tepelné zpracovaného polotovaru z rychlofezné oceli HSS M2

Barva: ¢erno/zlata . .?' o "':'i;‘j “ . H g:!‘u

» Dodani do 10 dni.

87 10 ;

VGBR10-1025 10,25 133 krabicka 1 242,- : e
VGBR10-1050 10,50 133 87 10 krabitka 1 233,- ['f:i\‘]
VGBR10-1075 10,75 14 9% 10 krabicka 1 277,- -
VGBR10-1100 11,00 i 9 10 krabitka 1 269,- !
VGBR10-1125 11,25 14 9% 10 krabicka 1 301,- Soltpelnt-DR1412€
VGBR10-1150 11,50 1 9 10 krabicka 1 286,- (82,5 mm)
VGBR10-1175 11,75 14 9 10 krabicka 1 345,- )
VGBR10-1200 12,00 151 101 10 krabitka 1 305,- =
VGBR10-1225 12,25 151 101 10 krabicka 1 360,-

VGBR10-1250 12,50 151 101 10 krabitka 1 327,-

VGBR10-1275 12,75 151 101 10 krabicka 1 396,-

VGBR10-1300 13,00 151 101 10 krabicka 1 344,-

VGBR10-1350 13,50 160 108 10 krabitka 1 443,

VGBR10-1400 14,00 Mi6 160 108 10 krabitka 1 453,- =
VGBR10-1450 14,50 169 114 10 krabitka 1 514,-

VGBR10-1500 15,00 169 114 10 krabicka 1 532,- =
VGBR10-1550 15,50 M18 178 120 10 krabicka 1 606,-

VGBR10-1600 16,00 178 120 10 krabicka 1 630,-

VGBR10-1650 16,50 184 125 10 krabitka 1 709,- R
VGBR10-1700 17,00 184 125 10 krabicka 1 734,-

VGBR10-1750 17,50 M20 191 130 10 krabicka 1 788,-

VGBR10-1800 18,00 191 130 10 krabitka 1 802,-

VGBR10-1850 18,50 198 135 10 krabitka 1 920,-
VGBR10-1900 19,00 198 135 10 krabitka 1 932,- P
VGBR10-1950 19,50 M22 205 140 10 krabicka 1 975, "

R <1200 N/mm?

VGBR10-2000 20,00 205 140 10 krabicka 1 987,




VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G OPTIMAtools

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, GOLD/BLACK KRATKE, DIN 1897

- vrtaky doporucené pro vrtani nerezové oceli, soucastek z legované i nelegované oceli, ocelolitiny do pevnosti 950 N/mm?, Sedé, temperované i tvamé litiny, spékané oceli, hlinikové slitiny s kratkou tfiskou,
bronzu, nikl-mosazi, grafitu apod.

« kratké vrtaky pro vrtani nytovacich otvord, do plechd, profild, ale i do masivnéjich materiald, pro vrtani otvor(i jen malé hloubky

« vyhodou kratkych vrtakd je tuhost, vyvrtané otvory jsou presnéjsi

« jsou vyrdbény vybrousenim z jiz tepelné zpracovaného polotovaru z rychlofezné oceli HSS M2

Barva: ¢erno/zlata

» Dodani do 10 dnii.

9

| vl | cmtits |

VGB-0150K32 1,50 3 krabicka 10 14,-

VGB-0200K38 2,00 38 2 krabicka 10 16,-

VGB-0225K40 225 40 13 krabicka 10 18-

VIGB-0250K43 2,50 M3 It 14 krabicka 10 18- :30‘
VGB-0275K46 275 46 16 krabicka 10 3, (lﬁ‘l
VGB-0300K46 3,00 46 16 krabicka 10 3, =
VGB-0325K49 3,5 49 18 krabika 10 28,

VGB-0350K52 3,50 5 2 krabicka 10 28,

VGB-0375K52 3,75 52 20 krabicka 10 32,

VGB-0400K55 400 Mas 55 2 krabicka 10 32, Splitpoint-DIN1412¢
VIGB-0425K55 425 55 2 krabicka 10 38,- (02,5 mm)
VGB-0450K58 4550 58 21 krabicka 10 38,-

VGB-0475K62 475 62 2% krabicka 10 44,

VGB-0500K62 5,00 M6 62 2% krabicka 10 44, [
VGB-0525K62 5,25 62 2% krabicka 10 55,

VGB-0550K66 5,50 66 Pl krabitka 10 55,

VGB-0575K66 5,75 66 2 krabicka 10 60,-

VIGB-0600K66 6,00 M7 66 2 krabicka 10 60,-

VIGB-0625K70 6,25 70 31 krabicka 10 76,

VGB-0650K70 6,50 70 31 krabitka 10 76, .
VIGB-0675K74 675 74 34 krabicka 10 89,- -
VGB-0700K74 7,00 74 34 krabitka 10 89,

VIGB-0720K74 7,20 74 34 krabicka 10 97, N
VGB-0750K74 7,50 74 34 krabitka 10 97,

VIGB-0780K79 7,80 M9 79 37 krabitka 10 m,

VIGB-0800K79 8,00 79 37 krabika 10 m, | 1
VGB-0820K79 8,20 79 37 krabicka 5 123,

VGB-0850K79 8,50 M10 79 37 krabika 5 123,

VIGB-0880K84 8,80 84 40 krabicka 5 140,-

VGB-0900K84 9,00 84 40 krabicka 5 140,- '
VIGB-0920K84 9,20 84 40 krabicka 5 155,- |
VIGB-0950K84 9,50 M1 84 40 krabika 5 155,- R
VGB-0980K89 9,80 89 It} krabicka 5 170,- i:n,a:,f
VGB-1000K89 10,00 89 It krabika 5 170,- g ]
VGB-1050K89 10,50 89 B krabicka 5 188,- s g
VGB-1100K95 11,00 95 47 krabicka 5 214,- R <950 N/mm’
VIGB-1150K95 11,50 95 47 krabicka 5 231,-

VGB-1200K102 12,00 M14 102 51 krabika 5 262,-

VGB-1250K102 12,50 102 51 krabicka 5 283,-

VGB-1300K102 13,00 102 51 krabika 5 302,-

e,



“ VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G OPTIMAtools
”

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, GOLD/BLACK PRODLOUZENE, DIN 340

« vrtaky doporucené pro vrtani nerezové oceli, soucastek z legované i nelegované oceli, ocelolitiny do pevnosti 950 N/mm?, 3edé, temperované i tvamé litiny, spékané oceli, hlinikové slitiny s krtkou tfiskou,

bronzu, nikl-mosazi, grafitu apod.
4 e
. . o '}.-...-f’j H .

+ pro hlub3i vrténi nez obvykle
- jsou vyrabény vybrousenim z jiZ tepelné zpracovaného polotovaru z rychlofezné oceli HSS M2

Barva: cerno/zlata

» Dodani do 10 dnii.

R T T T T T T T
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VGB-0100P56 1,00 56 krabicka 10 28,
VGB-0150P70 1,50 70 15 krabicka 10 32,

VGB-0175P80 175 80 53 krabicka 10 3,

VGB-0200P85 2,00 8 56 krabicka 10 3, :3!? ._
VGB-0225P90 2,25 9% 59 krabicka 10 39,- K]ﬁ‘l
VGB-0250P95 2,50 M3 % 62 krabicka 10 39,- =
VGB-0275P100 275 100 66 Krabicka 10 48,

VGB-0300P100 3,00 100 66 krabicka 10 48,

VGB-0325P106 3,25 106 69 Krabicka 10 62,-

VGB-0350P112 3,50 m 73 kiabicka 10 62, Splitpoint-DIN1412¢
VGB-0375P112 3,75 12 73 krabicka 10 62,- (02,5 m)
VGB-0400P119 4,00 M4,5 119 78 Krabicka 10 62,-

VGB-0425P119 45 119 78 krabicka 10 81, ]
VGB-0450P126 4,50 126 8 krabicka 10 81,-

VGB-0475P126 475 126 8 krabicka 10 85,-

VGB-0500P132 5,00 M6 132 87 krabicka 10 85,-

VGB-0525P132 5,25 132 87 krabicka 10 104,

VGB-0550P139 5,50 139 9 krabicka 10 104,

VGB-0575P139 5,75 139 9 krabicka 10 115,

VGB-0600P139 6,00 M7 139 9 krabicka 10 115, _
VGB-0625P148 6,25 148 97 krabicka 10 144, -
VGB-0650P148 6,50 148 97 krabicka 10 144,

VGB-0675P148 6,75 148 97 krabicka 10 168,- A
VGB-0700P156 7,00 156 102 krabicka 10 157,

VGB-0725P156 7,25 156 102 krabicka 10 170,

VGB-0750P156 7,50 156 102 krabicka 10 170,- 1
VGB-0775P165 7,75 165 109 krabicka 10 207,- "
VGB-0800P165 8,00 165 109 krabicka 10 207,-

VGB-0825P165 825 165 109 krabicka 5 233,-

VGB-0850P165 8,50 M10 165 109 krabicka 5 233, '
VGB-0875P175 8,75 175 115 krabicka 5 266,- !
VGB-0900P175 9,00 175 115 krabicka 5 266,- e
VGB-0925P175 9,25 175 s krabicka 5 296,- \ C;__;ya,e:i-"
VGB-0950P175 9,50 M1 175 115 krabicka 5 29, . 4| :
VGB-0975P184 975 184 21 krabicka 5 325, e
VGB-1000P184 10,00 184 m krabicka 5 325,- R <950 N/mm’
VGB-1050P184 10,50 184 121 krabicka 5 354,

VGB-1100P195 11,00 195 128 krabicka 5 404,-

VGB-1150P195 11,50 195 128 krabicka 5 442,-

VGB-1200P205 12,00 M14 25 134 krabicka 5 497,-

VGB-1250P205 12,50 25 134 krabicka 5 537,

VGB-1300P205 13,00 25 134 krabicka 5 570,-

A



VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G OPTIMAtools

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, S TITANOVYM POVLAKEM, DIN 338

- velmi kvalitni vrtaky s TiN povlakem idedlni pro standardni zamecnické prace

« TiN povlak nékolikandsobné prodluZuje Zivotnost vrtdku

- vrtdky dosahuji vysokého vykonu pfi obrabéni legovanych i nelegovanych oceli, které maji pevnost v tahu do 900 N/mm?, vynikajici vykon rovnéZ pfi vrtani litiny, nezeleznych kovi a plast

B RE®

I g T T g N Ty Py

Barva: zlata

VTIN-0100 1,00 krabicka 17,

VTIN-0125 125 38 16 krabicka 10 19,-

VTIN-0150 1,50 40 18 krabicka 10 19,-

VTIN-0175 175 46 b)) krabicka 10 3,

VTIN-0200 2,00 49 2 krabicka 10 3, 135°
VTIN-0225 225 53 7 krabicka 10 2, B
VTIN-0250 2,50 M3 57 30 krabicka 10 2, (3%
VTIN-0275 275 61 3 krabicka 10 2,

VTIN-0300 3,00 61 EE! krabicka 10 2,

VTIN-0320 3,20 65 36 krabicka 10 3,

VTIN-0325 3,25 65 36 krabicka 10 32 Splitpoint-DIN 1412C
VTIN-0350 3,50 70 39 krabicka 10 32,- (6= 2,5 mm)
VTIN-0375 3,75 70 39 krabicka 10 528

VTIN-0380 3,80 70 39 krabicka 10 32,- _
VTIN-0400 4,00 M4,5 75 t] krabicka 10 32,

VTIN-0420 420 75 t] krabicka 10 35,-

VTIN-0425 425 75 t] krabicka 10 39,-

VTIN-0450 450 M6 80 47 krabicka 10 39,-

VTIN-0475 475 80 47 krabicka 10 i
VTIN-0500 5,00 8 5 krabicka 10

VTIN-0525 5,25 8 5 krabicka 10 53,- =
VTIN-0550 5,50 93 57 krabicka 10 53,-

VTIN-0575 5,75 93 57 krabicka 10 58,- ~
VTIN-0600 6,00 M7 93 57 krabicka 10 58,-

VTIN-0625 6,25 101 63 krabicka 10 65,-

VTIN-0650 6,50 101 63 krabicka 10 65,-

VTIN-0675 6,75 109 69 krabicka 10 69,- 5 S
VTIN-0700 7,00 109 69 krabicka 10 69,-

VTIN-0725 7,25 109 69 krabicka 10 90,-

VTIN-0750 7,50 109 69 krabicka 10 90,-

VTIN-0775 7,75 17 75 krabicka 10 104, |
VTIN-0800 8,00 17 75 krabicka 10 104, A
VTIN-0825 8,25 17 75 krabicka 5 126, t ;:Lw_,:f
VTIN-0850 8,50 M10 17 75 krabicka 5 126, ™
VTIN-0875 8,75 125 81 krabicka 5 127, ‘;l?;,f -
VTIN-0900 9,00 125 81 krabicka 5 138, R< 900 N/mm2
VTIN-0925 9,25 125 81 krabicka 5 164,

VTIN-0950 9,50 M1 125 81 krabicka 5 155,

VTIN-0975 975 133 87 krabicka 5 164,-

VTIN-1000 10,00 133 87 krabicka 5 162,-

e



VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, S TITANOVYM POVLAKEM, DIN 338

Objednaci kod
VTIN-1025
VTIN-1050
VTIN-1075
VTIN-1100
VTIN-1125
VTIN-1150
VTIN-1175
VTIN-1200
VTIN-1225
VTIN-1250
VTIN-1275
VTIN-1300

Primérv mm

Pro zavit

krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka

Ks v baleni

Cena K¢/ks

Split point - DIN 1412 C
(0>2,5mm)

d
i
et
g
P

R<900 N/mm?




VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G OPTIMAtools

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, SILVER, DIN 338

- doporucené pro vrtani v soucastkach z legované i nelegované oceli, ocelolitiny do pevnosti 800 N/mm?, Sedé, temperované i tvamé litiny, spékané oceli, hlinikové slitiny s krétkou tfiskou,

bronzu, grafitu apod.
- vyrabény vybrousenim z jiZ tepelné zpracovaného polotovaru z rychlofezné oceli HSS M2
Barva: stiibrma e
.?jf;; M el H g:!i'g
T T T T T T T
VG-0030 0,30 19 3 10 7,80
VG-0035 0,35 19 4 10 7,80
VG-0040 0,40 20 5 10 7,80
VG-0045 0,45 20 5 10 7,80 1 35-"
VG-0050 0,50 22 6 10 7,80 =3
VG-0055 0,55 24 7 10 7,80 -
VG-0060 0,60 24 7 10 7,80
VG-0065 0,65 26 8 10 7,80
VG-0070 0,70 28 9 10 7,80
VG-0075 0,75 28 9 10 7,80
VG-0080 0,80 30 10 10 7,80 Splitpoint - DN 1412.C
J ! (0=2,5mm)
VG-0085 0,85 30 10 10 7,80
VG-0090 0,90 32 n 10 7,80
VG-0095 0,95 32 n 10 7,80 T
VG-0100 1,00 34 12 10 7,80
VG-0105 1,05 34 12 10 8,
VG-0110 1,10 36 14 10 8,
VG-0115 1,15 38 16 10 8, -
VG-0120 1,20 38 16 10 8,
VG-0125 1,25 38 16 10 8, =
VG-0130 1,30 38 16 10 8,
VG-0135 135 40 18 10 8, N
VG-0140 1,40 40 18 10 8,
VG-0145 1,45 40 18 10 8,-
VG-0150 1,50 40 18 10 8,-
VG-0155 1,55 43 20 10 9,- —
VG-0160 1,60 M2 43 20 10 e 0
VG-0165 1,65 43 20 10 9,
VG-0170 1,70 43 20 10 Yr
VG-0175 1,75 M2,2 46 22 10 9,
VG-0180 1,80 46 22 10 G
V6-0185 185 4 2 10 9 '
]
VG-0190 1,90 46 2 10 9, ey o
VG-0195 1,95 49 24 10 9, ‘-:_:'H. :'I
VG-0200 2,00 49 24 10 9,- e
VG-0210 2,10 49 24 10 10,60 R <800 N/mm
VG-0220 2,20 53 27 10 10,60
VG-0225 2,25 53 27 10 10,60
VG-0230 2,30 53 27 10 10,60
VG-0240 2,40 57 30 10 10,60
VG-0250 2,50 M3 57 30 10 9,70
VG-0260 2,60 57 30 10 12,30
VG-0270 2,70 61 33 10 12,30

s



“ VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G OPTIMAtools
”

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, SILVER, DIN 338

T TS T T T T T
33 10

V6-0275 275 61 12,30

V6-0280 280 61 3 10 12,30

V6-0290 2,90 M35 61 3 10 12,30

V6-0300 3,00 61 3 10 12,30

V6-0310 3,10 65 36 10 13,70

V6-0320 320 65 36 10 13,70

V6-0325 325 65 36 10 15,30

V6-0330 330 M4 65 36 10 15,30 135°

V6-0340 340 70 39 10 15,30 e

V6-0350 3,50 70 39 10 15,30 -

V6-0360 360 70 39 10 18,50

V6-0370 3,70 70 39 10 18,50

V6-0375 375 70 39 10 18,50

V6-0380 380 75 23 10 18,50

V6-0390 3,90 75 23 10 1850  SPlitpoint-DIN1412¢

VG-0400 4,00 M4,5 75 I 10 18,50 (32,5 mm)

V6-0410 410 75 23 10 20,80

V6-0420 420 Ms 75 23 10 21, ]

V6-0425 425 75 23 10 2,

V6-0430 430 80 7 10 2,

V6-0440 4,40 80 7 10 2,

V6-0450 4,50 80 7 10 2

V6-0460 4,60 80 7 10 27, [

V6-0470 470 80 7 10 27,

V6-0475 475 80 7 10 27, -

V6-0480 480 86 52 10 25, N
!

V6-0490 4,90 86 52 10 25

V6-0500 5,00 M6 86 52 10 25,

V6-0510 510 86 52 10 31,

V6-0520 520 86 52 10 31, Wl

VG-0525 5,25 86 52 10 3, h

V6-0530 530 86 52 10 31,

V6-0540 5,40 9 57 10 31,

V6-0550 5,50 % 57 10 31,

V6-0560 5,60 9 57 10 32,50 |

V6-0570 5,70 9 57 10 32,50 ' b

V6-0575 575 9 57 10 32,50 e

V6-0580 580 9 57 10 32,50 R r:

V6-0590 5,90 9 57 10 32,50 e

V6-0600 6,00 M7 9 57 10 32,50 R<800 N/mm?

V6-0610 6,10 101 63 10 37,

V6-0620 6,20 101 63 10 37,

V6-0625 6,25 101 63 10 37,

V6-0630 6,30 101 63 10 37,

V6-0640 6,40 101 63 10 37,

V6-0650 6,50 101 63 10 3,

V6-0660 6,60 101 63 10 5,

V6-0670 670 101 63 10 8,

A



VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G OPTIMAtools

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, SILVER, DIN 338

69 10

VG-0675 6,75 109 40,50

V6-0680 6,80 M8 109 69 10 40,50

V6-0690 6,90 109 69 10 43,-

V6-0700 7,00 109 69 10 45,-

V6-0710 7,10 109 69 10 49,-

V6-0720 7,20 109 69 10 49,-

VG-0725 7,05 109 69 10 47,-

V6-0730 7,30 109 69 10 49,- 135°
V6-0740 7,40 109 69 10 49, e
V6-0750 7,50 109 69 10 47,-

V6-0760 7,60 17 75 10 56,- 3
V6-0770 7,70 17 75 10 56,-

VG-0775 775 17 75 10 56,-

V6-0780 7,80 M9 17 75 10 56,-

V6-0790 7,90 17 75 10 56,- Split point - DIN 1412 C
VG-0800 8,00 17 75 10 56,- (02,5 mm)
V6-0810 8,10 17 75 10 66,-

V6-0820 8,20 17 75 10 66,- ]
VG-0825 8,25 17 75 10 66,-

V6-0830 8,30 17 75 10 66,-

V6-0840 8,40 17 75 10 66,-

V6-0850 8,50 M10 17 75 5 63,-

V6-0860 8,60 125 81 5 72,- [
V6-0870 8,70 125 81 5 72,- _
VG-0875 8,75 125 81 5 72,- -
V6-0880 8,80 125 81 5 72,- ~
V6-0890 8,90 125 81 5 72,-

V6-0900 9,00 125 81 5 76,-

V6-0910 9,10 125 81 5 85,-

V6-0920 9,20 125 81 5 85,- L |
VG-0925 9,25 125 81 5 85,- wh
V6-0930 9,30 125 81 5 85,-

VG-0940 9,40 125 81 5 85,-

VG-0950 9,50 M11 125 81 5 78,-

VG-0960 9,60 133 87 5 91,- |
VG-0970 9,70 133 87 5 91,- r’-.: ':é
VG-0975 9,75 133 87 5 91,- ¥ “‘f;-:
VG-0980 9,80 133 87 5 91,- )
VG-0990 9,90 133 87 5 91,- o~
VG-1000 10,00 133 87 5 95,- R <800 N/mm*
VG-1010 10,10 133 87 5 98,-

V6-1020 10,20 M12 133 87 5 98,-

VG-1025 10,25 133 87 5 98,-

VG-1030 10,30 133 87 5 98,-

VG-1040 10,40 133 87 5 98,-

V6-1050 10,50 133 87 5 98,-

V6-1060 10,60 142 94 5 12,

V6-1070 10,70 142 9% 5 12,

S



“ VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G OPTIMAtools
”

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, SILVER, DIN 338

T R TS T T T T T
94

VG-1075 10,75 142 5 112,
VG-1080 10,80 102 9% 5 112,
VG-1090 10,90 142 9% 5 112,
VG-1100 11,00 142 9% 5 112,
VG-1110 11,10 142 9 5 123,
VG-1120 11,20 10 9 5 123,
VG-1125 11,25 14 9 5 123,
V6-1130 11,30 142 9% 5 123, 135
V6-1140 11,40 10 9% 5 123, o3
VG-1150 11,50 10 9 5 123, -
VG-1160 11,60 142 9% 5 138,-
VG-1170 11,70 14 % 5 138,-
VG-1175 11,75 142 9% 5 138,-
VG-1180 11,80 192 % 5 138,-
Split point - DIN 1412 C

VG-1190 11,90 151 101 5 138,- 02 2,5mm)
VG-1200 12,00 M14 151 101 5 138,-
VG-1210 12,10 151 101 5 150,-
V6-1220 12,20 151 101 5 150,- -
VG-1225 12,25 151 101 5 150,-
VG-1230 12,30 151 101 5 150,-
VG-1240 12,40 151 101 5 150,-
VG-1250 12,50 151 101 5 150,- )
VG-1260 12,60 151 101 5 155,-
VG-1270 12,70 151 101 5 155,- -

=
VG-1275 12,75 151 101 5 155,-
VG-1280 12,80 151 101 5 155,- ~
VG-1290 12,90 151 101 5 155,-
VG-1300 13,00 151 101 5 155,-
VG-1325 13,25 160 108 1 169,-
VG-1350 13,50 160 108 1 169,- &l 1

—

V6-1375 1375 160 108 1 181,- 0
VG-1400 14,00 Mi6 160 108 1 181,-
VG-1425 14,25 169 114 1 199,-
VG-1450 14,50 169 114 1 199,-
VG-1475 14,75 169 114 1 210,- |
VG-1500 15,00 169 114 1 210,- ;‘_'; ”:,:
VG-1525 15,25 178 120 1 250,- =" g
VG-1550 15,50 M18 178 120 1 250,- “;:T*r‘f-::
V6-1575 15,75 178 120 1 265, =
VG-1600 16,00 M7 178 120 1 265,- R<800 N/mm
VG-1650 16,50 184 125 1 273,
VG-1700 17,00 184 125 1 284,-
VG-1750 17,50 M20 191 130 1 321,-
VG-1800 18,00 191 130 1 330,-
VG-1850 18,50 198 135 1 362,-
VG-1900 19,00 198 135 1 382,-
VG-1950 19,50 M22 205 140 1 408 -
VG-2000 20,00 205 140 1 a7,

A



VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G OPTIMAtools

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, SILVER DIN 338

o | rmicrom | o i i | ot SN
T : 135" | EEEE—————

V6-2100 21,00 M24 489,- = =
g I 1 b T "
V6-2200 2,00 20 150 1 523,- . B -
i (= o,

=] L =
V6-2300 2,00 25 155 1 579,- £E 4 &

S\ o
V6-2400 24,00 B0 160 1 654, I@ 27 78
VG-2500 25,00 B5 165 1 707,- S o

SADY VRTAKU HSS-G, SILVER

VGS0110 1,152, 2,5 3;3,54,4,5;5,55;6;6,57,7,5 8;8,5;9;9,5 10 mm DIN 338 (19 ks) 677,
VGS0113 1,1,5,2;2,5;3;3,5 4;4,5,5,5,5;6,6,5,7,7,5,8;8,59;9,5,10; 10,5, 11; 11,5; 12; 12,5; 13 mm DIN 338 (25 ks) 1461,-

VGS0170 10ksx1;1,5;2;2,5;3,5 4, 4,5,5,5,5; 66,5 7mm+ 5ks x 7,5; 8; 8,5, 9; 9,5; 10 mm + 20 ks x 3 mm DIN 338 }170ks] 4899,




" VRTAKY HSS-G S REDUKOVANOU STOPKOU OPTIMAtools
”

VRTAKY HSS-G S REDUKOVANOU STOPKOU 13 MM, DIN 338

- doporucené pro vrtani v soucastkach z legované i nelegované oceli, ocelolitiny do pevnosti 800 N/mm?, Sedé, temperované i tvérné litiny apod.

Barva: stiibrna {_f_,-r_.ﬁ - ? R H DIN

338

108 13

VR13-1350 1350 160 krabitka 1 194,
VR13-1400 14,00 M16 160 108 13 krabitka 1 208
VR13-1450 14,50 169 114 13 krabitka 1 20,
VR13-1500 15,00 169 114 13 krabitka 1 22,
VR13-1550 15,50 M8 178 120 13 krabitka 1 290,-
VR13-1600 16,00 178 120 13 krabitka 1 300,
VR13-1650 16,50 184 125 13 krabitka 1 33,
VR13-1700 17,00 184 125 13 krabicka 1 336,-
VR13-1750 17,50 M20 191 130 13 krabicka 1 388,
VR13-1800 18,00 191 130 13 krabicka 1 410
VR13-1850 1850 198 135 13 krabitka 1 438
VR13-1900 19,00 198 135 13 krabitka 1 458,
VR13-1950 19,50 M2 205 140 13 krabitka 1 489,
VR13-2000 20,00 205 140 13 krabitka 1 501,- :
VR13-2100 21,00 M24 25 140 13 krabitka 1 563,-
VR13-2200 2,00 20 150 13 krabitka 1 593,-
VR13-2300 2,00 25 155 13 krabitka 1 662,-
VR13-2400 24,00 230 160 13 krabika 1 736,- R<800 N/mm

VR13-2500 25,00 235 165 13 krabicka 1 798,




VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, SILVER KRATKE, DIN 1897

- vrtaky doporucené pro vrtani v soucastkdch z legované i nelegované oceli, ocelolitiny do pevnosti 800 N/mm?, Sedé, temperované i tvarné litiny, spékané oceli, hlinikové slitiny s krétkou tfiskou,
bronzu, grafitu apod.

« kratké vrtaky pro vrtani nytovacich otvord, do plechd, profildi, ale i do masivnéjsich materialdi, pro vrtani otvord jen malé hloubky

« vyhodou krdtkych vrtaki je tuhost, vyvrtané otvory jsou presnéjsi

- vyrdbény vybrousenim z jiZ tepelné zpracovaného polotovaru z rychlofezné oceli HSS M2

Barva: stiibrna

» Dodani do 10 dni.

V6-0150K32 1,50 2 krabicka 10

V6-0200K38 2,00 38 12 krabicka 10 13,

V6-0225K40 225 40 13 krabicka 10 15,

V6-0250K43 250 M3 3 1 krabicka 10 15,

V6-0275K46 275 46 16 Krabicka 10 16, 135°
V6-0300K46 3,00 46 16 krabicka 10 16, B
V6-0325K49 35 4 18 Krabicka 10 21, (3%}]
VG-0350K52 3,50 52 2 krabicka 10 2,

VG-0375K52 375 5 2 krabicka 10 24,

V6-0400KS55 400 Mas 55 2 krabicka 10 24,

V6-0425K55 425 55 2 lrabicka 10 28 Splitpoint-DIN1412C
VIG-0450K58 450 58 b7 krabitka 10 28,- (0=2,5mm)
V6-0475K62 475 62 2 krabicka 10 30,

V6-0500K62 5,00 Ms 62 2 krabicka 10 30,

V6-0525K62 5,5 62 2 krabicka 10 3,

V6-0550K66 5,50 66 28 krabicka 10 3,

V6-0575K66 575 66 2 krabicka 10 38

V6-0600K66 6,00 M7 66 2 krabicka 10 38

V6-0625K70 6,25 70 31 krabicka 10 a4,

V6-0650K70 6,50 70 31 krabicka 10 4,

V6-0675K74 675 74 34 krabicka 10 52, ST
VG-0700K74 7,00 74 34 krabicka 10 52,

V6-0720K74 7,20 74 34 krabicka 10 59,-

VG-0750K74 7,50 74 34 kiabicka 10 59, =
V6-0780K79 7,80 M9 79 37 kiabicka 10 69,

V6-0800K79 8,00 79 37 kiabicka 10 69,

VG-0820K79 8,20 79 37 krabicka 5 76, -
V6-0850K79 8,50 M10 79 37 kiabicka 5 76,

V6-0880K84 8,80 84 40 krabicka 5 87,

V6-0900K84 9,00 84 40 krabicka 5 87,

V6-0920K84 9,20 84 40 krabicka 5 97,

V6-0950K84 9,50 M1 84 40 krabicka 5 97, .
V6-0980K89 9,80 89 3 krabicka 5 109, ";Hw,j::
V6-1000K89 10,00 89 3 krabicka 5 109, C Y
V6-1050K89 10,50 89 3 krabicka 5 125, -
VG-1100K95 11,00 % 47 krabicka 5 143, R< 800 N/mm?
V6-1150K95 11,50 % 47 krabicka 5 161,

V6-1200K102 1200 M4 102 51 kiabicka 5 170,

V6-1250K102 1250 102 51 krabicka 5 197,

V6-1300K102 13,00 102 51 krabicka 5 21,

9

DIN
= 1897

n,-

S
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VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, SILVER PRODLOUZENE, DIN 340

- vrtdky doporucené pro vrtani v soudstkdch z legované i nelegované oceli, ocelolitiny do pevnosti 800 N/mm?, Sedé, temperované i tvarné litiny, spékané oceli, hlinikové slitiny s krétkou tfiskou,
bronzu, grafitu apod.

« pro hlubsi vrténi nez obvykle

« jsou vyrdbény vybrousenim z jiz tepelné zpracovaného polotovaru z rychlofezné oceli HSS M2

Barva: stiibrna

» Dodani do 10 dnii.

33

DIN
e 340

| v | s

VG-0100P56 1,00 56 krabicka 10 28,

VG-0150P70 1,50 70 15 krabicka 10 30,

VG-0175P80 175 M2,2 80 53 krabicka 10 31,

VG-0200P85 2,00 8 56 krabicka 10 31,

VG-0225P90 2,25 90 59 krabicka 10 34, 135°
VG-0250P95 2,50 M3 % 62 krabicka 10 34, B
VG-0275P100 275 100 66 krabicka 10 39,- (3%:1
VG-0300P100 3,00 100 66 krabicka 10 39,-

VG-0325P106 3,25 106 69 krabicka 10 44,

VG-0350P112 3,50 2 3 krabicka 10 44,

VG-0375P112 3,75 12 IE! krabicka 10 52, Splitpoint-DIN1412C
VIG-0400P119 4,00 M45 119 78 krabicka 10 50,- (0= 2,5mm)
VG-0425P119 425 119 78 krabicka 10 64,

VG-0450P126 4,50 126 8 krabicka 10 64, )
VG-0475P126 475 126 8 krabicka 10 63,-

VG-0500P132 5,00 M6 132 87 krabicka 10 63,-

VG-0525P132 5,25 132 87 krabicka 10 81,

VG-0550P139 5,50 139 91 krabicka 10 81,

VG-0575P139 5,75 139 91 krabicka 10 9, T
VG-0600P139 6,00 M7 139 91 krabicka 10 9,

VG-0625P148 6,25 148 97 krabicka 10 101, —
VG-0650P148 6,50 148 97 krabicka 10 101,

VG-0675P148 6,75 148 97 krabicka 10 119, N
VG-0700P156 7,00 156 102 krabicka 10 115,

VG-0725P156 7,25 156 102 krabicka 10 137,

VG-0750P156 7,50 156 102 krabicka 10 137,

VG-0775P165 7,75 165 109 krabicka 10 158,- = S
VG-0800P165 8,00 165 109 krabicka 10 153,

VG-0825P165 8,25 165 109 krabicka 5 172,

VG-0850P165 8,50 M10 165 109 krabicka 5 172,

VG-0875P175 875 175 115 krabicka 5 194,

VG-0900P175 9,00 175 115 krabicka 5 194, P
VG-0925P175 9,25 175 115 krabicka 5 210, t ;Hw,jf
VG-0950P175 9,50 M1 175 115 krabicka 5 210, "ﬁ;j’f‘jl
VG-0975P184 975 184 121 rabicka 5 249,- ‘;l‘l;;,f o
VG-1000P184 10,00 184 21 krabicka 5 29, R< 800 N/mm
VG-1020P184 10,20 M2 184 121 krabicka 5 267,

VG-1050P184 10,50 184 2 krabicka 5 267,

A



VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, SILVER PRODLOUZENE, DIN 340

128 304,-

VG-1100P195 11,00 195 krabicka

VG-1150P195 11,50 195 128 krabicka 329,
VG-1200P205 12,00 205 134 krabicka 376,
VG-1250P205 12,50 205 134 krabicka 395,
VG-1300P205 13,00 205 134 krabicka

SADA PRODLOUZENYCH VRTAKU HSS-G, DIN 340

Objednaci kod

VGPS0110 1;1,5;2;2,5;3; 3,5, 4:4,5,5; 5,5, 6;6,5,7;7,5; 8;8,5;9; 9,5; 10 mm DIN 340 (19 ks) HSS-G




U
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VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, SILVER S EXTRA PRODLOUZENOU DELKOU, DIN 1869

- extra dlouhé spirdlové vrtaky doporucené pro vrtani v soucastkach z legované i nelegované oceli, ocelolitiny do pevnosti 800 N/mm?, Sedé, temperované i tvamé litiny, spékané oceli, hlinikové
slitiny s kratkou tfiskou, bronzu, grafitu apod.

« vhodné pro vrtani extra hlubokych dér

Barva: stiibrna

» Dodani do 10 dni.

56

DIN
1869

b v | s

VG-0100P90 1,00 ) krabicka 1 95,-
VG-0150P110 1,50 110 75 krabicka 1 110,-

VG-0150P150 1,50 150 100 krabicka 1 234,

VG-0200P125 2,00 125 8 krabicka 1 110,-

VG-0200P160 2,00 160 110 krabicka 1 238, 135°
VG-0200P200 2,00 200 135 krabicka 1 291, e
VG-0250P140 2,50 M3 140 9% krabicka 1 120, (ﬁ
VG-0250P180 2,50 M3 180 120 krabicka 1 269,

VG-0250P225 2,50 M3 25 150 krabicka 1 334,

VG-0300P150 3,00 150 100 krabicka 1 124,

VG-0300P190 3,00 190 130 krabicka 1 20, Splitpoint-DIN1412C
VG-0300P240 3,00 240 160 krabicka 1 363, (6= 2,5 mm)
VG-0350P165 3,50 165 115 krabicka 1 185,-

VG-0350P210 3,50 210 145 krabicka 1 289, l] T
VG-0350P265 3,50 265 180 krabicka 1 374,

VG-0400P175 4,00 M4,5 175 120 krabicka 1 m,

VG-0400P220 4,00 M4,5 20 150 krabicka 1 309,

VG-0400P280 4,00 M4,5 280 190 krabicka 1 396,

VG-0450P185 4,50 185 125 krabicka 1 225

VG-0450P235 4,50 135 160 krabicka 1 389, g T
VG-0450P295 4,50 29 200 krabicka 1 565,

VG-0500P195 5,00 M6 195 135 krabicka 1 259, J
VG-0500P245 5,00 M6 5 170 krabicka 1 016, =
VG-0500P315 5,00 M6 315 210 krabicka 1 613,

VG-0550P205 5,50 25 140 krabicka 1 34,

VG-0550P260 5,50 260 180 krabicka 1 469, ~
VG-0550P330 5,50 330 25 krabicka 1 632,

VG-0600P205 6,00 M7 25 140 krabicka 1 34,

VG-0600P260 6,00 M7 260 180 krabicka 1 469,

VG-0600P330 6,00 M7 330 25 krabicka 1 632,

VG-0650P215 6,50 215 150 krabicka 1 357,

VG-0650P275 6,50 275 190 krabicka 1 551, L1
VG-0650P350 6,50 350 235 krabicka 1 668,-

VG-0700P225 7,00 25 155 krabicka 1 407,

VG-0700P295 7,00 29 200 krabicka 1 589,- [
VG-0700P370 7,00 370 250 krabicka 1 751,

VG-0750P225 7,50 25 155 krabicka 1 a40,- o
VG-0750P295 7,50 295 200 krabicka 1 642, . ,:_{
VG-0750P370 7,50 370 250 krabicka 1 808,- h*"‘ '“H_I
VG-0800P240 8,00 240 165 krabicka 1 481, Sy
VG-0800P305 8,00 305 210 krabicka 1 674,- R< 800 N/mm?
VG-0800P390 8,00 390 265 krabicka 1 1009,

> .



VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, SILVER S EXTRA PRODLOUZENOU DELKOU, DIN 1869

| ovin | cnats [

VG-0850P240
VG-0850P305
VG-0850P390
VG-0900P250
VG-0900P320
VG-0900P410
VG-0950P250
VG-0950P320
VG-0950P410
VG-1000P265
VG-1000P340
VG-1000P430
VG-1050P265
VG-1050P340
VG-1050P430
VG-1100P280
VG-1100P365
VG-1100P455
VG-1150P280
VG-1150P365
VG-1150P455
VG-1200P295
VG-1200P380
VG-1200P470
VG-1250P295
VG-1250P375
VG-1250P480
VG-1300P295
VG-1300P375
VG-1300P480

8,50
8,50
8,50
9,00
9,00
9,00
9,50
9,50
9,50
10,00
10,00
10,00
10,50
10,50
10,50
11,00
11,00
11,00
11,50
11,50
11,50
12,00
12,00
12,00
12,50
12,50
12,50
13,00
13,00
13,00

M10
M10
M10

M11
M11
M11

M14
M14
M14

240 165

305
390
250
320
410
250
320
410
265
340
430
265
340
430
280
365
455
280
365
455
295
380
470
295
375
480
295
375
480

210
265
175
220
280
175
220
280
185
235
295
185
235
295
195
250
310
195
250
310
205
260
330
205
260
330
205
260
330

krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krahicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka

1
1
1

537,- £ ¥
863,- |
1206,
648,- @l
900,-
Split point - DIN 1412 C
1269,- (0>2,5mm)

660,- .,‘
910,-
1274,-
730,-
967,
1332
790,-
1087,
1432,-
814,-
1125,-
1490,-
903,-
1213,-
1575,-
987,-
1321,-
1724,-
987,-
1321, » .
1724, 4

1051,- f_d ]

1467,- =L
< 2
2080,- R <800 N/mm

e i T T T T
L1
L2

=] e




“ VALCOVANE VRTAKY HSS-R OPTIMAtools
”

VALCOVANE VRTAKY HSS-R, DIN 338 (CSN 221121)

- vhodné pro vrtani v soucastkach z legované i nelegované oceli, ocelolitiny do pevnosti 650 N/mm?, Sedé, temperované i tvamé litiny, spékané oceli, hlinikové slitiny s kratkou tfiskou, bronzu,
houZevnaté mosazi apod.

- vyrobeny z rychlofezné oceli HSS, hel hrotu 118°

- vysoky vrtaci vykon, dlouhd Zivotnost a stabilni kvalita

Barva: éerna ] w
27 A
T jiaitsd | pinirvan | o | tinm | tznn | oot | vl | Gnambaennke
V-0050 05 2 6 4,40 10 a4,
V-0060 06 u 7 4,40 10 a4,
V-0070 07 2 9 4,40 10 a4,
V-0080 03 30 10 4,40 10 44,
V-0090 09 E7) n 4,40 10 44,
V-0100 1 34 12 3 10 30, 118"
V-0110 1 36 1 4 10 40, L
V-0120 12 38 16 4- 10 40, pr
V-0130 13 38 16 4 10 a0,
V-0140 14 40 18 4- 10 a0, ‘Q-f:f
V-0150 15 40 18 340 10 34, 18*
V-0160 16 M2 5 2 4,60 10 46,
V-0170 17 5 2 4,60 10 46,
V-0180 18 16 b)) 4,60 10 46, 7
V-0190 19 4 2 4,60 10 46,
V-0200 2 19 u 4,20 10 2,
V-0210 21 19 u 420 10 2,
V-0220 22 53 7 4,20 10 2, -
V-0230 23 53 7 4,20 10 0,
V-0240 24 57 30 420 10 0, -
V-0250 25 M3 57 30 4,20 10 0,
V-0260 26 57 30 4,60 10 46, N
V-0270 27 61 3 4,60 10 46,
V-0280 28 61 3 4,60 10 46,
V-0290 29 M35 61 EE! 4,60 10 46,
V-0300 3 61 33 4- 10 a0, i
V-0310 31 65 36 4,30 10 48, 0
V-0320 32 65 36 4,380 10 48,
V-0330 33 65 36 4,380 10 48, |
V-0340 34 70 39 4,380 10 48,
V-0350 35 70 39 4,30 10 48,
V-0360 36 70 39 6,20 10 62, ;'_: :“,-
V-0370 37 70 39 6,20 10 62,- }“‘r';-:'
V-0380 38 75 B 6,20 10 62, 'l‘;-:h f:_;l
V-0390 39 75 ! 6,20 10 62,- e
V-0400 4 M4,5 75 ! 6 10 60,- R <650 N/mm
V-0410 41 75 B 6,60 10 66,-
V-0420 42 M5 75 B 6,60 10 66,-
V-0430 43 80 47 7,80 10 78,
V-0440 44 80 a7 7,80 10 78,
V-0450 45 80 4 7,20 10 7,
V-0460 46 80 4 9,20 10 92,
V-0470 47 80 a7 9,20 10 92,

e JA



VALCOVANE VRTAKY HSS-R OPTIMAtools

VALCOVANE VRTAKY HSS-R, DIN 338 (CSN 221121)

86 52

V-0480 48 9,20 10 92,-

V-0490 49 86 5 9,20 10 92,

V-0500 5 M6 86 5 8,40 10 84,-

V-0510 51 86 52 9,80 10 98,-

V-0520 52 86 5 9,80 10 98,-

V-0530 53 86 5 9,80 10 98,-

V-0540 54 93 57 9,80 10 98,-

V-0550 55 93 57 9,80 10 98,-

V-0560 56 93 57 11,40 10 114,

V-0570 57 9 57 11,40 10 114,

V-0580 58 % 57 11,40 10 114, 115;

V-0590 59 93 57 11,40 10 114, r~’x'§_31

V-0600 6 M7 9% 57 11,40 10 114,

V-0610 61 101 63 12,80 10 128, @

V-0620 62 101 63 12,80 10 128, ;

V-0630 63 101 63 12,80 10 128, ng'

V-0640 64 10 63 12,80 10 128,

V-0650 6,5 101 63 12 10 120,- )

V-0660 66 101 63 13,20 10 132,

V-0670 67 101 63 13,20 10 132,

V-0680 68 M8 109 69 13,20 10 132,-

V-0690 69 109 69 13,20 10 132,-

V-0700 7 109 69 13,20 10 132,- [

V-0710 71 109 69 15- 10 150,- _

V-0720 72 109 69 15, 10 150,- -

V-0730 73 109 69 15 10 150,- o
fa

V-0740 74 109 69 15, 10 150,-

V-0750 75 109 69 14,60 10 146,-

V-0760 76 17 75 18,20 10 182,-

V-0770 77 17 75 18,20 10 182,- 11

V-0780 78 M9 17 75 18,20 10 182,- '

V-0790 79 17 75 18,20 10 182,-

V-0800 8 17 75 17- 10 170,-

V-0810 8,1 17 75 22,50 5 112,50 |

V-0820 82 17 75 2,50 5 112,50

V-0830 83 7 75 2,50 5 112,50 e

V-0840 84 17 75 22,50 5 112,50 el

V-0850 85 M10 17 75 22,50 5 112,50 h’_ﬁﬁﬂ“‘_.

V-0860 8,6 125 81 25,50 5 127,50 "‘“:7:::: -

V-0870 87 125 81 25,50 5 127,50 R <650 N/mm?

V-0880 838 125 81 25,50 5 127,50

V-0890 89 125 81 25,50 5 127,50

V-0900 9 125 81 25,50 5 127,50

V-0910 91 125 81 29 5 145,-

V-0920 92 125 81 29- 5 145,-

V-0930 93 125 81 29- 5 145,-

V-0940 94 125 81 2- 5 145,

V-0950 95 M1 125 81 2~ 5 135,

e



(, VALCOVANE VRTAKY HSS-R OPTIMAtools
”

VALCOVANE VRTAKY HSS-R, DIN 338 (CSN 221121)

133 87

V-0960 96 32,50 5 162,50
V-0970 97 133 87 32,50 5 162,50

V-0980 93 133 87 32,50 5 162,50

V-0990 99 133 87 32,50 5 162,50 e
V-1000 10 133 87 30,50 5 152,50 e
V-1010 10,1 133 87 41,- 5 205,- K?LH
V-1020 102 M2 133 87 35- 5 175,- @
V-1030 103 133 87 35, 5 175,

V-1040 104 133 87 48,- 5 240,- 118
V-1050 105 133 87 3, 5 160,-

V-1060 106 192 9% 8- 5 215,- -
V-1070 10,7 10 9% 5 5 215,-

V-1080 108 10 9% 52, 5 260,-

V-1090 109 10 9% 52, 5 260,-

V-1100 1 10 9% 40, 5 200,- )
V-1110 11 1% 94 52, 5 260,-

V-1120 12 14 9% 52, 5 260,- -
V-1130 13 14 9% 52, 5 260,-

V-1140 14 142 9% 52, 5 260,- ~
V-1150 1,5 142 94 42,- 5 210,-

V-1160 16 14 9% 53, 5 265,-

V1170 17 1 9% 53, 5 265,

V-1180 18 12 9% 54,- 5 270,- 11
V-1190 19 151 101 54,- 5 270, o
V-1200 12 M4 151 101 46,- 5 230,

V-1210 121 151 101 55, 5 275,

V1220 12,2 151 101 59, 5 295,

V-1230 123 151 101 59, 5 295, -

V-1240 124 151 101 59, 5 295, :

V-1250 125 151 101 48 5 20, %
V-1260 126 151 101 62, 5 310, r:i‘hs -y
V1270 12,7 151 101 65, 5 325, R <650 N/
V-1280 128 151 101 65- 5 325,

V-1290 129 151 101 65- 5 325,

V-1300 13 151 101 54, 5 270,-

SADY VRTAKU HSS-R

T T S [T
VS0110 1;1,5;2;2,5;3;3,5,4;4,5,5,5,56;6,57,7,5,8;8,5,9;9,5 10 mm DIN 338 (19 ks) 290,
VS0113 1;1,5,2,2,5,3;3,5,4,4,5;5,5,5,6,6,57,7,5,8; 8,5, 9;9,5;10; 10,5; 11; 11,5; 12; 12,5; 13 mm DIN 338 (25 ks) 590,
VS0170 10ksx1;1,52;2,5;3,5,4;4,5;5;5,5; 6; 6,5, 7 mm + 5 ks x 7,5; 8; 8,5; 9; 9,5; 10 mm + 20 ks x 3 mm DIN 338 }170ks] 1855,




VALCOVANE VRTAKY HSS-R OPTIMAtools

VALCOVANE VRTAKY HSS-R, S REDUKOVANOU STOPKOU 10 MM, DIN 338

- vhodné pro vrtani v soucastkdch z legované i nelegované oceli, ocelolitiny do pevnosti 650 N/mm?, Sedé, temperované i tvarné litiny, spékané oceli, hlinikové slitiny s krétkou tfiskou, bronzu,
houZevnaté mosazi apod.

« vyrobeny z rychlofezné oceli HSS, dhel hrotu 118°

- vysoky vrtaci vykon, dlouhd Zivotnost a stabilni kvalita

Barva: cerna i = DIN
EZT oY

» Dodani do 10 dni.

87 10 )

VR10-1050 10,50 133 krabicka 1 81,- L

VR10-1100 11,00 142 9% 10 krabicka 1 90,- r')‘h
VR10-1150 11,50 142 9% 10 krabicka 1 97,- I::}a
VR10-1200 12,00 151 101 10 krabicka 1 102,- 118"
VR10-1250 12,50 151 101 10 krabicka 1 109,-

VR10-1300 13,00 151 101 10 krabicka 1 17,-

VR10-1350 13,50 160 108 10 krabicka 1 150,-

VR10-1400 14,00 160 108 10 krabicka 1 150,-

VR10-1450 14,50 M16 169 14 10 krabicka 1 170,-

VR10-1500 15,00 169 14 10 krabicka 1 199,- -
VR10-1550 15,50 M18 178 120 10 krabicka 1 227, ia)
VR10-1600 16,00 178 120 10 krabicka 1 240,

VR10-1650 16,50 184 125 10 krabicka 1 261,

VR10-1700 17,00 M20 184 125 10 krabicka 1 262, -
VR10-1750 17,50 191 130 10 krabicka 1 282,

VR10-1800 18,00 191 130 10 krabicka 1 283,

VR10-1850 18,50 198 135 10 krabicka 1 314,- i":';"
VR10-1900 19,00 198 135 10 krabicka 1 325, 5 . -'_"_:-..
VR10-1950 19,50 M22 205 140 10 krabicka 1 360, & 'E? -

VR10-2000 20,00 205 140 10 krabicka 1 371, R <650 N/mm?
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VALCOVANE VRTAKY HSS-R OPTIMAtools

VALCOVANE VRTAKY HSS-R KRATKE, DIN 1897

« vhodné pro vrtani v soucastkach z legované i nelegované oceli, ocelolitiny do pevnosti 650 N/mm?, Sedé, temperované i tvarné litiny, spékané oceli, hlinikové slitiny s krétkou tiskou, bronzu,

houZevnaté mosazi apod.

« krdtké vrtaky pro vrtani nytovacich otvord, do plechd, ale i do masivnéjsich materidld, pro vrtani otvorti jen malé hloubky
« vyhodou kratkych vrtakd je tuhost, vyvrtané otvory jsou presnéjsi
« vyrobeny z rychlofezné oceli HSS, dhel hrotu 118°
- vysoky vykon, dlouhd Zivotnost a stabilni kvalita

Barva: cerna

» Dodani do 10 dni.

V-0200K38
V-0225K40
V-0250K43
V-0275K46
V-0300K46
V-0325K49
V-0350K52
V-0375K52
V-0400K55
V-0425K58
V-0450K62
V-0475K62
V-0500K62
V-0525K62
V-0550K66
V-0575K66
V-0600K66
V-0625K70
V-0650K70
V-0675K74
V-0700K74
V-0750K74
V-0800K79
V-0850K79
V-0900K84
V-0950K84
V-1000K89
V-1050K89
V-1100K95
V-1150K95
V-1200K102
V-1250K105
V-1300K102

2,00
2,25
2,50
2,75
3,00
3,25
3,50
3,75
4,00
4,25
4,50
4,75
5,00
525
5,50
575
6,00
6,25
6,50
6,75
7,00
7,50
8,00
8,50
9,00
9,50
10,00
10,50
11,00
11,50
12,00
12,50
13,00

M3

M4,5

Mé

M7

M10

M11

M14

SADA PRODLOUZENYCH VRTAKU HSS-G, DIN 340

15,2, 2,5;3;3,5; 4, 4,5 5; 5,5 6;6,57;7,5;8;8,59;9,5 10 mm DIN 340 (18 ks) HSS-R

VPS01510

38
40
8
46
46
49
52
52
55
55
58
62
62
62
66
66
66
70
70
74
74
74
79
79
84
84
89
89
95
95
102
102
102

12

krabicka
krahicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

,,,g -_.'Hj DIN

1058,-

1897

9’.

14,

L1

&
12

66,

89,-

103,
117,-




VALCOVANE VRTAKY HSS-R PRODLOUZENE, DIN 340

VALCOVANE VRTAKY HSS-R OPTIMAtools

- dlouhé spiralové vrtaky vhodné pro vrtani v soucastkach z legované i nelegované oceli, ocelolitiny do pevnosti 650 N/mm?, Sedé, temperované i tvamé litiny, spékané oceli, hlinikové slitiny
s krdtkou tfiskou, bronzu, houzevnaté mosazi apod.

« vhodné pro vrtani hlubokych dér

« vyrobeny z rychlofezné oceli HSS, dhel hrotu 118°

« vysoky vykon, dlouhd Zivotnost a stabilni kvalita

Barva: cerna

» Dodani do 10 dni.

V-0150P70

V-0175P76

V-0200P85

V-0225P90

V-0250P95

V-0275P100
\V-0300P100
V-0325P106
V-0350P112
V-0375P112
V-0400P119
V-0425P119
V-0450P126
V-0475P126
V-0500P132
V-0525P132
V-0550P139
V-0575P139
V-0600P139
V-0625P148
V-0650P148
V-0675P148
\V-0700P156
V-0725P156
V-0750P156
V-0775P165
V-0800P165
V-0825P165
V-0850P165
V-0875P175
V-0900P175
V-0925P175
V-0950P175
V-0975P184
V-1000P184
V-1050P184
V-1100P195
V-1150P195
V-1200P205
V-1250P205
V-1300P205

1,50
1,75
2,00
2,25
2,50
2,75
3,00
3,25
3,50
3,75
4,00
4,25
4,50
4,75
5,00
525
5,50
5,75
6,00
6,25
6,50
6,75
7,00
7,25
7,50
1,75
8,00
8,25
8,50
8,75
9,00
9,25
9,50
9,75
10,00
10,50
11,00
11,50
12,00
12,50
13,00

M3

M4,5

Mé

M7

M10

M11

M14

76

85

90

95

100
100
106
12
12
19
19
126
126
132
132
139
139
139
148
148
148
156
156
156
165
165
165
165
175
175
175
175
184
184
184
195
195
205
205
205

50
56
59
62
66
66
69
73
73
78
78
82
82
87
87
91
91
91
97
97
97
102
102
102
109
109
109
109
15
15
15
115
121
121
121
128
128
134
134
134

krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka

E Ir:-:

B T T T N Y Py

Z

17,
19,
19,
2,
2,
24,
24,
2,
2,
32,
32,
37,
37,-
44,-
44,-
50,-
50,-
55,-
55,-
59,-
59,-
64,-
64,-
n,
7,
83,
83,

DIN
340

e



" CELOKARBIDOVE VRTAKY PRO CNC STROJE OPTIMAtools
”

CELOKARBIDOVE VRTAKY PRO CNC STROJE, DIN 338

- vrtaky vhodné pro vrtani v soucastkach z legované i nelegované oceli, nerezy, ocelolitiny do pevnosti 1400 N/mm?
- vysoce vykonné karbidové vrtaky urcené pro CNC stroje

» Dodani do 10 dnii.

oiator | pinarvom | ot | tom | taom || ovbent | i [
VCNC-0200 2,00 48 25 krabicka 1 231, o -_ w
VCNC-0250 2,50 57 30 krabicka 1 337,- =
VCNC-0300 3,00 61 33 krabicka 1 337,- .
VCNC-0320 3,20 65 37 krahicka 1 558,- |@r
VCNC-0350 3,50 Ul 40 krabicka 1 558,- A
VCNC-0400 4,00 77 45 krabicka 1 558,- b
VCNC-0410 4,10 77 45 krabicka 1 772,
VCNC-0420 4,20 75 45 krabicka 1 941,
VCNC-0450 4,50 80 47 krabicka 1 941,
VCNC-0500 5,00 87 52 krabicka 1 941,-
VCNC-0550 5,50 93 57 krabicka 1 1130,-
VCNC-0600 6,00 94 58 krabicka 1 1130,
VCNC-0650 6,50 101 63 krabicka 1 1575,- =
VCNC-0680 6,80 109 69 krabicka 1 1575,
VCNC-0700 7,00 109 70 krabicka 1 1575, I}
VCNC-0750 7,50 110 70 krabicka 1 1924,
VCNC-0800 8,00 17 76 krabicka 1 2134,-
VCNC-0850 8,50 17 76 krabicka 1 2493,- =
VCNC-0900 9,00 125 83 krabicka 1 2929,
VCNC-0950 9,50 125 82 krabicka 1 3376, [
VCNC-1000 10,00 133 89 krabicka 1 3729, J
VCNC-1020 10,20 133 87 krabicka 1 4292,- " F.: b}
VCNC-1050 10,50 133 89 krabicka 1 4292, -; - ﬁ‘- y
VCNC-1100 11,00 4 94 krabicka 1 4871,- 1
VCNC-1150 11,50 141 94 krabicka 1 5121,- R < 1400 N/mm?

VCNC-1200 12,00 151 103 krabicka 1 5567,




VALCOVANE VRTAKY A FREZY OPTIMAtools

VRTAK PRO DiRY SE ZAHLOUBENIM 90°, DIN 8374

« doporuceno k vrtani dér pro Srouby a soucasné zahloubeni pro valcové hlavy Sroubii v soucastkach z nelegované i legované oceli a ocelolitiny do pevnosti 800 N/mm?, Sedé temperované i tvarné litiny,

hlinikové slitiny apod.
7 B DIN
ab” R 8314
» Dodani do 10 dndi.

e e vy ey P e e

VGZ-0320 3,20 krabicka 399,-

VGZ-0430 430 M4 17 75 8 krabicka 1 533,-

VGZ-0530 530 M5 133 87 10 krabicka 1 745, =1 m I"
VGZ-0640 6,40 M6 i) 9 M5  kbitka 1 945,- 0 . :
VGZ-0840 8,40 M8 170 115 15 krabicka 1 1352,- ' 12 '

VGZ-1050 10,50 M10 195 134 19 krabicka 1 2079,-

VALCOVA CELNi DVOUBRITA FREZA M2, DIN 327

« univerzalni fréza vhodnd pro obrabéni Zeleza, oceli, litiny, médi a hliniku do pevnosti 850 N/mm?

= r:
d Py

-

» Dodani do 10 dnii.

T ey e P PP I ey Ty

F2M2-0300 3,00 5 6 krabicka 172,-

F2M2-0400 4,00 51 7 6 krabicka 1 166,-

F2M2-0500 5,00 52 8 6 krabitka 1 166,-

F2M2-0600 6,00 52 8 6 krabitka 1 157,-

F2M2-0800 8,00 61 11 10 krabitka 1 315,-

F2M2-1000 10,00 63 13 10 krabitka 1 339,- s:I: _ Iv
F2M2-1200 12,00 73 16 12 krabicka 1 375, b T |
F2M2-1400 14,00 73 16 12 krabicka 1 472, T

F2M2-1600 16,00 79 19 16 krabicka 1 654,

F2M2-1800 18,00 88 19 16 krabicka 1 799,-

F2M2-2000 20,00 88 2 20 krabicka 1 1017,-

F2M2-2200 22,00 88 2 20 krabicka 1 1235,

F2M2-2500 25,00 102 26 25 krabicka 1 1623,




U

”

VALCOVA CELNI DVOUBRITA FREZA, CO 5 % + TiAIN, DIN 327

« univerzalni fréza vhodna pro obrabéni Zeleza, oceli, litiny, médi a hliniku do pevnosti 1000 N/mm?

- fréza je opatfena povlakem TIAIN (titan aluminium nitrid), ktery zvy3uje tepelnou odolnost a prodluzuje Zivotnost frézy
« umoziuje praci s vyssi feznou rychlosti a tim i urychleni pracovnich procesii

- HEL
» Dodani do 10 dni.

ey ey e P A T Py

F2€05-0300 3 5 6 krabicka 298,-

F2€05-0400 4 51 7 6 krabicka 1 298,-

F2€05-0500 5 52 8 6 krabicka 1 313,-

F2€05-0600 6 52 8 6 krabicka 1 363,

F2€05-0800 8 61 11 10 krabicka 1 557,

F2€05-1000 10 63 13 10 krabicka 1 594,- ‘S‘I ﬁ I“
F2€05-1200 12 73 16 12 krabicka 1 727,- ' T i
F2€05-1400 14 73 16 12 krabicka 1 848,- y 0 !

F2€05-1600 16 79 19 16 krabicka 1 1139,

F2€05-1800 18 88 19 16 krabicka 1 1381,

F2€05-2000 20 88 2 20 krabicka 1 1696,-

F2€05-2200 by) 88 2 2 krabicka 1 2253,

F2€05-2500 25 102 26 25 krabicka 1 2931,-

VALCOVA CELNi FREZA CTYRBRITA, DIN 327, M2

« univerzalni fréza vhodnd pro obrébéni Zeleza, oceli, litiny, médi a hliniku do pevnosti 850 N/mm?

= DIN
* . o Jﬁ 321

[ =

» Dodani do 10 dnii.

e ey g P PP I ey ey

F4M2-0300 3 6 krabicka 203,-

F4M2-0400 4 55 11 6 krabicka 1 189,-

F4M2-0500 5 57 13 6 krabitka 1 189,-

F4M2-0600 6 57 13 6 krabitka 1 170,-

F4M2-0800 8 69 19 10 krabitka 1 339,-

F4M2-1000 10 n b)) 10 krabicka 1 363,- S‘I h I"’
F4AM2-1200 12 83 26 12 krabitka 1 400,- | T |
F4M2-1400 14 83 26 12 krahicka 1 509,- —a

F4M2-1600 16 92 32 16 krabicka 1 690,-

F4M2-1800 18 92 32 16 krabicka 1 848,-

F4M2-2000 20 104 38 20 krabicka 1 1078,-

F4M2-2200 2 104 38 20 krabicka 1 1308,-

F4M2-2500 25 21 45 25 krabicka 1 1720,




Vrtaky
s kuzelovou
stopkou - kov

Vrtaky
stupnovite - kov






VRTAKY HSS S KUZELOVOU STOPKOU MORSE OPTIMAtools

VRTAKY HSS S KUZELOVOU STOPKOU MORSE, DIN 345 (CSN 221140)

« provrtani v soucastkach z legované i nelegované oceli, ocelolitiny do pevnosti 800 N/mm?, Sedé, temperované i tvamé litiny, spékané oceli, hlinikové slitiny s krétkou tfiskou, bronzu, houzevnaté mosazi apod.
« zrychlofezné oceli, s optiméIné vybrousenou 3pici

« vysoky vrtaci vykon

Barva: cerno/stiibrna : S w ; DIN
,:,,;,." r s e 345

52 1

MVH0500 5,00 133 krabicka 1 25,-

MVH0600 6,00 M7 138 57 1 krabicka 1 184,-

MVH0650 6,50 144 63 1 krabicka 1 184,

MVH0700 7,00 150 69 1 krabicka 1 184,- -

MVH0750 7,50 150 69 1 krabicka 1 184, e

MVH0800 8,00 156 75 1 krabicka 1 184,- ]/X\\'

MVH0850 8,50 M10 156 75 1 krabicka 1 184,- !

MVH0900 9,00 162 81 1 krabicka 1 184,- ..ﬁ,?

MVH0950 9,50 M11 162 81 1 krabicka 1 186,- 18

MVH1000 10,00 168 87 1 krabicka 1 186,-

MVH1050 10,50 168 87 1 krabicka 1 186,- (M.
oM

MVH1100 11,00 175 94 1 krabicka 1 186,- T

MVH1150 11,50 175 94 1 krabicka 1 186,-

MVH1200 12,00 M14 182 101 1 krabicka 1 196,-

MVH1250 12,50 182 101 1 krabicka 1 19,

MVH1300 13,00 182 101 1 krabicka 1 219,-

MVH1350 13,50 189 108 1 krabitka 1 29,-

MVH1400 14,00 M16 189 108 1 krabicka 1 219,- =7

MVH1450 14,50 m 114 2 krabitka 1 253,-

MVH1500 15,00 m 114 2 krabicka 1 253,-

MVH1550 15,50 M18 218 120 2 krabitka 1 m,- =

MVH1600 16,00 218 125 2 krabicka 1 m,-

MVH1650 16,50 m 125 2 krabicka 1 308,-

MVH1700 17,00 03 130 2 krabicka 1 308,- 5 o7

MVH1750 17,50 M20 28 130 2 krabicka 1 335,-

MVH1800 18,00 28 135 2 krabicka 1 335,-

MVH1850 18,50 33 135 2 krabicka 1 357,- i

MVH1900 19,00 233 135 2 krabicka 1 357,- |

MVH1950 19,50 M22 238 140 2 krabicka 1 015,- < iy

MVH2000 20,00 238 140 2 krabicka 1 0s,- e

MVH2050 20,50 M3 145 2 krabicka 1 467,- H : 1

MVH2100 21,00 M24 3 145 2 krabicka 1 467,- e

MVH2150 21,50 248 150 2 krabicka 1 505,- R<800 N/mm?

MVH2200 22,00 248 150 2 krabicka 1 505,-

MVH2250 22,50 253 155 2 krabitka 1 563,-

MVH2300 23,00 253 155 2 krabicka 1 563,-

MVH2350 23,50 276 155 3 krabicka 1 658,-

MVH2400 24,00 281 160 3 krabicka 1 658,-

MVH2450 24,50 281 160 3 krabicka 1 684,-

MVH2500 25,00 281 160 3 krabicka 1 684,-

MVH2550 25,50 26 165 3 krabicka 1 789,-

MVH2600 26,00 286 165 3 krabicka 1 789,

MVH2650 26,50 286 165 3 krabicka 1 837,-

MVH2700 27,00 291 170 3 krabicka 1 837,-

ES
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VRTAKY HSS S KUZELOVOU STOPKOU MORSE OPTIMAtools

VRTAKY HSS S KUZELOVOU STOPKOU MORSE, DIN 345 (CSN 221140)

MVH2750
MVH2800
MVH2850
MVH2900
MVH2950
MVH3000
MVH3050
MVH3100
MVH3150
MVH3200
MVH3250
MVH3300
MVH3350
MVH3400
MVH3450
MVH3500
MVH3550
MVH3600
MVH3650
MVH3700
MVH3750
MVH3800
MVH3850
MVH3900
MVH3950
MVH4000
MVH4050
MVH4100
MVH4150
MVH4200
MVH4250
MVH4300
MVH4350
MVH4400
MVH4450
MVH4500
MVH4550
MVH4600
MVH4650
MVH4700
MVH4800
MVH4850
MVH4900
MVH5000
MVH5100
MVH5200
MVH5300
MVH5400

A

27,50
28,00
28,50
29,00
29,50
30,00
30,50
31,00
31,50
32,00
32,50
33,00
33,50
34,00
34,50
35,00
35,50
36,00
36,50
37,00
37,50
38,00
38,50
39,00
39,50
40,00
40,50
41,00
41,50
42,00
42,50
43,00
43,50
44,00
44,50
45,00
45,50
46,00
46,50
47,00
48,00
48,50
49,00
50,00
51,00
52,00
53,00
54,00

291
291
296
29
296
29
301
301
301
334
334
334
334
339
339
339
339
344
344
344
344
349
349
349
349
349
354
354
354
354
354
359
359
359
359
359
364
364
364
364
369
369
369
369
412
412
412
Iy

170 3

170
175
175
175
175
180
180
180
185
185
185
185
190
190
190
190
195
195
195
195
200
200
200
200
200
205
205
205
205
205
210
210
210
210
210
215
215
215
215
220
220
220
220
225
225
225
230

L I Y e T T e e e e I ]

Baleni Cena Kc/ks
| Baleni [ Ksvbaleni | Cenakeks

krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka

1
1
1

884,

884,

970,-

970,
1128,
1128,
1225,
1225,
1449,
1449,
1602,-
1602,-
1667,
1667,-
1809,-
1809,
1948,-
1948,
2221,
2221,
2416,
2416,
2552,
2552,
2552,
2552,
2552,-
2552,
2552,-
2552,
2825,-
2825,
3020,
3020,
3432,
3432,
3432,
3432,
3763,
3763,
3763,
3763,
3763,
4198,
4251,
4723,
4723,
5081,

=
L/
3

-

- ~—_ It



VRTAKY HSS S KUZELOVOU STOPKOU MORSE OPTIMAtools

VRTAKY HSS S KUZELOVOU STOPKOU MORSE, DIN 345 (CSN 221140)

- =
MVH5500 55,00 5 krabicka 5081,-
MVH5600 56,00 fa7 230 5 krabicka 1 6092,- P%
MVH5700 57,00 4 235 5 krabicka 1 6092,-
MVH5800 58,00 4 235 5 krabicka 1 6405,- @
MVH5900 59,00 42 235 5 krabicka 1 6405,- ik}
MVH6000 60,00 4 235 5 krabicka 1 6405,- =T
MVH6200 62,00 47 240 5 krabicka 1 8540,-
MVH6500 65,00 432 25 5 krabicka 1 9307,- . -
4 i
MVHG6800 68,00 437 250 5 krabicka 1 11221,- e
MVH7000 70,00 37 250 5 krabicka 1 11259, WS
MVH7500 75,00 442 255 5 krabicka 1 147317,- 3 R
MVH8000 80,00 514 260 5 krabicka 1 20043,- R <800 N/m 0

MORSE REDUKCE, DIN 2185

(M.a
MVHR21 2 krabicka 166,- —
MVHR32 3 2 112 krabicka 206,
MVHR42 4 2 124 krabicka 269,-
MVHR43 4 3 140 krabicka 269,-
MVHR31 3 1 9 krabicka 206,-
MVHR41 4 1 124 krabicka 269,- -
MVHR52 5 2 156 krabicka 574,-
MVHRS53 5 3 156 krabicka 506,-
MVHR54 5 4 7 krabicka 506,-
MVHR63 6 3 218 krabicka 1011,-
MVHR64 6 4 218 krabitka 10m,- ; ]
MVHR65 6 5 218 krabicka 1011, —_
MVHR62 6 2 218 krabicka 1016,- CM.b




(, STUPNOVITE VRTAKY A ZAHLUBNIKY OPTIMAtools
”

STUPNOVITE VRTAKY S LAMACEM TRISKY

+ specidlni dva thly bfitu, prvni pro pozitivni fezani a druhy pro vytvofeni prostoru pro odvod tfisky, diky kterému se sniZuje tfeni vrtaku a roste jeho Zivotnost
« spirdlova draZka zajistuje icinnéjsi odvod Spony a tim Klidn&jsi vrtani

« pro vrtani kvalitnich otvord v Siroké Skéle materidld — vrténi do plechd, trubek, ocelovych profilii, nezeleznyich kovd, plexiskla a dalsich

« pouZitf pro stolni nebo stojanové vrtacky do tloustky materidlu 4 mm

STUPNOVITE VRTAKY PRO HSS
Materidl: M2, HSS

SVH412PRO 4-5-6-7-8-9-10-11-12 9 6mm 376,-
SVH420PRO 4-6-8-10-12-14-16-18-20 9 8mm 1 658,
SVH632PRO 6-9-12-16-20-22,5-25-28,5-32 9 10mm 1 1317,
SVH638PRO 6-9-13-16-19-21-23-26-29-32-35-38 13 10mm 1 1952,

SADA STUPNOVITYCH VRTAK( PRO HSS 3 KS

SVHSETPRO 4-12,4-20,6-30 = 6,8, 10 mm 2068,

-

STUPNOVITE VRTAKY PRO HSS-C0 5%
Material M 35, HSS-Co 5%

SVC412PRO 4-5-6-7-8-9-10-11-12 9 6mm 450,
SVC420PRO 4-6-8-10-12-14-16-18-20 9 8§mm 1 820,
SVC632PRO 6-9-12-16-20-22,5-25-28,5-32 9 10mm 1 1952,
SVC(638PRO 6-9-13-16-19-21-23-26-29-32-35-38 13 10mm 1 2575,

SADA STUPNOVITYCH VRTAKD PRO HSS-C0 5% 3 KS

SVCSETPRO 4-12,4-20,6-30 = 6,8,10mm 2835,

ZAHLUBNIKY — KUZELOVY, 3-BRIT, 90°
« k odstrafiovani ostfin, sréZeni hran a zahlubovani otvordi se zdpustnou hlavou
- vhodné pro oceli, litiny, slitiny barevnych kovi i nekovové materidly

7Z63M2 6,3 mm 1,5mm 5mm 45 mm 118,- l

783M2 8,3mm 2mm 6mm 50 mm 1 146,
2104M2 10,4 mm 2,5mm 6mm 50 mm 1 165,
7124M2 12,4mm 2,8mm 8mm 56 mm 1 204,-
1165M2 16,5 mm 3,2mm 10mm 60 mm 1 291,-
1205M2 20,5mm 3,5mm 10 mm 63 mm 1 353,-
1250M2 25mm 3,8mm 10 mm 67 mm 1 463,-

SADA ZAHLUBNIKU 6 KS u
-

ZSET 6,3;8,3;10,4;12,4;16,5; 20,5 6 1145, o

A



Vrtaky
s valcovou
stopkou - stavba






VRTAKY DO ZDIVA OPTIMAtools

VRTAK DO ZDIVA S KARBIDOVYM HROTEM, DIN 8039
« kvrtdni do betonu, cihel, kamene, dutych cihel, keramiky, mramoru apod.
« karbidovy hrot vrtaku a tvar Sroubovice pro rychly odvod materidlu ven z otvoru zaru¢uji dlouhou Zivotnost a vysokou efektivitu

- moznost vrtani s piiklepem ! . '

Objednacikid mmmm

VBC-0300 3,00 15,-
VBC-0350 3,50 60 3 1 16,-
VBC-0400 4,00 75 3 1 16,-
VBC-0450 4,50 85 3 1 18,-
VBC-0500 5,00 85 4 1 19,-
VBC-0550 5,50 85 45 1 2,
VBC-0600 6,00 100 5 1 23,
VBC-0650 6,50 100 55 1 23,-
VBC-0700 7,00 100 6 1 26,-
130"
VBC-0800 8,00 120 7 1 34,- Py
VBC-0900 9,00 120 8 1 39, r_ﬁ
VBC-1000 10,00 120 8 1 3, g
UBCA20 DIN 8039
-1200 12,00 150 10 1 70,- 150 5463
VBC-1300 13,00 150 10 1 82,-

VB(-1400 14,00 150 10 1 89,

o
VBC-1600 16,00 150 10 1 116, ]
VBC-1800 18,00 160 10 1 152,-
VB(C-2000 20,00 160 10 1 182,-
VB(C-2200 22,00 160 13 1 240,
VB(C-2500 25,00 160 13 1 309,
Délka 200 mm
I e S N N T
o

=

VBC-0500P200 5,00 4 40,

VB(C-0600P200 6,00 200 5 1 42,-

VBC-0800P200 8,00 200 7 1 i

VBC-1000P200 10,00 200 8 1 70,-

VBC-1200P200 12,00 200 10 1 98,-

VBC-1300P200 13,00 200 10 1 107,-

VBC-1400P200 14,00 200 10 1 120,-

VBC-1600P200 16,00 200 10 1 158,-

Délka 300 mm
BT T T T T T

VBC-0600P300 6,00 52,- ﬂ.‘b
VBC-0800P300 8,00 300 7 1 72,- B
VBC-1000P300 10,00 300 8 1 91,-

VBC-1200P300 12,00 300 10 1 125,-

VBC-1300P300 13,00 300 10 1 152,

VB(-1400P300 14,00 300 10 1 162,-

VBC-1600P300 16,00 300 10 1 205,

VB(-1800P300 18,00 300 10 1 265,

VB(-2000P300 20,00 300 10 1 307,

VB(C-2200P300 22,00 300 13 1 374,

VBC-2500P300 25,00 300 13 1 469,-

» Polozky skladem. » Neoznacené polozky - dodani do 10 dnii.

ES



" VRTAKY DO ZDIVA OPTIMAtools
”

VRTAK DO ZDIVA S KARBIDOVYM HROTEM, DIN 8039
« k vrtdni do betonu, cihel, kamene, dutych cihel, keramiky, mramoru apod.
« karbidovy hrot vrtaku a tvar Sroubovice pro rychly odvod materidlu ven z otvoru zaru¢uji dlouhou Zivotnost a vysokou efektivitu

- moznost vrtani s priklepem ! . '

» Dodani do 10 dnii.

Délka 400 mm .

e e e B = N =S d

VB(-0600P400 6,00 72,-

VB(-0800P400 8,00 400 7 1 102,- /i

VBC-1000P400 10,00 400 8 1 122,- Il)slg gggz

VBC-1200P400 12,00 400 10 1 170,- d

VBC-1300P400 13,00 400 10 1 197, e T

VBC-1400P400 14,00 400 10 1 211,-

VB(-1600P400 16,00 400 10 1 257,

VB(-1800P400 18,00 400 10 1 315,-

VB(-2000P400 20,00 400 10 1 373,-

VB(-2200P400 22,00 400 13 1 434,-

VBC-2500P400 25,00 400 13 1 558,- —

Délka 600 mm B

e = = ==

VBC-0800P600 8,00 160,-

VB(-1000P600 10,00 600 8 1 187,-

VB(-1200P600 12,00 600 10 1 236,

VB(-1300P600 13,00 600 10 1 269,

VB(-1400P600 14,00 600 10 1 289,- _

VB(-1600P600 16,00 600 10 1 390,- 0

VB(C-1800P600 18,00 600 10 1 448,- ______ =y

VB(C-2000P600 20,00 600 10 1 565,- :..b

VB(-2200P600 22,00 600 13 1 649,- -

VB(-2500P600 25,00 600 13 1 87,




ZATEZOVE PRIKLEPOVE VRTAKY OPTIMAtools

ZATEZOVY PRIKLEPOVY VRTAK, JUMBO“ DIN 8039
- vysoce odolny vrtak urceny pro velkeé zatizeni a tézké pracovni podminky
«vhodny k vrtani do betonu, cihel, kamene, dutych cihel, keramiky, mramoru apod.

- ostii vrtdku je ze specidlniho zma karbidu wolframu, coz zvy3uje vykon a Zivotnost vrtaku . - ' @ .

» Dodani do 10 dnii.

VZ-0300 3,00 0,
VZ-0400 4,00 75 40 35 1 48,

VZ-0500 5,00 85 50 46 1 52,

VZ-0550 550 85 50 5 1 56,

VZJ-0600 6,00 100 58 54 1 56,

VZJ-0650 6,50 100 58 59 1 59, a0
VZJ-0700 7,00 100 58 65 1 59, P
VZJ-0800 8,00 120 70 7 1 70, Fﬁgﬁ
VZJ-0900 9,00 120 70 8 1 85,- DIN 8039
VZJ1000 10,00 120 70 9 1 90, 150 5468
VZJ-1100 11,00 150 85 10 1 114,-

VZJ-1200 12,00 150 85 10 1 116,

o
VZJ-1300 13,00 150 85 9,5 1 153,-
VZJ-1400 14,00 150 85 95 1 165,
VJ-1500 15,00 160 95 9,5 1 189,-
VZJ-1600 16,00 160 95 9,5 1 205,
VZJ-1800 18,00 160 95 12,7 1 269,
\VZJ-2000 20,00 160 95 12,7 1 339,
VZJ-2200 22,00 160 95 12,7 1 413,
V2J-2500 25,00 160 95 12,7 1 489,
Délka 200 mm
e
o

ha
VZJ-0500P150 5,00 78,
VZJ-0600P150 6,00 150 85 54 1 78,
VZJ-0800P200 8,00 200 135 7 1 94,-
VJ-1000P200 10,00 200 135 9 1 114,-
VZJ-1200P200 12,00 200 135 10 1 133,-
Délka 400 mm
B R R e =
\V2J-0600P400 6,00 179, ‘-‘b
\'2J-0800P400 8,00 400 250 7 1 187,-
\VZJ-1000P400 10,00 400 275 9 1 228,-
\V2J-1200P400 12,00 400 275 10 1 279,
\VZJ-1400P400 14,00 400 275 9,5 1 342,-
\VZJ-1600P400 16,00 400 275 9,5 1 417,
VZJ-1800P400 18,00 400 275 12,7 1 501,
VZJ-2000P400 20,00 400 275 12,7 1 602,
VZJ-2200P400 22,00 400 275 12,7 1 729,-
VZJ-2500P400 25,00 400 275 12,7 1 998,-

VZJSET410 4-5-6-8-10 mm 353,-
VZJSET300 3-4-5-6-7-8-9-10 8 549,-

s



t’ ViICEUCELOVE VRTAKY OPTIMAtools
”

ViCEUCELOVE VRTAKY “TIGER“, DIN 8039

- multifunkni vrtak Ize pouzit pro ndsledujici typy material: beton, zdivo, cihly, eternit, lehké stavebni materialy, keramika a dlazdice, dievo, plast, kovové plechy, hlinik

« optimalni vysledky pfi vrtani bez pfiklepu a vrtani s pfiklepem
» Dodéni do 10 dni.

VBT-0300 3,00 <95 120

VBT-0400 4,00 75 40 <95 1 3, N

VBT-0500 5,00 8 50 <95 1 38, /)

VBT-0600 6,00 100 58 <95 1 e DIN 8039

VBT-0650 6,50 100 58 <95 1 51, d,

VBT-0700 7,00 100 58 <95 1 51,

VBT-0800 8,00 120 70 <95 1 65,-

VBT-0900 9,00 120 70 <95 1 81,

VBT-1000 10,00 120 70 <95 1 89,

VBT-1100 11,00 150 8 <95 1 110,-

VBT-1200 12,00 150 8 <95 1 125, T

VBT-1300 13,00 150 8 <95 1 139, =

VBT-1400 14,00 150 8 <95 1 159,

VBT-1500 15,00 160 % <95 1 176,

VBT-1600 16,00 160 % <95 1 208,- a

VBT-1800 18,00 160 % 125 1 208,-

VBT-2000 20,00 160 % 125 1 208,-

Délka 200 mm L
B TS T T T BT 5

VBT-0600P200 6,00 <95 92, -
VBT-0800P200 8,00 200 135 <95 1 105, :-
VBT-1000P200 10,00 200 135 <95 1 122, ':..:b
VBT-1200P200 12,00 200 135 <95 1 148,

Objednackid mm

VBTSET410 4-5-6-8-10mm 265,
VBTSET310 3-4-5-6-7-8-9-10 8 422,




PRIKLEPOVE VRTAKY OPTIMAtools

DVOJBRITY PRIKLEPOVY VRTAK SDS PLUS S KARBIDOVYM HROTEM
« pro pouZiti do betonu, cihel, kamene, dutych cihel, keramiky, mramoru apod.
« karbidové ostfi vrtaku a tvar Sroubovice pro rychly odvod materidlu ven z otvoru zarucuji dlouhou Zivotnost a vysoky vykon

- pfesné uloZeni karbidového hrotu do téla vrtaku pfi teploté 1100 °C, vrték diky tomu odolava vyssim teplotdm E ' .

110 50 1

VSDS-0400P110 40 60,-

VSDS-0500P110 50 10 50 1 60,

VSDS-0500P160 50 160 100 1 64,

VSDS-0500P210 50 210 150 1 88,-

VSDS-0600P110 6,0 110 50 1 63,-

VSDS-0600P160 6,0 160 100 1 67,

VSDS-0600P210 6,0 210 150 1 92,-

VSDS-0600P310 6,0 310 250 1 131,-

VSDS-0650P110 6,5 110 50 1 65,

VSDS-0650P160 6,5 160 100 1 n,

VSDS-0650P210 6,5 210 150 1 09%

VSDS-0650P260 6,5 260 200 1 105,-

VSDS-0700P110 70 110 50 1 65,

VSDS-0700P160 70 160 100 1 72,

VSDS-0800P110 80 110 50 1 69,

VSDS-0800P160 80 160 100 1 75 |i| _
VSDS-0800P210 80 210 150 1 99,-

VSDS-0800P260 8,0 260 200 1 115,

VSDS-0800P310 8,0 310 250 1 154,-

VSDS-0800P450 8,0 450 400 1 231,

VSDS-0900P160 9,0 160 100 1 77, -+
VSDS-1000P110 10,0 110 50 1 n,

VSDS-1000P160 10,0 160 100 1 80,- f =
VSDS-1000P210 10,0 210 150 1 m,-

VSDS-1000P260 10,0 260 200 1 17,- ~
VSDS-1000P310 10,0 310 250 1 182,- -
VSDS-1000P350 10,0 350 290 1 192,-

VSDS-1000P450 10,0 450 400 1 239,

VSDS-1000P600 10,0 600 550 1 344, el
VSDS-1100P160 1,0 160 100 1 87, 0
VSDS-1200P110 12,0 110 50 1 85, o
VSDS-1200P160 12,0 160 100 1 91, —=2
VSDS-1200P210 12,0 210 150 1 124,- t‘}
VSDS-1200P260 12,0 260 200 1 133,

VSDS-1200P310 12,0 310 250 1 218,

VSDS-1200P350 12,0 350 290 1 230,

VSDS-1200P450 12,0 450 400 1 269,

VSDS-1200P600 12,0 600 550 1 374,-

VSDS-1300P160 13,0 160 100 1 113,

VSDS-1300P260 13,0 260 200 1 164,-

VSDS-1400P160 14,0 160 100 1 114,-

VSDS-1400P210 14,0 210 150 1 146,

s
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PRIKLEPOVE VRTAKY OPTIMAtools

DVOJBRITY PRIKLEPOVY VRTAK SDS PLUS S KARBIDOVYM HROTEM

« pro pouZiti do betonu, cihel, kamene, dutych cihel, keramiky, mramoru apod.

« karbidové ostfi vrtdku a tvar Sroubovice pro rychly odvod materiélu ven z otvoru zarucuji dlouhou Zivotnost a vysoky vykon
« pesné uloZeni karbidového hrotu do téla vrtaku pii teploté 1100 °C, vrtak diky tomu odoldva vy3sim teplotdm

VSDS-1400P260
VSDS-1400P310
VSDS-1400P450
VSDS-1400P600
VSDS-1600P160
VSDS-1600P210
VSDS-1600P260
VSDS-1600P310
VSDS-1600P450
VSDS-1600P600
VSDS-1800P210
VSDS-1800P260
VSDS-1800P310
VSDS-1800P450
VSDS-1800P600
VSDS-2000P450
VSDS-2000P600
VSDS-2000P800
VSDS-2000P1000
VSDS-2200P450
VSDS-2200P600
VSDS-2200P800
VSDS-2400P450
VSDS-2400P600
VSDS-2400P800
VSDS-2400P1000

» Polozky skladem.

14,0
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
20,0
220
22,0
22,0
24,0
24,0
24,0
24,0

260
310
450
600
160
210
260
310
450
600
210
260
310
450
600
450
600
800
1000
450
600
800
450
600
800
1000

200 1

250 1
400 1
550 1
100 1
150 1
200 1
250 1
400 1
550 1
150 1
200 1
250 1
400 1
550 1
350 1
500 1
700 1
900 1
350 1
500 1
700 1
350 1
500 1
700 1
900 1

» Neoznacené polozky - dodani do 10 dnil.

Cena Kc/ks

166,-
29,
300,
444,
124,
163,-
178,
247,
343,
440,
181,-
43,
267,
391,
485 -
400,
130,
485,
499 =N
410, 'f...b
450,

495,

440,

an0,

540,-

580,-

L1

L2




PRIKLEPOVE VRTAKY OPTIMAtools

PRIKLEPOVY VRTAK SDS — MAX “KING“

« pro pouZiti do betonu a armovaného betonu, vapencového piskovce, kamene, zdiva

« pro pouZiti ve vrtacich kladivech s upindnim SDS-max
« 3 karbidové hroty se samostfedicim bodem, 6 bfit(i . ! ' . .

» Dodani do 10 dnii.

VSDSM-1200P340 12,00 8,-
VSDSM-1200P540 12,00 2 540 400 1 31,
VSDSM-1400P340 14,00 2 340 200 1 1134,
VSDSM-1400P540 14,00 2 540 400 1370,-

mmmm
VSDSM-1600P340 16,00 1407,
VSDSM-1600P540 16,00 6 540 400 1 1613,
VSDSM-1800P340 18,00 6 340 200 1 1218,
VSDSM-1800P540 18,00 6 540 400 1 1593,
VSDSM-1800P920 18,00 6 920 780 1 2894,
VSDSM-2000P340 20,00 6 340 200 1 1312,
VSDSM-2000P540 20,00 6 540 400 1 1577,
VSDSM-2000P920 20,00 6 920 780 1 2851,

VSDSM-2000P1300 20,00 6 1300 1160 1 4520,-

VSDSM-2000P1500 20,00 6 1500 1360 1 5035,- 2
VSDSM-2200P340 22,00 6 340 200 1 1537, m
VSDSM-2200P540 22,00 6 540 400 1 1775,

VSDSM-2200P920 22,00 6 920 780 1 3068,- DIN 8035

VSDSM-2200P1300 22,00 6 1300 1160 1 5694,

VSDSM-2400P340 24,00 6 340 200 1 1723, I
VSDSM-2400P540 24,00 6 540 400 1 1975,

VSDSM-2400P920 24,00 6 920 780 1 3187,

VSDSM-2500P340 25,00 6 340 200 1 1760,

VSDSM-2500P540 25,00 6 540 400 1 1922,- 1
VSDSM-2500P920 25,00 6 920 780 1 3362,-

VSDSM-2500P1300 25,00 6 1300 1160 1 6025,-

VSDSM-2500P1500 25,00 6 1500 1360 1 6913,- =
VSDSM-2600P540 26,00 6 540 400 1 2260,-

VSDSM-2600P920 26,00 6 920 780 1 4275, i
VSDSM-2800P540 28,00 6 540 400 1 2470,-

VSDSM-2800P690 28,00 6 690 550 1 3173,

VSDSM-2800P920 28,00 6 920 780 1 4261,

VSDSM-3000P540 30,00 6 540 400 1 2753,

VSDSM-3000P920 30,00 6 920 780 1 4609,- S
VSDSM-3200P540 32,00 6 540 400 1 3052,-

VSDSM-3200P920 32,00 6 920 780 1 5026,

VSDSM-3200P1300 32,00 6 1300 1160 1 7337, —

VSDSM-3200P1500 32,00 6 1500 1360 1 9596,- ==
VSDSM-3500P540 35,00 6 540 400 1 3594, {'.,"b
VSDSM-3500P920 35,00 6 920 780 1 5869,- B

VSDSM-3800P540 38,00 6 540 400 1 4638,-
VSDSM-4000P540 40,00 6 540 400 1 5004,-
VSDSM-4000P920 40,00 6 920 780 1 7306,
VSDSM-4000P1300 40,00 6 1300 1160 1 9126,-
VSDSM-4000P1500 40,00 6 1500 1360 1 16931,-
VSDSM-4500P540 45,00 6 540 400 1 7285,
VSDSM-4500P780 45,00 6 920 780 1 9612,-
VSDSM-4500P1300 45,00 6 1300 1160 1 15781,-

VSDSM-4500P1500 45,00 6 1500 1360 1 18314,

e
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DIAMANTOVE VRTAKY/KORUNKY OPTIMAtools

DIAMANTOVY VRTAK/KORUNKA PRO VRTANI KACHLICEK A DLAZBY

« vrtdk pro mokré vrtani vrtackou bez priklepu

« kvalita diamantu umoziuje vrténi keramiky, porceldnu, Zuly, mramoru a skla

« idedlni pro vyvrtdni otvor(i do obkladd a dlazeb pro instalaci koupelnovych doplfikd
« pouZiti: zaCnéte vrtat s ndstrojem pod thlem 45° pro snadnéjsi navrtani diry, a aby nedoslo k uklouznuti a poskozeni povrchu,
poté pomalu postupujte do Ghlu 90° a pokracujte ve vrtani

» Dodani do 10 dni.

VDIA-0500
VDIA-0600
VDIA-0800
VDIA-1000
VDIA-1200
VDIA-1400
VDIA-1500
VDIA-1600
VDIA-1700
VDIA-1800
VDIA-2000
VDIA-2200
VDIA-2500
VDIA-2700
VDIA-3000
VDIA-3400
VDIA-3500
VDIA-4000
VDIA-4500
VDIA-5000
VDIA-5500
VDIA-6000
VDIA-6500

PEI1
PEI2
PEI3
PEI4
PEI5

5,00
6,00
8,00
10,00
12,00
14,00
15,00
16,00
17,00
18,00
20,00
22,00
25,00
27,00
30,00
34,00
35,00
40,00
45,00
50,00
55,00
60,00
65,00

nizkd odolnost
mald zatéz
stfedni zatéz

vyssi odolnost

nejvyssi odolnost

70
70
80
80
80
80
80
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90
90

| mn | dmn | Ksvbaleni |
40 9,5 1

40 9,5 1
40 9,5 1
40 9,5 1
40 9,5 1
40 9,5 1
40 9,5 1
50 9,5 1
50 9,5 1
50 9,5 1
50 9,5 1
50 9,5 1
50 9,5 1
50 9,5 1
50 9,5 1
50 9,5 1
50 9,5 1
50 12,5 1
50 12,5 1
50 12,5 1
50 12,5 1
50 12,5 1
50 12,5 1

Tabulka odolnosti viii opotiebeni glazované dlazby

“ Charakteristika materialu

Priklad poutziti
obkladovy materidl

univerzlni obklady, koupelny

AEET

346,
346,
447,
509,
608,-
728,
794,
794,
888,-
888,
1019,
1116,

L2

L1

1268,- —
1361,-
1507,- ﬁ.-
1705,-
1754,-
2001,
2245,-
2501,

2866, X
3126,

3382,

vhodné do obyvacich pokojdi, chodeb apod. nevhodné do kuchyni, zadvefi a vstupnich hal

vhodné zejména do interiéru, dlazbu s oznacenim mrazuvzdornd Ize pouZit na terasy, piistupové chodniky

vhodné do restauraci, hotell apod.




VRTAKY DO SKLA OPTIMAtools

CTYRBRITY VRTAK DO SKLA S KARBIDOVYM PLATKEM

« vysoce vykonny vrtak vybaveny specidlnim tvrdokovovym platkem urcenym pro vrtani otvordi do skla, obkladd, keramiky a porceldnu
« bfit je vyroben z karbidu wolframu
« pfi vrtani je nutno zajistit nizké otacky bez priklepu a odplavovani odvrtaného materialu vodou

7
» Dodani do 10 dnii.

Objednacikid __| __Primérvmm___|___tmm | Kvbaleni | Cenakihs |
1 103,

VSS-0300 3,00 62 o

VSS-0400 4,00 65 1 103,-

VSS-0500 5,00 67 1 103,-

VSS-0600 6,00 72 1 121,-

VSS-0800 8,00 77 1 157,-

VSS-1000 10,00 82 1 192,- =
VSs-1200 12,00 87 1 228,-

¥

Doporucené otacky (r.p.m.)

il
T e i

3-4-5 700-1000
6-6,5-7-8 550-750
9-10 350-550

12 250 - 400




" VRTAKY DO DREVA OPTIMAtools
”

VRTAKY DO DREVA CRV, DIN 7487
« spirdlovy vrtdk s brousenym predfezem vhodny pro vrtdni otvorli do mékkého a tvrdého dfeva bez otiepi
« velmi vykonny vrték s velkou Zivotnosti

\D-0300 3,00 3 16,
\D-0400 4,00 75 40 4 1 18,
\VD-0500 5,00 85 45 5 1 18,-
VD-0600 6,00 90 50 6 1 22,-
VD-0650 6,50 90 50 7 1 22,-
VD-0700 7,00 105 60 7 1 25,
VD-0800 8,00 110 65 8 1 )
VD-0900 9,00 15 70 9 1 31,
VD-1000 10,00 120 75 10 1 36,
VD-1100 11,00 130 80 10 1 53,
VD-1200 12,00 140 85 10 1 54, =
\VD-1300 13,00 150 95 10 1 70,
\D-1400 14,00 150 95 10 1 81,- ~N
\D-1500 15,00 160 100 10 1 95,
\D-1600 16,00 160 105 10 1 102,-
\D-1800 18,00 180 120 10 1 172,-
\D-2000 20,00 200 130 10 1 208,
\D-2200 22,00 210 140 13 13 246,
VD-2400 24,00 215 140 13 13 288,
VD-2600 26,00 215 140 13 13 337,
VD-2800 28,00 220 150 13 13 409,-
VD-3000 30,00 220 150 13 13 482,

128,
192,

VDSET410
VDSET310

4-5-6-8-10
3-4-5-6-7-8-9-10




Vrtaci korunk
s weldon stopkou

Vykruzovaci
korunky






VRTACI KORUNKY HSS OPTIMAtools

VRTACI KORUNKY, DELKA 25 MM

« urené pro velmi rychlé a piesné vrtani

- umoziuji: rychly posuv a nizky fezny odpor, vy3si kvalitu povrchu a lepsi toleranci

- vhodné pro Siroké spektrum aplikaci véetné stavebnictvi, strojirenstvi, hornictvi, plynérenstvi
« upnuti WELDON (@ 19,05 mm) s diilkem pro aretaci

12 25 HSS 1

KVHW1225 weldon 435,
KVHW1325 13 2 weldon Hss 1 435,
KVHW1425 1 2 weldon Hss 1 a3,
KVHWA1525 15 2 weldon Hss 1 a3,
KVHW1625 16 2 weldon Hss 1 470,
KVHWA1725 17 2 weldon Hss 1 470,
KVHW1825 18 2 weldon Hss 1 494,
KVHW1925 19 2 weldon Hss 1 494,
KVHW2025 2 2 weldon Hss 1 536,
KVHW2125 21 25 weldon HSS 1 536,
KVHW2225 2 2 weldon Hss 1 656,
KVHW2325 3 2 weldon Hss 1 656,
KVHW2425 u 2 weldon Hss 1 685,
KVHW2525 2 2 weldon Hss 1 685,
KVHW2625 2 2 weldon Hss 1 745, 4
KVHW2725 7 2 weldon Hss 1 745,
KVHW2825 2 2 weldon Hss 1 798,
KVHW2925 2 2 weldon Hss 1 798,
KVHW3025 30 2 weldon Hss 1 837,
KVHW3125 3 2 weldon Hss 1 837,
KVHW3225 2 2 weldon Hss 1 874,
KVHW3325 3 2 weldon Hss 1 874,
KVHW3425 34 2 weldon Hss 1 923,
KVHW3525 35 2 weldon Hss 1 923,
KVHW3625 3 2 weldon Hss 1 1044,
KVHW3725 37 25 weldon HSS 1 1066,
KVHW3825 38 2 weldon Hss 1 1144,
KVHW3925 39 2 weldon Hss 1 1144, :
KVHWA4025 4 2 weldon Hss 1 1256, '
KVHW4125 M 2 weldon Hss 1 1256,
KVHWA4225 2 2 weldon Hss 1 1355,
KVHW4325 3 2 weldon Hss 1 1355,
KVHWA4425 m 2 weldon Hss 1 1488,
KVHWA4525 45 2 weldon Hss 1 1488,
KVHWA4625 46 2 weldon Hss 1 1600,
KVHWA4725 47 2 weldon Hss 1 1600,
KVHWA4825 48 2 weldon Hss 1 1678,
KVHWA4925 % 2 weldon Hss 1 1678,
KVHWS025 50 2 weldon Hss 1 1799,

KVHW25SET 14,16, 18,20,22, 24 25 weldon HSS 6 2930,




" VRTACi KORUNKY HSS OPTIMAtools
”

VRTACI KORUNKY, DELKA 50 MM

« urené pro velmi rychlé a piesné vrtani

- umoziuji: rychly posuv a nizky fezny odpor, vy33i kvalitu povrchu a lepsi toleranci

« vhodné pro Siroké spektrum aplikaci véetné stavebnictvi, strojirenstvi, hornictvi, plynérenstvi
« upnuti WELDON (@ 19,05 mm) s diilkem pro aretaci

KVHW1250 weldon 509,
KVHW1350 13 50 weldon HSS 1 565,
KVHW1450 14 50 weldon HSS 1 584,-
KVHW1550 15 50 weldon HSS 1 584,-
KVHW1650 16 50 weldon HSS 1 601,-
KVHW1750 17 50 weldon HSS 1 601,-
KVHW1850 18 50 weldon HSS 1 650,
KVHW1950 19 50 weldon HSS 1 650,
KVHW2050 20 50 weldon HSS 1 702,-
KVHW2150 21 50 weldon HSS 1 702,
KVHW2250 22 50 weldon HSS 1 790,-
KVHW2350 23 50 weldon HSS 1 790,-
KVHW2450 24 50 weldon HSS 1 836,
KVHW2550 25 50 weldon HSS 1 836,
KVHW2650 26 50 weldon HSS 1 902,-
KVHW2750 27 50 weldon HSS 1 902,-
KVHW2850 28 50 weldon HSS 1 979,-
KVHW2950 29 50 weldon HSS 1 979,
KVHW3050 30 50 weldon HSS 1 1030,-
KVHW3150 31 50 weldon HSS 1 1030,-
KVHW3250 32 50 weldon HSS 1 1101,-
KVHW3350 33 50 weldon HSS 1 1101,-
KVHW3450 34 50 weldon HSS 1 1174,
KVHW3550 35 50 weldon HSS 1 1174,
KVHW3650 36 50 weldon HSS 1 1316,
KVHW3750 37 50 weldon HSS 1 1316, ‘
KVHW3850 38 50 weldon HSS 1 1437,-
KVHW3950 39 50 weldon HSS 1 1437, ‘
KVHW4050 40 50 weldon HSS 1 1558,-
KVHW4150 4 50 weldon HSS 1 1558, b
KVHW4250 42 50 weldon HSS 1 1678,
KVHW4350 43 50 weldon HSS 1 1678,
KVHW4450 44 50 weldon HSS 1 1887,
KVHW4550 45 50 weldon HSS 1 1887,-
KVHW4650 46 50 weldon HSS 1 2030,
KVHW4750 47 50 weldon HSS 1 2030,
KVHW4850 48 50 weldon HSS 1 2145,
KVHW4950 49 50 weldon HSS 1 2145,
KVHW5050 50 50 weldon HSS 1 2403,
NAV[\DECI' HROT
IR ™S N, 77T YT
NH77 6,34/5,3x77mm 95, O —
NH102 6,34/5,3x102mm 102 1 120,

REDUKCE PRO UPNUTI QUICK-IN

I ey

KVHW redukce 50 578,-

A




VRTACi KORUNKY HSS OPTIMAtools

VRTACI KORUNKY, DELKA 75 MM

« urcené pro velmi rychlé a pfesné vrtani

« umoZnuji: rychly posuv a nizky fezny odpor, vy33i kvalitu povrchu a lepsi toleranci

« vhodné pro Siroké spektrum aplikaci véetné stavebnictvi, strojirenstvi, hornictvi, plyndrenstvi
« upnuti WELDON (@ 19,05 mm)

» Dodani do 10 dnii.

KVHW1875 weldon 1 3285,-
KVHW1975 19 75 weldon HSS 1 3285,
KVHW2075 20 75 weldon HSS 1 4721,
KVHW2175 21 75 weldon HSS 1 4721,
KVHW2275 22 75 weldon HSS 1 5116,-
KVHW2375 23 75 weldon HSS 1 5116,
KVHW2475 24 75 weldon HSS 1 5799,
KVHW2575 25 75 weldon HSS 1 5799,
KVHW2675 26 75 weldon HSS 1 6054,-
KVHW2775 27 75 weldon HSS 1 6226,
KVHW2875 28 75 weldon HSS 1 6480,
KVHW2975 29 75 weldon HSS 1 6822,
KVHW3075 30 75 weldon HSS 1 7079,-
KVHW3175 31 75 weldon HSS 1 7248,
KVHW3275 32 75 weldon HSS 1 7505,
KVHW3375 33 75 weldon HSS 1 7844,-
KVHW3475 34 75 weldon HSS 1 8188,-
KVHW3575 35 75 weldon HSS 1 8612,
KVHW3675 36 75 weldon HSS 1 9038,-
KVHW3775 37 75 weldon HSS 1 9549,-
KVHW3875 38 75 weldon HSS 1 9893,
KVHW3975 39 75 weldon HSS 1 10233,
KVHW4075 40 75 weldon HSS 1 10744,-
KVHW4275 42 75 weldon HSS 1 11512,-
KVHW4575 45 75 weldon HSS 1 12621,-
KVHW4675 46 75 weldon HSS 1 13217,-
KVHW4875 48 75 weldon HSS 1 14923,-
KVHW5075 50 75 weldon HSS 1 16117,
NAVADECI HROT

B T S NS P T

NH130 7,98x130mm 436,05




" VRTACi KORUNKY HSS OPTIMAtools
”

VRTACI KORUNKY, DELKA 100 MM

« urcené pro velmi rychlé a presné vrtani

- umoziujf: rychly posuv a nizky fezny odpor, vyssi kvalitu povrchu a lepsi toleranci

« vhodné pro Siroké spektrum aplikaci vetné stavebnictvi, strojirenstvi, hornictvi, plyndrenstvi
« upnuti WELDON (@ 19,05 mm)

» Dodani do 10 dni.

KVHW18100 weldon 1 5838,-
KVHW19100 19 100 weldon HSS 1 5838,-
KVHW20100 20 100 weldon HSS 1 6589,
KVHW21100 21 100 weldon HSS 1 6589,
KVHW22100 22 100 weldon HSS 1 7146,
KVHW23100 23 100 weldon HSS 1 7146,
KVHW24100 24 100 weldon HSS 1 8115,
KVHW25100 25 100 weldon HSS 1 8115,-
KVHW26100 26 100 weldon HSS 1 8479,
KVHW27100 27 100 weldon HSS 1 8721,
KVHW28100 28 100 weldon HSS 1 9060,-
KVHW29100 29 100 weldon HSS 1 9545,
KVHW30100 30 100 weldon HSS 1 9908,
KVHW31100 31 100 weldon HSS 1 10150,
KVHW32100 32 100 weldon HSS 1 10489,-
KVHW33100 33 100 weldon HSS 1 10974,
KVHW34100 34 100 weldon HSS 1 11458,-
KVHW35100 35 100 weldon HSS 1 12040,
KVHW36100 36 100 weldon HSS 1 12645,
KVHW37100 37 100 weldon HSS 1 13372,-
KVHW38100 38 100 weldon HSS 1 13832,-
KVHW39100 39 100 weldon HSS 1 14317,
KVHW40100 40 100 weldon HSS 1 15044,-
KVHW42100 42 100 weldon HSS 1 16110,-
KVHW45100 45 100 weldon HSS 1 17660,-
KVHW46100 46 100 weldon HSS 1 18508,-
KVHW48100 48 100 weldon HSS 1 20882,
KVHW50100 50 100 weldon HSS 1 22553,
NAVADECi HROT

I T S NS P

NH160 7,98x160mm 484,50




VRTACi KORUNKY TCT OPTIMAtools

VRTACi KORUNKY S BRITY Z TVRDOKOVU TCT DELKA 35 MM
- pro vrtani oceli, médi, hliniku, nerezové oceli a plastdi, v podobé desek nebo trubek
« vysoky fezny vykon diky zubtim z karbidu wolframu (TCT), dlouhd Zivotnost, mensi vibrace pfi fezani, hladky povrch

» Dodani do 10 dni.

KVTCT1435 weldon 1 1633,-
KVTCT1535 15 35 weldon Ta 1 1633,-
KVT(T1635 16 35 weldon Ta 1 1633,-
KVTCT1735 17 35 weldon Ta 1 1633,-
KVT(T1835 18 35 weldon Ta 1 1633,-
KVTCT1935 19 35 weldon Ta 1 1633,-
KVTCT2035 20 35 weldon 1T 1 1680,-
KVTCT2135 21 35 weldon Ta 1 1680,-
KVTCT2235 22 35 weldon 1T 1 1762,-
KVTCT2335 23 35 weldon Ta 1 1762,-
KVTCT2435 24 35 weldon Ta 1 1762,-
KVTCT2535 25 35 weldon Ta 1 1815,
KVTCT2635 26 35 weldon Ta 1 1815,-
KVT(T2735 27 35 weldon T 1 1815,-
KVT(T2835 28 35 weldon 1T 1 1913,-
KVT(T2935 29 35 weldon Ta 1 1913,-
KVTCT3035 30 35 weldon Ta 1 2047,
KVTCT3135 31 35 weldon Ta 1 2047,
KVT(T3235 32 35 weldon Ta 1 2047,
KVTCT3335 33 35 weldon Ta 1 2047,
KVTCT3435 34 35 weldon TaT 1 2047,-
KVTCT3535 35 35 weldon Ta 1 2293,-
KVTCT3635 36 35 weldon T 1 2293,-
KVTCT3735 37 35 weldon Ta 1 2293,-
KVT(T3835 38 35 weldon Ta 1 2467,
KVT(T3935 39 35 weldon T 1 2467,
KVTCT4035 40 35 weldon Ta 1 2561,
KVT(T4235 42 35 weldon Ta 1 2795,
KVTCT4535 45 35 weldon TCT 1 2996,
KVT(CT4835 43 35 weldon Ta 1 3642,-
KVTCT5035 50 35 weldon T 1 3783,-
NAVADECi HROT
I S Ty
NHTCT3516 6,34x90mm 121, e

NHTCT3550 7,98X90mm 90 1 121,-




" VRTACi KORUNKY TCT OPTIMAtools
”

VRTACi KORUNKY S BRITY Z TVRDOKOVU TCT DELKA 50 MM
- pro vrtani oceli, médi, hliniku, nerezové oceli a plastdi, v podobé desek nebo trubek
« vysoky fezny vykon diky zublim z karbidu wolframu (TCT), dlouhd Zivotnost, mensi vibrace pfi fezéni, hladky povrch

» Dodani do 10 dndi.

I T ey
KVTCT1450 weldon 1 1955,
KVTCT1550 15 50 weldon Ta 1 1955,
KVTCT1650 16 50 weldon T 1 1955,
KVTCT1750 17 50 weldon Ta 1 1955,-
KVTCT1850 18 50 weldon T 1 1955,-
KVTCT1950 19 50 weldon Ta 1 1955,-
KVTCT2050 20 50 weldon T 1 1955,-
KVTCT2150 21 50 weldon Ta 1 1955,-
KVTCT2250 22 50 weldon Ta 1 2064,
KVTCT2350 23 50 weldon Ta 1 2064,
KVTCT2450 24 50 weldon Ta 1 2064,
KVTCT2550 25 50 weldon Ta 1 2202,
KVTCT2650 26 50 weldon Ta 1 2202,-
KVTCT2750 27 50 weldon Ta 1 2213,-
KVTCT2850 28 50 weldon T 1 2213,-
KVTCT2950 29 50 weldon Ta 1 2213,-
KVTCT3050 30 50 weldon Tca 1 2299,-
KVTCT3150 31 50 weldon Ta 1 2299,
KVTCT3250 32 50 weldon Tca 1 2528,-
KVTCT3350 33 50 weldon Ta 1 2528,-
KVTCT3450 34 50 weldon Ta 1 2528,-
KVTCT3550 35 50 weldon Ta 1 2688,-
KVTCT3650 36 50 weldon Ta 1 2688,-
KVTCT3750 37 50 weldon 1a 1 2688,-
KVTCT3850 38 50 weldon Ta 1 2867,-
KVTCT3950 39 50 weldon Ta 1 2867,-
KVTCT4050 40 50 weldon T 1 2950,-
KVT(T4250 42 50 weldon T 1 3280,-
KVTCT4550 45 50 weldon Q) 1 3678,-
KVTCT4850 48 50 weldon T 1 4111,
KVTCT5050 50 50 weldon T 1 4347,-

NAVf\DECi HROT

I S Y S [T
NHTCT5016 6,34x90 mm e
NHTCT5050 7,98X90 mm 50 1 21

Doporuf:ené otéEky (r.p.m.)

1214

15+17 530 610 200 180
1820 380 530 180 160
21+23 290 460 160 140
24--26 250 400 140 120
27+30 200 340 120 100
3134 185 300 110 80
3540 170 270 100 60
4145 130 240 80 40
46--50 100 180 60 20

REDUKCNI'POUZDRO MORSE MK2, MK3/WELDON, HSS-G, DIN 2185

MK2w krabicka 3351,-

MK3W 3 175 krabicka 1 3351,- n



PILOVE VRTAKY OPTIMAtools

OKRUZNi PILOVY VRTAK DO KOVU HSS-G, DM05
« pro ploché materidly z legované i nelegované oceli, nerezi, plastu do tloustky 22 mm
+ 5% obsah molybdenu zvy3uje odolnost proti prasknuti a Ginavé materidlu

» Dodani do 10 dnii.

Objednacikid | __primérvmn | ___dmm | Kvbalni | Ceakis |

OPV10 10 8 1 256,
OPV11 n 8 1 275,
0PV12 12 8 1 286,
OPV13 13 8 1 292,
OPV14 14 8 1 308,-
OPV15 15 8 1 322,
OPV16 16 10 1 329,
OPV17 17 10 1 334,
OPV18 18 10 1 339,
OPV19 19 10 1 359,
OPV20 20 10 1 B7a%
0PV21 2 10 1 392,
0PV22 22 10 1 402,
0PV23 23 10 1 422,
OPV24 24 10 1 438,-
0PV25 25 10 1 453,
0PV26 26 10 1 470,
0PV27 27 10 1 491,-
0PV28 28 10 1 504,
0PV29 29 10 1 524,
0PV30 30 10 1 541,-
0PV31 31 10 1 569,-
0PV32 32 10 1 580,
0PV33 33 10 1 601,
OPV34 34 10 1 613,-
OPV35 35 10 1 633,
OPV36 36 10 1 651,
OPV37 37 10 1 675,
OPV38 38 10 1 692,
OPV39 39 10 1 723,
OPV40 40 10 1 729,
OPV41 f 10 1 751,
0PV42 42 10 1 765,
0PV43 3] 10 1 790,-
0PV44 44 10 1 795,
OPV45 45 10 1 826,
OPV46 46 10 1 860,
OPV47 47 10 1 881,-
0PV48 48 10 1 904,
OPV49 49 10 1 913,
OPV50 50 10 1 927,
OPV51 51 10 1 1048,
OPV52 52 10 1 1064,

OPV53 53 10 1 1083,-




" PILOVE VRTAKY OPTIMAtools
”

OKRUZNi PILOVY VRTAK DO KOVU HSS-G, DM05
« pro ploché materidly z legované i nelegované oceli, nerezi, plastu do tloustky 22 mm
« 5% obsah molybdenu zvy3uje odolnost proti prasknuti a inavé materidlu

» Dodéni do 10 dni.

IR T TR
0PV54 8 1113,-
O0PV55 55 8 1 1131,-
O0PV56 56 8 1 1226,
0PV57 57 8 1 1251,-
0PV58 58 8 1 1263,-
0PV59 59 8 1 1286,
O0PV60 60 10 1 1306,
0PV62 62 10 1 1661,
OPV65 65 10 1 1602,
0PV68 68 10 1 1682,
OPV70 70 10 1 1753,
O0PV75 75 10 1 1861,
OPV80 80 10 1 1999,
0PV85 85 10 1 22717,
0PV90 90 10 1 2507,-
0PV95 95 10 1 2786,
0PV100 100 10 1 3092,-
0PV105 105 10 1 4239,-
0PV110 110 10 1 4859,-
O0PV115 115 10 1 6827,
0PV120 120 10 1 7499,

Doporucené otacky (r.p.m.)

m“mmm

10+-17

18+-24 370 530 530 350 270
2532 290 380 380 280 230
33+38 250 290 290 230 180
3945 210 250 250 200 170
4652 190 200 200 180 150
53+58 170 185 185 150 120

59+65 130 170 170 120
68+-70 110 130 130 100
75+85 100 100 100 80
90--100 90 90 90 70
105+120 70 70 70 60

UPiNA(i DRZAK S VODiCiM VRTAKEM

90
80
70
60
50
0P1620 16-20 stopka M12x1,25 96,-
0P2152 21-52 stopka M14x1,50 1 m,- *
L= o

0P53120 53-120 stopka M16x1,50 1 126,-

0P540 5x40 10-15mm 48,-
0P640 6x40 16-120 mm 1 59,-
0P645 6x45 stopka M16x1,50 1 3

A



PILOVE VRTAKY OPTIMAtools

OKRUZNI TVRDOKOVOVY TCT, PILOVY VRTAK DO KOV{
« napdjené karbidové zuby, které umoZiuji snadnéjsi vrtani s men3i pfitlacnou silou
- pro legovanou i nelegovanou ocel, nerez, barevné kovy

» Dodani do 10 dni.

Objednacikid | __prmérvmn___| ___dmn | Kvbalni | Ceakihs |
10 1

OPVTCT14 14 344,
OPVTCT15 15 10 1 366,
OPVTCT16 16 10 1 389,
OPVTCT17 17 10 1 415,
OPVTCT18 18 10 1 411,
OPVTCT19 19 13 1 465,
OPVTCT20 20 13 1 490,-
OPVTCT21 21 13 1 513,
OPVTCT22 22 13 1 539,
OPVT(T23 23 13 1 563,
OPVT(T24 24 13 1 588,-
OPVTCT25 25 13 1 612,
OPVTCT26 26 13 1 637,
OPVTCT27 27 13 1 661,
OPVTCT28 28 13 1 686,
OPVTCT29 29 13 1 710,-
OPVTCT30 30 13 1 735,
OPVT(T31 31 13 1 761,
OPVTCT32 32 13 1 784,
OPVT(T33 33 13 1 808,
OPVTCT34 34 13 1 832,-
OPVTCT35 35 13 1 859,
OPVTCT36 36 13 1 882,
OPVTCT37 37 13 1 906,
OPVTCT38 38 13 1 931,
OPVTCT39 39 13 1 957,
OPVTCT40 40 13 1 982,
OPVT(T41 4 13 1 1004,
OPVT(T42 4 13 1 1029,
OPVT(T43 43 13 1 1054,
OPVT(T44 44 13 1 1077,
OPVTCT45 45 13 1 1102,
OPVTCT46 46 13 1 1126,
OPVTCT47 47 13 1 1151,
OPVTCT48 48 13 1 1177,
OPVTCT49 49 13 1 1201,
OPVT(T50 50 13 1 1225,
OPVTCT51 51 13 1 1250,
OPVT(T52 52 13 1 1276,
OPVTCT53 53 13 1 1300,
OPVT(T54 54 13 1 1325,
OPVTCTS5 55 13 1 1348,
OPVTCT60 60 13 1 1472,
OPVTCT65 65 13 1 1710,

e



" PILOVE VRTAKY OPTIMAtools
”

OKRUZNI TVRDOKOVOVY TCT, PILOVY VRTAK DO KOV0
- napéjené karbidové zuby, které umoziuji snadnéjsi vrtani s mensi pritlacnou silou
« pro legovanou i nelegovanou ocel, nerez, barevné kovy

» Dodani do 10 dni.
T T S T R N
TCT zavitovy diik
OPVTCT70 70 13 1 1822,
OPVTCT75 75 13 1 1948,-
OPVTCT80 80 13 1 2065,
OPVTCT85 85 13 1 2205,
OPVTCT90 90 13 1 2346,
OPVTCT95 95 13 1 2479,
OPVTCT100 100 13 1 2608,-
OPVTCT105 105 13 1 2738,-
OPVTCT110 110 13 1 2860,-
OPVTCT115 15 13 1 3001,-
OPVTCT120 120 13 1 3094,-
OPVTCT125 125 13 1 3228,-
OPVTCT130 130 13 1 3358,-

Doporucené otacky (r.p.m.)

1520

2130 400 550 450

31-+-40 280 450 320

41+50 250 380 270

5160 200 300 230

6580 180 280 190
85100 150 200 150
105130 80 130 100

UPINACI DRZAK S VODiCiM VRTAKEM

0P70130 70-130 Upinaci drzék 218,-

0P660 6x60 Stredovy vrtak 111, e i |

0PS6 6 Upinaci cervik (Sroubek) 6 mm 1 3,




BIMETALOVE VYKRUZOVACI KORUNKY OPTIMAtools

BIMETALOVA VYKRUZOVACI KORUNKA HSS

- pouZiti: barevné a lehké kovy, plasty, desky ze sadrokartonu, armované desky, preklizky, préce se dfevem

» Dodani do 10 dnii.

1

BOK14 14 145,-
BOK16 16 1 145,-
BOK17 17 1 145,-
BOK19 19 1 156,-
BOK20 2 UDS1430 1 156,-
BOK21 2 1 166,-
BOK22 b)) UDK1430 1 161,-
BOK24 24 1 170,-
BOK25 25 UDS143011 1 178,-
BOK27 7 1 191,-
BOK29 29 1 195,-
BOK30 30 1 201,-
BOK32 E)) 1 203,-
BOK33 3 1 2M,-
BOK35 35 1 229,-
BOK37 37 UDS3251 1 235,-
BOK38 38 1 235,-
BOK40 4 UDS32210 1 240,-
BOK41 4 1 25,-
BOK43 s UDS32210/2 1 25,-
BOK44 44 1 266,-
BOK46 46 UDS32210/3 1 266,-
BOK48 4 1 273,-
BOK51 51 1 281,-
BOK52 5 1 306,-
BOK54 54 1 313,-
BOK57 57 1 322
BOK59 59 1 329,-
BOKGO 60 1 329,-
BOKG4 64 1 359,-
BOK65 65 UDS32210 1 359,-
BOK67 67 1 386,-
BOK68 68 1 390,-
BOK70 70 1 395,-
BOK73 3 1 414,-
BOK76 76 1 429,-
BOK79 79 1 443,-
BOKS3 83 UDS32210/2 1 458,-
BOK86 86 1 4n,-
BOK89 89 1 509,-
BOK92 2 1 533,-
BOK9S 9 1 538,-
BOK93 98 1 545,-
BOK102 102 1 547,-
BOK105 105 UDS32210/3 1 591,-

s



(, BIMETALOVE VYKRUZOVACI KORUNKY OPTIMAtools
/

BIMETALOVA VYKRUZOVACi KORUNKA HSS

- pouZiti: barevné a lehké kovy, plasty, desky ze sadrokartonu, armované desky, preklizky, prace se dfevem

» Dodani do 10 dni.

1

BOK108 108 640,
BOK111 m 1 654,-
BOK114 114 1 724,
BOK121 121 1 751,
BOK127 127 1 799,
BOK140 140 1 872,-
BOK146 146 1 896,
BOK152 152 1 945,
BOK160 160 1 1017,
BOK165 165 1 1017,
BOK168 168 1 1078,
BOK178 178 1 1128,
BOK200 200 1 1240,
BOK210 210 1 1250,

Doporucené otacky (r.p.m.)

v | i |ty | bew | ek | bew | lew
900 650 900 825 730 550

1417
19+24 670 500 670 635 560 400
25+32 510 350 510 450 400 300
33+38 390 300 390 375 330 250
4044 320 250 320 305 270 210
4651 280 220 280 270 240 180
52+-57 250 200 250 240 210 160
59-+-64 230 170 230 220 190 140
65+-70 200 150 200 195 170 130
73+79 180 130 180 170 150 15
83+-89 160 120 160 150 130 100
92+-98 140 100 140 135 120 90
102--108 130 90 130 120 110 80
111121 120 80 120 105 100 75
127--140 100 70 100 85 85 60
146152 95 65 95 75 75 55

160200 80 55 80 60 60 35




BIMETALOVE VYKRUZOVACi KORUNKY OPTIMAtools

UPINACi DRZAK SVODICiM VRTAKEM PRO BIMETALOVOU OKRUZNi KORUNKU HSS
» Dodani do 10 dni.

UDS1430 estihran 6,35 1430 1 172,- +

UDK1430 kulatd 6,35 14230 1 206,-
UDU1430 universal 6,35 1430 1 291, v —

UDS143011 Sestihran 1 14+30 1 218,- = ——gli—
UDs3251 Sestihran 11 32+51 1 237,- H+

UDS32210 Sestihran n 32210 1 419,

UDS32210/1 Sestihran 9,85 32--210 1 472,

UDS32210/2 Sestihran 9,5 32210 1 366,

UDS32210/3 Sestihran n 324210 1 509,- "‘"+
e —

e

el T e

UDS32210/4 Sestihran 16 32+210 1 436,
UDSDS1430 SDS - 14+30 1 296,

UDSDS32210 SDS - 32210 1 521,

UV63580 6,35x 80 UDSDS1430 1 90,-

UV635108 6,35x 108 UDSDS32210 1 92,

AD51 Adaptér pro UDS1430 - pro priiméry do 51 mm 1 90,-

P300 Prodlouzeni na 300 mm pro UDS143011, UDS3251, UDS31210, UDS32210/3 1 388,-




" SETY BIMETALOVYCH VYKRUZOVACICH KORUNEK OPTIMAtools m
/

SETY BIMETALOVYCH VYKRUZOVACICH KORUNEK HSS

- L

» Dodani do 10 dnii.

BOKSET2238 22-25-29-32-38 mm UDS1430 + AD51 1427,

Y
&

BOKSET2254 22-25-32-38-44-54 mm UDS1430 + UDS32210 + AD51 2178,

L
r

BOKSET2264 22-30-35-44-51-64 mm UDS1430 + UDS32210 + AD51 2260, g

BOKSET1964 19-22-29-35-38-44-51-57-64 mm UDS1430 + UDS32210 + AD51 + UV635108 2992,

- b

.
Fa

BOKSET1957 19-22-29-38-44-57 mm UDS1430 + UDS32210 + AD51 1963,




BIMETALOVE VYKRUZOVACI KORUNKY OPTIMAtools

BIMETALOVA VYKRUZOVACi KORUNKA HSS — €0 8 %

« pouiti do legované i nelegované oceli, nerezové oceli, Zeleza, médi, mosazi, bronzu, hliniku nezeleznych kovd, umélé hmoty, dieva, dfeva s hiebiky, dfevotriskové desky, sadrokartonu
- doporuceno pfi fezani tvrd3ich kovovych materiald pouZivat fezny olej a nizsi otacky
+ 8% kobaltovd slitina zajistuje extrémni odolnost a vyrazné del3i Zivotnost

» Dodani do 10 dni.

1 174

BOKC0814 14

BOKC0816 16 1 180
BOKC0817 17 1 179
BOKC0819 19 1 194
BOKC0820 20 UDS1430 1 194
BOKC0821 2 1 206
BOKC0822 22 UDK1430 1 206
BOKC0824 24 1 218
BOKC0825 25 UDS143011 1 218
BOK(0827 27 1 237
BOK(0829 29 1 237
BOK(C0830 30 1 276
BOKC0832 32 1 278
BOKC0833 33 1 286
BOK(C0834 34 1 298
BOKCO0835 35 1 300
BOKC0837 37 UDS3251 1 314
BOK(C0838 38 1 320
BOKC0840 40 UDS32210 1 327
BOKC0841 41 1 334
BOKC0843 43 UDS32210/2 1 334
BOKC0844 44 1 363
BOKC0846 46 UDS32210/3 1 363
BOKC0848 48 1 373
BOKC0851 51 1 388
BOKC0852 52 1 429
BOKC0854 54 1 429
BOKC0857 57 1 429
BOKC0859 59 1 443
BOKC0860 60 1 443
BOKC0864 64 1 475
BOKC0865 65 UDS32210 1 477
BOKC0867 67 1 51
BOKC0868 68 1 51
BOKC0870 70 1 511
BOKC0873 73 1 567
BOKC0876 76 1 567
BOKC0879 79 1 595
BOK(C0883 83 UDS32210/2 1 629
BOK(0886 86 1 632
BOK(0889 89 1 688
BOKC0892 92 1 705

e



(, BIMETALOVE VYKRUZOVACI KORUNKY OPTIMAtools
/

BIMETALOVA VYKRUZOVACI KORUNKA HSS — C0 8 %

« pouiti do legované i nelegované oceli, nerezové oceli, Zeleza, médi, mosazi, bronzu, hliniku nezeleznych kovd, umélé hmoty, dieva, dfeva s hiebiky, dfevotriskové desky, sadrokartonu
- doporuceno pfi fezani tvrd3ich kovovych materiald pouZivat fezny olej a nizsi otacky

+ 8% kobaltovd slitina zajistuje extrémni odolnost a vyrazné del3i Zivotnost

» Dodani do 10 dni.

1 734

BOKC0895 95

BOKC0898 98 1 734
BOKC08102 102 1 736
BOKC08105 105 UDS32210/3 1 756
BOKC08108 108 1 775
BOKC08111 m 1 799
BOKC08114 114 1 841
BOKC08121 121 1 872
BOK(08127 127 1 945
BOKC08140 140 1 21
BOKC08146 146 1 1283
BOKC08152 152 1 1351

Doporucené otacky (r.p.m.)

rmeon | i oty | bew | ek | bew | law
900 650 900 825 730 550

1417
19+24 670 500 670 635 560 400
25+32 510 350 510 450 400 300
33+38 390 300 390 375 330 250
40--44 320 250 320 305 270 210
4651 280 220 280 270 240 180
52+-57 250 200 250 240 210 160
59-+-64 230 170 230 220 190 140
65+70 200 150 200 195 170 130
73+79 180 130 180 170 150 15
83+89 160 120 160 150 130 100
92+-98 140 100 140 135 120 90
102--108 130 90 130 120 110 80
111121 120 80 120 105 100 75
127--140 100 70 100 85 85 60

146152 95 65 95 75 75 55




UPINACIi DRZAKY PRO KORUNKY OPTIMAtools

UPINACI DRZAK S VODICiM VRTAKEM PRO BIMETALOVOU KORUNKU HSS — €0 8%

» Dodani do 10 dni.

UDS1430 Sestihran 635 14230 1 172, i
UDK1430 kulats 6,35 1430 1 206, re— e
UbuU1430 universal 6,35 1430 1 291,- = 4
UDS143011 Sestihran 1 1430 1 218, = ——gli—
UDS3251 Sestihran n 32251 1 237, "+
UDS32210 Sestihran n 322210 1 a9,

UDS32210/1 Sestihran 9,85 324210 1 an,

UDS32210/2 Sestihran 9,5 32210 1 366,

UDS32210/3 Sestihran n 32:210 1 509,-

UDS32210/4 Sestihran 16 322210 1 436,

UDSDS1430 s - 1430 1 296,

UDSDS32210 ss - 32210 1 521,

UV63580 6,35x80 UDSDS1430 1 90,-

UV635108 6,35x108 UDSDS32210 1 92,-

Obednacilod | Pws | fvbaeni ]| Cenakik |

AD51 Adaptér pro UDS1430 - pro priméry do 51 mm 1 90,-

P300 Prodlouzeni na 300 mm pro UDS143011, UDS3251, UDS31210, UDS32210/3 1 388,-

%

or || todéte

o
F 7
.




" SETY BIMETALOVYCH VYKRUZOVACICH KORUNEK OPTIMAtools
/

SETY BIMETALOVYCH VYKRUZOVACICH KORUNEK HSS - C0 8 %

L1

» Dodani do 10 dni.

BOKCO8SET2238 22-25-29-32-38 mm UDS1430 + AD51 1672,

&
r

BOKCO8SET2254 22-25-32-38-44-54 mm UDS1430 + UDS32210 + AD51 2398,

%
i

BOKCO8SET2264 22-30-35-44-51-64 mm UDS1430 + UDS32210 + AD51 2592,-

%
¥

Objednaci kod m Upinaci drzak m Cena K¢/ks

BOKCO8SET1964 19-22-29-35-38-44-51-57-64 mm UDS1430 + UDS32210 + AD51 + UV635108 3392,

%
F

Objednaci kod m Upinaci drzak m Cena K¢/ks

BOKCO8SET1957 19-22-29-38-44-57 mm UDS1430 + UDS32210 + AD51 2374,-







PRECISE
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SADY 3 KS RUCNICH ZAVITNIKU HSS-G OPTIMAtools

SADY 3 KS RUCNI'(H ZI'\VITNI'Kﬁ HS5-G, DIN 352

« zvykonné rychlofezné oceli

« zdvit metricky IS0 DIN13, R< 800N/mm?, HRC 63-64 . -
CEmE

-

RZ50200 0,40 krabicka 3 360,

RZ50250 M2,5 40 12 045 krabicka 3 360,- 1

RZ50300 M3 40 12 0,50 krabicka 3 210,-

RZ50350 M35 45 14 0,60 krabicka 3 210,

RZS0400 M4 45 14 0,70 krabicka 3 210,-

RZ50450 M4,5 48 16 0,75 krabicka 3 210,- i

RZ50500 M5 48 16 0,80 krabicka 3 210,- it

RZ50600 M6 50 18 1,00 krabicka 3 230,-

RZ50700 M7 50 18 1,00 krabicka 3 240,- ol

RZ50800 M8 56 22 1,25 krabicka 3 250,- =

RZ50900 M9 63 22 1,25 krabicka 3 320,- A
c—

RZ51000 M10 70 25 1,50 krabicka 3 340,- g

RZ51100 M11 75 25 1,50 krabicka 3 370,-

RZ51200 M12 75 30 1,75 krabicka 3 460,

RZ51400 M14 80 32 2,00 krabicka 3 590,-

RZ51600 M16 80 32 2,00 krabicka 3 690,

RZS1800 M18 95 40 2,50 krabicka 3 940, F‘:L-:‘__‘,_,fj

RZ52000 M20 95 40 2,50 krabicka 3 980,- "ﬁﬁ-ﬁ‘l

RZ52200 M22 100 40 2,50 krabicka 3 1200,- ‘?«._“‘_[f-?

RZ52400 M24 110 50 3,00 krabicka 3 1450, R <800 N/mm?2

RZ52700 M27 110 50 3,00 krabicka 3 1900,-

RZ53000 M30 110 50 3,50 krabicka 3 2490,

VRATIDLA, DIN 1814 [
RO T T T [y
M1-M8 krabicka 123,-
VRZ1 1 M1-M10 188 krabicka 146,-
VRZ112 1,12 M1-M12 215 krabicka 160,- R
VRZ2 2 M4-M12 280 krabicka 237, » -
VRZ3 3 M5-M20 380 krabicka an,- - B
VRZ4 4 M11-M27 500 krabicka 609,
VRZ5 5 M13-M32 700 krabicka 1047,-
VRZ6 6 M18-M42 1000 krabicka 2039,




(, RUCNI/STROIJNI ZAVITNIKY OPTIMAtools
”

RUCNI/STROJNI ZAVITNIK HSS-G, DIN 352

« vyroben z vykonné rychlofezné oceli
« zdvit metricky IS0 DIN13, R <800 N/mm?, HRC 63-64

» Dodani do 10 dni.

Cotnadt | reirven | tin—| zmm | sowinirn | i | vt | s
40 1 81,

RZ0300 M3 0,50 Krabicka !
RZ0400 Ma 45 3 0,70 krabicka ! 82,

RZ0500 Ms 50 16 0,80 Krabicka ! 84,

RZ0600 Mé 56 19 1,00 krabicka ! 9,

RZ0800 Mg 63 2 125 Kiabicka ! 101,

RZ1000 M10 70 2 1,50 krabicka ! 151, e

RZ1200 M12 75 2 175 krabicka 1 193, S[ ﬁ
RZ1400 M14 80 30 2,00 krabicka 1 25, ——————

RZ1600 M16 80 2 2,00 krabicka ! 288, : L :
RZ1800 M8 % 34 250 krabitka 1 a44,- L2

RZ2000 M20 % 34 2,50 krabicka ! 524,

RZ2200 M2 100 34 2,50 krabicka ! 630,

RZ2400 M24 110 38 3,00 krabicka 1 781,

RZ2700 M27 110 38 3,00 krabicka ! 1028,

RZ3000 M30 125 45 3,50 krabicka 1 1276,




SADA DVOU ZAVITNIKU HSS-G, JEMNE STOUPANI, DIN 2181

« vyrobeny z vykonné rychlofezné oceli
« zdvit metricky jemny 1S DIN13, R <800 N/mm2, HRC 63-64

« urcen pro slepé i priichozi diry —— . ﬁ DIN

e 2181

» Dodani do 10 dnii.
Conas | rivdrvom | tinn | 2om | sowsnivnn | somi | trbun | s

RZSF0300035 M3 40 9 035 krabicka 2 165,-

RZSF0400035 M4 45 10 035 krabicka 2 165,-

RZSF0400050 M4 45 10 0,50 krabicka 2 165,-

RZSF0500050 M5 50 14 0,50 krabicka 2 165,-

RZSF0500075 M5 50 14 075 krabicka 2 165,-

RZSF0600050 M6 50 14 0,50 krabicka 2 184,-

RZSF0600075 M6 50 14 075 krabicka 2 184,-

RZSF0700075 M7 50 14 075 krabicka 2 230,-

RZSF0800050 M8 56 19 0,50 krabicka 2 230,

RZSF0800075 M8 56 19 075 krabicka 2 230,

RZSF0800100 M8 56 19 1,00 krabicka 2 230,-

RZSF1000075 M10 63 2 075 krabicka 2 302,-

RZSF1000100 M10 63 2 1,00 krabitka 2 302,-

RZSF1000125 M10 63 2 1,25 krabitka 2 302,-

RZSF1200075 M12 70 p)) 075 krabitka 2 391,-

RZSF1200100 M12 70 2 1,00 krabicka 2 391, o ity

RZSF1200125 M12 70 p)) 1,25 krabicka 2 391,- d

RZSF1200150 M12 70 p)) 1,50 krabitka 2 391,- -

RZSF1400075 M14 70 2 075 krabicka 2 545,- SI M

RZSF1400100 M14 70 p)) 1,00 krabitka 2 545,- S ——

RZSF1400125 M14 70 p)) 1,25 krabicka 2 545,- : - |

RZSF1400150 M14 70 ) 1,50 krabicka 2 545,- 5

RZSF1600100 M16 70 p)) 1,00 krabicka 2 630,-

RZSF1600125 M16 70 p)) 1,25 krabicka 2 630,-

RZSF1600150 M16 70 2 1,50 krabicka 2 630,-

RZSF1800100 M8 80 2 1,00 krabicka 2 820,-

RZSF1800125 M18 80 p)) 1,25 krabitka 2 820,-

RZSF1800150 M8 80 2 1,50 krabicka 2 820,-

RZSF1800200 M18 80 p)) 2,00 krabitka 2 820,-

RZSF2000100 M20 80 p)) 1,00 krabicka 2 1005,-

RZSF2000125 M20 80 p)) 1,25 krabitka 2 1005,-

RZSF2000150 M20 80 n 1,50 krabicka 2 1005,-

RZSF2000200 M20 80 p)) 2,00 krabicka 2 1005,-

RZSF2200100 M22 80 n 1,00 krabicka 2 1215,-

RZSF2200125 M22 80 p)) 1,25 krabicka 2 1215,-

RZSF2200150 M22 80 p)) 1,50 krabicka 2 1215,-

RZSF2200200 M22 80 p)) 2,00 krabicka 2 1215,-

RZSF2400100 M24 90 n 1,00 krabicka 2 1501,-

RZSF2400125 M24 % 2 1,25 krabicka 2 1454,-

RZSF2400150 M24 % 2 1,50 krabicka 2 1381,-

RZSF2400200 M24 % 2 2,00 krabicka 2 1449,-

RZSF2700200 M27 % 2 2,00 krabicka 2 1970,-

RZSF2700200 M30 90 p)) 2,00 krabitka 2 2567,-

e



t’ OCKA HSS-G ZAVITOREZNA OPTIMAtools
”

OCKA HSS-G ZAVITOREZNA, DIN 223
« kvytvéreni vnéjsich zavitli
« zvykonné rychlofezné oceli

« zdvit metricky 150 DIN13, tolerance 6 G . » =
X 2 E DIN

223

020200 5 krabicka 97,-

020250 M2,5 0,4 16 5 krabicka 1 98,-

020300 M3 0,5 20 5 krabicka 1 96,-

020400 M4 0,7 20 5 krabicka 1 104,-

020500 M5 0,8 20 7 krahicka 1 104,-

020600 Mé 1 20 7 krabicka 1 104,-

020700 M7 1 25 9 krabicka 1 136,

020800 M8 1,25 25 9 krabicka 1 156,

020900 M9 1,25 25 9 krabicka 1 204,

021000 M10 15 30 1 krabicka 1 243,

021100 M11 15 30 n krabicka 1 261,-

021200 M12 1,75 38 14 krabicka 1 370,

021400 M14 2 38 14 krabicka 1 370,-

021600 M16 2 45 18 krabicka 1 647,

021800 M18 25 45 18 krabicka 1 695,-

022000 M20 25 45 18 krabicka 1 695,

072200 M22 25 55 22 krabicka 1 906,

0722400 M24 3 55 22 krahicka 1 906,

022700 M27 3 65 25 krabicka 1 1610,

0723000 M30 35 65 25 krabicka 1 1610,

VRATIDLA DIN 225
R T T ™ [P 7

V0z0 16x5 M1-M2,6 krabicka 85,
Voz1 1 20x5 M3-M4 200 krabicka 1 102,-
Vo0z2 2 20x7 M4,5-M6 220 krabicka 1 102,- ,'.-'r ]
Voz3 3 25x9 M7-M9 225 krabicka 1 119, L] _D par
Voz4 4 30x11 M10-M11 280 krabicka 1 149, ‘«
V0z5 5 38x14 M12-M14 320 krabicka 1 206, 1
V0z6 6 45x18 M16-M20 450 krabicka 1 295,
Voz7 7 55x22 M22-M24 580 krabicka 1 413,




OCKA HSS-G ZAVITOREZNA, JEMNE STOUPANI, DIN 223

« vytvareni vnéjsich zavitl

« zdvit metricky jemny 150 DIN13, tolerance 6 G 3 I-r ‘#ﬁ DIN
E [ 2 223

» Dodani do 10 dndi.

0ZF0600075 0,75 krabicka 157,

0ZF0800075 M8 0,75 25 9 krabicka 1 201,-

0ZF0800100 M8 1,00 25 9 krabicka 1 201,-

0ZF1000100 M10 1,00 30 n krabicka 1 326,

0ZF1000125 M10 1,25 30 n krabicka 1 326,

0ZF1200100 M12 1,00 38 10 krabicka 1 486,

0ZF1200125 M12 1,25 38 10 krabicka 1 486,

0ZF1200150 M12 1,50 38 10 krabicka 1 486,

0ZF1400100 M14 1,00 38 10 krabicka 1 486,

0ZF1400125 M14 1,25 38 10 krabicka 1 486,

0ZF1400150 M14 1,50 38 10 krabicka 1 486,

0ZF1600150 M16 1,50 45 14 krabicka 1 886,

0ZF1800150 M18 1,50 45 14 krabicka 1 886, ‘

0ZF2000150 M20 1,50 45 14 krabicka 1 886,

0ZF2200150 M22 1,50 55 16 krabicka 1 1425, —

0ZF2400150 M24 1,50 55 16 krabicka 1 1425,




(, STROJNI ZAVITNIKY HSS-G PRO OCEL OPTIMAtools
”

STROJNI ZAVITNIKY HSS-G METRICKE PRO OCEL, NA PRUCHOZI DIRY, PRIMA DRAZKA S LAMACEM TRISKY, DIN 371/B

FORMA B - vyztuzend stopka
=% DIN F
- ORMA
- E JL; Z

I AT T ) ]y OCEL

250B3713 krabicka 4,-
75083714 M4 63 13 07 krabicka 1 124,-
750B3715 Ms 70 16 08 krabicka 1 130,- 1 'M,E =
K]
15083716 M6 80 19 10 krabicka 1 138 H
75083718 M8 ) b)) 125 krabicka 1 13,
. R<750 N/mm?
750837110 M10 100 24 15 krabicka 1 215,

STROJNI ZAVITNIKY HSS-G METRICKE PRO OCEL, NA PRUCHOZI DIRY, PRIMA DRAZKA S LAMACEM TRISKY, DIN 376/B

FORMA B P
2 DIN FoRMA
BMEC 2R

I A T ) ]

250B3763 krabicka 4,- OCEL
750B3764 M4 63 13 07 krabicka 1 124,

750B3765 M5 70 16 038 krabicka 1 130,-

750B3766 M6 80 19 1,0 krabicka 1 138,

750B3768 M8 90 b)) 1,25 krabicka 1 173,

150B37610 M10 100 24 15 krabicka 1 215, " m -
750B37612 M12 110 29 1,75 krabicka 1 274,

750837614 M14 110 30 20 krabitka 1 354, ] i

750B37616 M16 110 30 20 krabicka 1 451,-

750837618 M18 125 34 25 krabicka 1 632,-

75037620 M20 140 34 25 krabicka 1 788,

750837622 M22 140 34 25 krabicka 1 973,

750B37624 M24 160 38 3,0 krabicka 1 1216,- R <750 N/mn

STROJNI ZAVITNIKY HSS-G METRICKE PRO OCEL, NA PRUCHOZI | SLEPE DIRY, PRIMA DRAZKA, DIN 371/C

FORMA C- vyztuZend stopka
= DIN rorma

mmmmm OCEL

250@3713 krabicka 2,-
250C3714 M4 63 13 0,7 krabicka 1 112,-
k. ———————— 4|

2503715 M5 70 16 038 krabicka 1 119,
2503716 M6 80 19 1,0 krabicka 1 125,- & "
75003718 M8 90 22 1,25 krabicka 1 157,-

. R <750 N/mm?
750C37110 M10 100 24 15 krabicka 1 196,-

A



STROJNI ZAVITNIKY HSS-G PRO OCEL OPTIMAtools

STROJNI ZAVITNIKY HSS-G METRICKE PRO OCEL, NA PRUCHOZI | SLEPE DIRY, PRIMA DRAZKA, DIN 376/C

FORMA C
DIN FfoRma
WMEC 20"

mmmwm OCEL

7503763 krabicka 2,
75003764 M4 63 3 07 krabitka 1 12,
75003765 Ms 70 16 08 krabitka 1 119,
75003766 Ms 80 19 10 krabicka 1 125,
75003768 Mg % 2 125 krabitka 1 157,
75037610 M10 100 4 15 krabicka 1 19, @ *————j
750337612 M12 110 29 175 krabicka 1 250, )
750037614 M14 110 30 20 krabicka 1 3, .
750037616 M16 110 30 20 krabicka 1 M0,
75037618 M8 125 34 25 krabicka 1 567,
75037620 M20 140 34 25 krabitka 1 715,-
750037622 M2 140 34 25 krabitka 1 867,-
R <750 N/mm?
75037624 M24 160 38 30 krabicka 1 1110,-

STROJNI ZAVITNIKY HSS-G METRICKE PRO OCEL, NA SLEPE DiRY, SPIRALOVITA DRAZKA, DIN 371/€15°

FORMA 150 C- vyztuZend stopka
=% DIN rormA
HBETC <" ®

) N N 7 B T Ty OCEL

250C153713 krabicka 7,

750C153714 Ma 63 13 07 krabicka 1 137,

7500153715 M5 70 16 08 krabicka 1 145, T ——
750C153716 M6 80 19 10 krabicka 1 150, . M

750C153718 Mg 90 2 125 krabitka 1 190,-

250C1537110 M10 100 u 15 krabitka 1 25 R<750 N/

STROJNi ZAVITNIKY HSS-G METRICKE PRO OCEL, NA SLEPE DiRY, SPIRALOVITA DRAZKA, DIN 376/C15°

FORMA 150
< 2% DIN FoRMA
BE 2N

I e I T ) M T

750C153763 krabicka 7, OCEL
750153764 M4 63 3 07 krabitka 1 137,

250C153765 M5 70 16 08 krabicka 1 145,-

750153766 M6 80 19 10 krabicka 1 150,-

750C153768 M8 90 n 1,25 krabicka 1 190,-

7501537610 M10 100 24 15 krabicka 1 235,-

75001537612 M12 110 29 1,75 krabicka 1 00 - S
7501537614 M14 110 30 20 krabicka 1 386, G -

7501537616 Mi6 110 30 20 krabicka 1 492,

7501537618 M18 125 34 25 krabicka 1 680,-

750C1537620 M20 140 34 25 krabitka 1 861,-

75001537622 M22 140 34 25 krabitka 1 1026,-

75001537624 M4 160 38 30 krabicka 1 1312, R<750 N/mm?

e



(, STROJNI ZAVITNIKY HSS-G PRO OCEL OPTIMAtools
”

STROJNI ZAVITNIKY HSS-G METRICKE PRO OCEL, NA SLEPE DiRY, SPIRALOVITA DRAZKA, DIN 371/C35°

FORMA (35° - vyztuzend stopka
&2 DIN rorm
- <~ 3 C3%°

I A T T T OCEL

2500353713 krabicka 7,
250353714 w4 & 13 07 keabica i 137,
2506353715 s 7 16 08 Wabicka 1 us. o ST )
1506353716 M6 8 19 10 keabica i 150, - . -
(%}
250353718 M8 % 2 1,25 krabica 1 19,
. R <750 N/mm?
50053710 M0 100 2" 15 keabicka i 235,

STROJNi ZAVITNIKY HSS-G METRICKE PRO OCEL, NA SLEPE DiRY, SPIRALOVITA DRAZKA, DIN 376/C35°

FORMA (35°
HEZZn =

I A T T ] OCEL

2500353763 krabicka 7~

750353764 M4 63 13 07 krabicka 1 137,

7500353765 Ms 70 16 08 krabicka 1 145,-

750(353766 M6 80 19 10 krabicka 1 150,-

750353768 M8 9% 2 125 krabicka 1 190,-

750C3537610 M10 100 u 15 krabicka 1 235, ,,; M—]
7503537612 M2 110 2 175 krabicka 1 300,- : —
7503537614 M14 110 30 20 krabicka 1 386, -

7503537616 M6 110 30 20 krabicka 1 492,

7503537618 M18 125 34 25 krabicka 1 680,-

7503537620 M20 140 34 25 krabicka 1 861,-

7503537622 M2 140 34 25 krabicka 1 1026,

R <750 N/mm?
7503537624 M24 160 38 3,0 krabicka 1 1312,-




STROJNI ZAVITNIKY HSS-CO PRO NEREZ OPTIMAtools

STROJNI ZAVITNIKY HSS-CO METRICKE PRO NEREZ, NA PROCHOZI DIRY, PRIMA DRAZKA S LAMACEM TRISKY, DIN 371/B

FORMA B - vyztuzend stopka DIN FfoRma
N B

mmmwm NEREZ

ZSNB3713 krabicka 1,-
ISNB3714 M4 63 13 0,7 krabicka 1 17,- J W
ZSNB3715 M5 70 16 038 krabicka 1 210, "t o -
L

ISNB3716 Mé 80 19 1,0 krabicka 1 250,
ISNB3718 M8 90 22 1,25 krabicka 1 B39M

R <850 N/mm?
ISNB37110 M10 100 24 15 krabicka 1 429,

STROJNI ZAVITNIKY HSS-CO METRICKE PRO NEREZ, NA PRUCHOZI DIRY, PRIMA DRAZKA S LAMACEM TRISKY, DIN 376/B

FORMA B
DIN FfoRma
316 B

Iy e T e T NEREZ

ZSNB37612 1,75 krabicka 1,-

SNB37614 M14 110 30 20 krabicka 1 m,-

ZSNB37616 M16 110 30 20 krabicka 1 978,- ] -_M'—-
SNB37618 M18 125 34 25 krabicka 1 1280, e

ZSNB37620 M20 140 34 25 krabicka 1 1722, . 5

ISNB37622 M22 140 34 25 krabicka 1 2131, R <850 Njmm
ISNB37624 M24 160 38 30 krabicka 1 2756,-

STROJNI ZAVITNIKY HSS-CO METRICKE PRO NEREZ, NA PROCHOZI | SLEPE DIRY, PRIMA DRAZKA, DIN 371/C

FORMA C - vyztuzend stopka
'!--1I DIN rormA
N H

) N 7 B [T Ty NEREZ

ISNG3713 krabicka 2,-

ISNG3714 M4 63 13 0,7 krabicka 1 152,-

ISN@3715 M5 70 16 08 krabicka 1 190,- by }
ISN@3716 M6 80 19 1,0 krabicka 1 214,- i H

ISN(3718 M8 90 22 1,25 krabicka 1 303,- R <850 N/mm?
ISNE37110 M10 100 24 15 krabicka 1 392,-

STROJNI ZAVITNIKY HSS-CO METRICKE PRO NEREZ, NA PROCHOZI | SLEPE DIRY, PRIMA DRAZKA, DIN 376/C

FORMA C
. DIN FfoRmA
-~ HCHN " "

I g P e ey NEREZ

ZSNC37612 1,75 krabicka 9,-
ISNG37614 M4 110 30 20 krabicka 1 643,-
ING37616 M6 110 30 20 krabicka 1 892,- . &
ING37618 M8 125 34 25 krabicka 1 1176,- -
ISN(37620 M20 140 34 25 Krabicka 1 1567,- m =
ING7622 M2 140 34 25 krabicka 1 1924,
R <850 N/mm?
1SNG37624 M24 160 38 30 krabicka 1 2530,-

e



(’ STROJNI ZAVITNIKY HSS-CO PRO NEREZ OPTIMAtools
”

STROJNI ZAVITNIKY HSS-CO METRICKE PRO NEREZ, NA SLEPE DiRY, SPIRALOVITA DRAZKA, DIN 371/C15°
FORMA C15¢ - vyztuZend stopka
&

I AT T ) ] NEREZ

DIN FformA
3N C19°

ZSNC153713 krabicka 0,-
ZSNC153714 M4 6 13 07 krabika 1 190,-
ZSNC153715 M5 70 16 08 krabicka 1 I e ]
ZSNC153716 M6 80 19 10 krabika 1 269, m
(4]

ZSNC153718 M8 % 2 125 krabika 1 374,

R <850 N/mm?
ZSNC1537110 M10 100 2 15 krabika 1 463,

STROJNI ZAVITNIKY HSS-CO METRICKE PRO NEREZ, NA SLEPE DiRY, SPIRALOVITA DRAZKA, DIN 376/C15°

FORMA C150
T R DIN rormA
L . J 316 C15°

ey g e e PO

ZSNC1537612 1,75 krabicka 6, NEREZ
ISNC1537614 M14 110 30 2,0 krabicka 1 785,
Z5NC1537616 M16 110 30 2,0 krabicka 1 1070,- p.
ISN(C1537618 M18 125 34 25 krabicka 1 1427,- =
Z5NC1537620 M20 140 34 25 krabicka 1 1890,- 4
ZSN(C1537622 M22 140 34 2,5 krabicka 1 2317,
R <850 N/mm?
ZSNC1537624 M24 160 38 3,0 krabicka 1 3030,

STROJNI ZAVITNIKY HSS-CO METRICKE PRO NEREZ, NA SLEPE DiRY, SPIRALOVITA DRAZKA, DIN 371/C35°

FORMA (35° - vyztuZend stopka
; T DIN rormA
5 L: 1
A . JL‘; n  C33°

I T I T ) T NEREZ

ZSN(353713 krabicka 0,

ISN(353714 M4 63 13 0,7 krabicka 1 190,

ZSN(353715 M5 70 16 08 krabicka 1 228, " m—:__-J
I5N(353716 M6 80 19 1,0 krabicka 1 269, - s il

ZSN(353718 ] 90 22 1,25 krabicka 1 374,- R <850 N/mm
ISN(3537110 M10 100 24 15 krabicka 1 463,

STROJNi ZAVITNIKY HSS-CO METRICKE PRO NEREZ, NA SLEPE DiRY, SPIRALOVITA DRAZKA, DIN 376/C35°

FORMA (35°
~ DIN rorma
L/ I L 316 €35°

Iy e g ey ey py

ISNG3537612 175 krabicka 6,- NEREZ
ISNG3537614 M14 110 30 20 krabicka 1 785,-

ISN(3537616 M16 110 30 20 krabicka 1 1070, @ m =1,
ISNG3537618 M8 125 34 25 krabicka 1 1427, .J

ISN(3537620 M20 140 34 25 krabicka 1 1890,- -

ISNG3537622 M2 140 34 25 krabicka 1 2318, R <850 N/
ISNG3537624 M24 160 38 30 krabicka 1 3030,-

A



TABULKA PRUMERU VRTAKU PRO ZAVIT, M - METRICKY

PRUMERY VRTAK( PRO ZAVIT, M - METRICKY - NORMA IS0 724/965.1

tolerance: 4H pro jemné zavity se stoupanim 0.25 mm, 5H pro béZzné zavity do M1.4, 6H ostatni
Zavit metricky jemny
BT TR TS T TR
2,6

M1

0,25 0,75 M3 0,35
M1,1 0,25 0,85 M3,5 0,35 31
M1,2 0,25 0,95 M4 0,35 3,6
M1,4 03 11 M4 05 35
M1,6 0,35 1,25 M4,5 0,5 4
M1,7 035 13 M5 05 45
M1,8 0,35 14 M5,5 0,5 5
M2 04 1,6 Mé 0,75 5.2
M2,2 0,45 17 M7 0,75 6,2
M2,3 0,4 19 M8 0,75 7.2
M2,5 0,45 2 M8 1 7
M2,6 0,45 2,1 M9 1 8
M3 0,5 25 M10 1 9
M3,5 0,6 2,9 M11 1 10
M4 0,7 33 M12 15 10,5
M4,5 0,75 38 M14 15 12,5
M5 0,8 42 M16 15 14,5
M5,5 09 4,6 M18 15 16,5
h Meé 1 5 M20 1,5 18,5

M9 1,25 78 M25 15 23,5

M7 1 6 h M22 15 205 &
M8 125 68 M24 15 25 U

M10 15 85 M26 15 45
M1 15 95 M27 15 25
M2 175 102 M28 15 2.5
M4 2 12 \ M30 15 25
M16 2 n . M32 15 305
M8 25 155 L’ M33 15 315
M20 25 175 - M35 15 35
M2 25 195 M36 15 345
M24 3 2 ? M38 15 365
M27 3 u M39 15 375
M30 35 25 \ M40 15 385
M33 35 295 K M42 15 405
M36 4 B Mas 15 85

M39 4 35 M48 15 46,5







Diamantove
kotouce
a hastroje



standard

Kvalita standard economy+ economy economy

0znaceni kotouce 1] SWT XD STS, STT STC

Asfalt

Beton vyzraly

Beton vyzraly, armovany

Beton nevyzraly

Gihly

Dlazba betonova

Dlazba zamkova

Tasky palené

Tasky betonové

Samot, kachle

Zula

Piskovec

Umély a prirodni kaimen

Obklady, kamenicka dlazba

Glazovand keramika

Mramor




DIAMANTOVE KOTOUCE A NASTROJE OPTIMA

14

DIAMANTOVE KOTOUCE OPTIMAprofi rry
, vr , . &=z
» na beton, armovany beton a dali stavebni material = B ‘
- univerzalni diamantovy kotou¢ profi, ktery dosahuje vynikajicich feznych vykoni na béznych stavebnich materidlech

« vhodny zejména pro fezani betonu, armovaného betonu, cihel + ostatnich stavebnich materiald, pfirodniho a umélého kamene

« fezani za sucha i za mokra

DP115 2,0x8x31,0 1,2mm 22,20 mm 612, W
Fmr

DP125 125 2,0x8x31,0 1,3mm 10 22,20 mm 688,-

DP150 150 2,0x8x31,0 1,4mm 12 22,20mm 954,- M

DP180 180 2,0x8x33,0 1,5mm 14 22,20 mm 1273,- "

DP230 230 2,4x8x38,0 1,7mm 16 22,20 mm 1566,

Segmenty navafené laserem.

DP30020 3,2x10x40,0 2,3mm 21 20,00 mm 3258, g2 S
DP30025 300 3,2x10x40,0 2,3mm 2 25,40 mm 3258, r I'll
DP35020 350 3,2x10x40,0 2,3mm 24 20,00 mm 389%,- Ii @ . i
DP35025 350 3,2x10x40,0 2,3mm 24 25,40 mm 3894, f )}
DP40025 400 3,6x10x40,0 2,5mm 28 25,40 mm 5274, T --""
DP45025 450 3,6x10x40,0 2,8mm 32 25,40 mm 6030, )

Segmenty navafené laserem.

DIAMANTOVE KOTOUCE OPTIMAprofi

» na asfalt

= R g

- diamantovy kotou¢ dosahujici vysokych feznych vykond zejména pfi fezani asfaltu a asfaltu s betonovym podkladem
- urcen pro ndrocné profesiondlni podminky

- délené materidly: asfalt a asfalto-beton, Cerstvy beton, Samot, piskovec a porotherm

« fezdni za sucha i za mokra

DA30025B 3,2x10/18,0 x40 2,2mm 25,40 mm 3372~
DA35025B 350 3,2x10/18,0 x40 2,3mm 24 25,40 mm 3894,
DA35025A 350 3,2x10/18,0 x40 2,3mm 24 25,40 mm 5841,
DA40025B 400 3,8x10/18,0 x40 3,2mm 28 25,40 mm 5841,
DA40025A 400 3,8x10/18,0 x40 3,2mm 28 25,40 mm 6291,
DA45025B 450 3,8x10/18,0 x40 3,2mm 32 25,40 mm 6210,
DA45025A 450 3,6x10/18,0 x40 3,2mm 32 25,40 mm 7758,

Segmenty navafené laserem.
*Kotouce s hladkych segmentem, maji del3i Zivotnost a vy33i vykon.

125 x 22.2




(, DIAMANTOVE KOTOUCE A NASTROJE OPTIMA
”

DIAMANTOVE KOTOUCE OPTIMAdiamant = &L
» na beton a stavebni materialy

- diamantovy kotouc s bezkonkurencnim pomérem vykon/cena urceny k méné narocnému déleni stavebnich materidldi, ktery uspokoji vétsinu femesnikd a ostatnich uZivateld
- délené materidly: beton, zdmkové dlazba, betonové dlazba, betonové tasky, cihly, pfirodni a umély kdmen

« fezdni za sucha i za mokra

D115 2,0x7,0x38,0 1,5mm 22,20 mm 5,- H 'hﬁ:%
D125 125 2,0x7,0x37,0 1,5mm 9 22,20 mm 1 335,- f .
D150 150 2,0x7,0x35,0 1,5mm 12 22,20 mm 1 450,-
TD180 180 2,2x7,0x35,0 1,7mm 14 22,20 mm 1 625,-
D230 230 24x7,0x35,0 1,9mm 18 22,20 mm 1 815,

evnény sintrovanim.



14 DIAMANTOVE KOTOUCE A NASTROJE OPTIMA

DIAMANTOVE KOTOUCE OPTIMAdiamant - TURBO s celistvym okrajem 227

» na beton a stavebni materialy =/ ‘
- univerzaIni diamantovy kotou¢ s vybornym pomérem vykon/cena, ktery dosahuje vynikajicich feznych vykond prakticky na viech béznych stavebnich materidlech

- vhodny zejména pro fezdni betonu, Samotu, betonovych tasek, palenych tasek, cihel, zdmkové dlazby, betonové dlazby, pfirodniho a umélého kamene

+ fezdni za sucha i za mokra

SWT115 1,8x7,0 1,2mm 22,20 mm 285,
SWT125 125 2,0x7,0 1,4mm 1 22,20mm 1 335,-
SWT150 150 2,6x7,0 1,6 mm 1 22,20mm 1 450,
SWT180 180 26x7,0 1,6mm 1 22,20mm 1 625,
SWT230 230 2,6x7,0 1,8 mm 1 22,20 mm 1 815,

Segmenty jsou na télo pfipevnény sintrovanim.

DIAMANTOVE KOTOUCE EXPRES

- diamantovy kotouc s dobrym vykonem a velmi pfiznivou cenou uréeny k méné narocnému déleni stavebnich material(i zejména pro drobné femeslniky a kutily
« délené materialy: beton, zdmkové dlazba, betonova dlazba, betonové tasky, cihly, pfirodni a umély kdmen
- fezdni za sucha i za mokra

XD115 2,0x7,0x35,0 1,3 mm 22,20 mm 177,
XD125 125 2,0x7,0x35,0 1,4mm 9 22,20mm 1 205,-
XD150 150 2,0x7,0%34,0 1,5mm 12 22,20mm 1 273,
XD180 180 2,2x7,0x34,0 1,8mm 14 22,20mm 1 345,
XD230 230 2,4x7,0x34,0 2,0mm 18 22,20mm 1 Sl

Segmenty jsou na télo pfipevnény sintrovanim.

DIAMANTOVE KOTOUCE OPTIMAprofi

» na kachle o ‘
- diamantovy kotouc s vysokym vykonem, vynikajicimi feznymi vlastnostmi a dlouhou Zivotnosti je uréen pro ndrocné profesiondini podminky

« vhodny zejména pro fezani kachlicek, keramické dlazby, glazované keramiky a mramoru

« fezéni za sucha i za mokra

DK115 1,5%7,0x-- 1,0mm 22,20 mm 332,
DK125 125 1,5%x7,0x-- 1,0mm 1 22,20 mm 1 414,
DK150 150 2,0x7,0x-- 1,2mm 1 22,20mm 1 593,
DK180 180 2,2x70x-- 1,3mm 1 22,20mm 1 752,
DK230 230 24x7,0x-- 1,3mm 1 22,20mm 1 1138,-
DK250 250 24x70x-- 1,5mm 1 25,40 mm 1 1350,

Ostii je na télo kotouce lisovéno tlakem pfi vysokeé teploté.

DIAMANTOVE KOTOUCE OPTIMAdiamant

» na kachle

- diamantovy kotou¢ s dobrymi feznymi parametry a pfiznivou cenou je urcen pro drobné femesiniky a narocné kutily
« vhodny zejména pro fezani kachlicek, keramické dlazby, glazované keramiky a mramoru

« fezéni za sucha i za mokra

SK115 2,0%x7,0x- 1,3mm 22,20 mm 1 157,-
SK125 125 2,0x7,0x- 1,5mm 1 22,20mm 1 181,-
SK150 150 2,0%x7,0x- 1,5mm 1 22,20 mm 1 346,

Segmenty jsou na télo pfipevnény sintrovdnim.

s



(, DIAMANTOVE KOTOUCE STEELTECH
”

DIAMANTOVE KOTOUCE STEELTECH - SEGMENTOVE e
» na beton, cihly + ostatni stavebni materialy, pfirodni a umély kamen =7 ‘
- diamantovy kotou¢, ktery dosahuje dobrych feznych vykon( prakticky na viech béznych stavebnich materidlech, urceny pro drobné femesiniky a kutily

- fezani za sucha i za mokra

STS115 2,0x7,0x31,0 1,3mm 22,20 mm

STS125 125 2,0x7,0x31,0 1,4mm 9 22,20mm 91,-
STS150 150 2,0x7,0x31,0 1,5mm 12 22,20mm 130,-
STS180 180 2,2x7,0x33,0 1,7mm 14 22,20mm 220,
ST5230 230 2,4x7,0x38,0 1,9mm 18 22,20mm 340,

DIAMANTOVE KOTOUCE STEELTECH - CELOOBVODOVE

» na kachlicky, keramické dlazby, glazované keramiky a marmor
- diamantovy kotouc s dobrym vykonem, ureny pro drobné femeslniky a kutily

- fezdni za sucha i za mokra

STC115 1,5%5,0x- 1,3mm 22,20 mm
STC125 125 1,5%5,0x- 1,4mm 22,20mm 79,-
STC150 150 2,0x5,0x- 1,5mm 22,20mm 125,
STC180 180 2,2x50x- 1,7mm 22,20mm 210,-
STC230 230 24x50x- 1,9mm 22,20mm 325,
DIAMANTOVE KOTOUCE STEELTECH - TURBO 27,
» na beton, cihly + ostatni stavebni materialy, pfirodni a umély kamen £/ ‘

- diamantovy kotouc, ktery dosahuje dobrych feznych vykoni prakticky na viech béznych stavebnich materidlech, tam kde je potfeba dosahnout ¢istého fezu
- fezéni za sucha i za mokra

STT115 20x7,0x- 22,20 mm

STT125 125 20x7,0x- 14 - 22,20 mm 1 105,-
STT150 150 20x7,0x- 15 = 22,20 mm 1 149,-
STT180 180 2,2x7,0x- 17 - 22,20 mm 1 240,

STT230 230 24x7,0x- 19 = 22,20 mm 1 359,-




14 DIAMANTOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMA

DIAMANTOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi DVOURADE 277
« urceny pro brouseni rovinnych ploch stavebnich materiald -'::g ‘

« dosahuje mirné hrubsiho povrchu nez pii broueni kotou¢em s turbo segmentem

- odstraiuje vrasky a povrchové Gpravy jako graffiti, barvy, tér nebo Zivici a staré zvétralé natéry na betonovych povriich, nivelizuje potéry a pripravuje podklady na nové polozeni priimyslovych podiah,
odstrariuje viechny betonové “nosy” a zbytky od bednéni

- vysledkem je cisty, vybrouseny povrch

- opracovdvané materialy: beton, zdmkova dlazba, betonova dlazba, omitky, cihly

- brouseni za sucha i mokra

DH115 50x80x- 3,2mm 22,20 mm 2505,

DH125 125 50x80x- 3,2mm 22,20 mm 1 2710,

DH150 150 50x8,0x- 3,2mm 22,20 mm 1 3202,

DH180 180 50x8,0x- 3,6 mm 22,20 mm 1 3780,

DH230 230 50x8,0x- 3,6mm 22,20 mm 1 5900,
DIAMANTOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi S TURBO SEGMENTEM £z
- urceny pro brouseni rovinnych ploch stavebnich materiald :_:_: %

- dosahuje do hladka vybrouseného povrchu na rozdil od brouseni kotoucem s dvouiadym segmentem

- odstrariuje vrasky a povrchové tipravy jako graffiti, barvy, tér nebo Zivici a staré zvétralé natéry na betonovych povrich, nivelizuje potéry a pfipravuje podklady na nové poloZeni primyslovych
podlah, odstrariuje v3echny betonové “nosy” a zbytky od bednéni

- vysledkem je isty, do hladka vybroueny povrch

« délené materialy: beton, zdmkové dlazba, betonové dlazba, omitky, cihly

« brouseni za sucha i za mokra

DHT115 54x19,0 3,2mm 22,20 mm 2705,
DHT125 125 6,0x19,0 3,2mm 22,20 mm 1 2910,-
DHT150 150 6,0x19,0 3,2mm 22,20 mm 1 3482,
DHT180 180 6,0x19,0 3,6 mm 22,20 mm 1 4290,
DHT230 230 6,0x19,0 3,6 mm 22,20 mm 1 6400,-
DIAMANTOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAdiamant S TURBO SEGMENTEM 227
- urceny pro brouseni rovinnych ploch stavebnich material :::::/ ‘

- dosahuje do hladka vybrouseného povrchu

« odstraniuje vrasky a povrchové tpravy jako graffiti, barvy, tér nebo Zivici a staré zvétralé natéry na betonovych povrsich, nivelizuje potéry a pipravuje podklady na nové polozeni priimyslovych
podlah, odstrariuje viechny betonové “nosy” a zbytky od bednéni

« vysledkem je cisty, do hladka vybrouSeny povrch

- délené materialy: beton, zdmkova dlazba, betonova dlazba, omitky, cihly

- broudeni za sucha i za mokra

DHLT115 4,0x19,0 3,2mm 22,20 mm 0,-
DHLT125 125 4,0x19,0 3,2mm 22,20 mm 1 999,
DHLT150 150 4,0x19,0 3,2mm 22,20 mm 1 1250,




(, PILOVE KOTOUCE OPTIMAtools
”

PILOVE KOTOUCE OPTIMAtools DO OKRUZNICH PIL

« kvalitni pilové kotoude osazené plétky karbidu wolframu
- vhodné pro pouZiti — na mékéi masiv (smrk, borovice) se hodi kotou¢ s mensim poctem zubi (stiidavé Sikmé brouseni) — na tvrdy masiv se hodi kotou¢ s vétsim poctem zubii
« lamino, hlinik a plast je nutno fezat kotoucem se stfidavym trapézovym zubem, pop. kotoucem s vétsim poctem zubii

OPA14030 20 mm 211,
0PA16024 160 24 ATB 20mm 1 227,
0PA16040 160 40 ATB 20mm 1 254,
OPA16060 160 60 ATB 20mm 1 300,
OPA18024 180 24 ATB 20mm 1 262,
OPA18040 180 40 ATB 20mm 1 292,-
OPA18060 180 60 ATB 20mm 1 323,-
0PA20024 200 24 ATB 30mm 1 304,
O0PA20040 200 40 ATB 30mm 1 358,
O0PA20060 200 60 ATB 30mm 1 423,

- 0zubeni TCG je vhodné pro fezani lamina

0PT16060 (G 20 mm 300,-
OPT18060 180 60 TG 20mm 1 323,
0PT20060 200 60 (G 30 mm 1 423,

Standardni pilové kotouce s bfitovymi destickami
pro fezéni dreva a plastd:

Tl PR ; i
F 7 g IR I f f
TYP - TCG TYP - ATB
BEZPECNOST PRI PRACI S PILOVYMI KOTOUCI OPTIMAtools » dodrzujte bezpecnostni doporucen

» pouzivejte ochranu oi
» pouZivejte ochranu sluchu

» pouZivejte rukavice
@ @ » pouzivejte protipradnou masku

» zékaz pouZiti jakkoli poskozeného ndstroje




Ochranné
pracovni
pomucky






OCHRANNE POMUCKY OPTIMAprotect

PRACOVNI BRYLE

SE ZVYSENOU PEVNOSTi K OCHRANE ZRAKU PRED NARAZEM LETICiCH CASTIC (12 M/S) - S < ':
- nastavitelnd délka stranic pro optimalni pfizplisobeni tvéfi
- optickd tfida 1= zadné nebo uZivatelem nerozpoznatelné zkresleni

« CE, EN166 ;

BT01 6/12/240

PRACOVNI BRYLE
SE ZVYSENOU PEVNOSTi K OCHRANE ZRAKU PRED NARAZEM LETiCiCH CASTIC (12 M/S) - S

- moznost nasazeni na dioptrické bryle
- optickd tfida 1= zadné nebo uZivatelem nerozpoznatelné zkresleni
« CE, EN166

#
Objednaci kéd Min. objednacl mnozstvi m Cena Ké/ks =3 \‘-

BDO1 6/12/240

PRACOVNIBRVLE o

K OCHRANE ZRAKU PRED NARAZEM RYCHLE LETICICH CASTIC (45 M/S) - F yar-

- mékdené stranice, extra nizka hmotnost, vyborné sedici tvar, UV filtr

- optickd tfida 1= Zadné nebo uZivatelem nerozpoznatelné zkresleni k -
- CE,EN166 ’ g

BNO1 6/12/300

CHRANICE SLUCHU
S ERGONOMICKYM DESIGNEM

- mékkeé a Siroké polStare z PVC
- mira snizeni hluku NRR: 27db

- CE, EN352-1
S27DB 1/50

JEDNORAZOVE TVARQVATELNE ZATKOVE CHRANICE SLUCHU

ZVELMI MEKKE PU PENY

- oblé zakondeni

- minimaIni a rovnomérny tlak na sténu sluchovodu
« CE, EN352-2

100/2000

JEDNORAZOVE TVAROVATELNE ZATKOVE CHRANICE SLUCHU SE SNURKOU

-z velmi mékké PU pény s oblym zakoncenim
- minimaIni a rovnomérny tlak na sténu sluchovodu
« CE,EN 352-2

SDu2s 100/2000




4§ OCHRANNE POMUCKY OPTIMAprotect
”

SKLADANY RESPIRATOR FFP3 BEZ VYDECHOVEHO VENTILU

« FFP3 - md nejvyssi mozny stupen ochrany proti pevnym casticim, kapalnym aerosolGim a dolomitovému prachu

- CE,EN149 »
N
N i P

PRFFP3 na poptavku

SKLADANY RESPIRATOR FFP2 BEZ VYDECHOVEHO VENTILU

« FFP2 - vhodné pro poutZiti pri fezani, brousent, frézovani, svafovani a vrtani kovd, brouseni sadry, plastti a temeld

- CE,EN149 oy

————

RSFFP2 na poptavku

SKLADANY RESPIRATOR FFP2 S VYDECHOVYM VENTILEM
« FFP2 - vhodné pro poutZiti pri fezani, brousent, frézovani, svafovani a vrtani kovd, brouseni sadry, plastti a temeld
- CE,EN149

RSVFFP2 na poptavku

JEDNORAZOVA 3 VRSTVA ZDRAVOTNICKA ROUSKA

- jednorazové rousky, 3 vrstvé, vysokd efektivita filtrace bakterii a vird
- CE, EN SO 13485:2016

RZ3V na poptavku




OCHRANNE POMUCKY OPTIMAprotect

TVAROVANY RESPIRATOR BEZ VYDECHOVEHO VENTILU

« FFP1 - vhodné pouZiti proti pevnym ¢asticim a kapalnym aerosol{im

- CE,EN 149 - -
A 1.&
Objednaci kod Min. objednacl mnozstvi m Cena Kc/ks i e )
RFFP1 20/400 na poptavku H"‘"h--__ =

TVAROVANY RESPIRATOR S VYDECHOVYM VENTILEM
« FFP1 - vhodné pouZiti proti pevnym ¢asticim a kapalnym aerosol{im b
- CE,EN 149 —

Objednacikid Min.objednacmnozstvi | ____Ksvbaleni | ___Gnakths ___| M B

RVFFP1 10/200 na poptavku

TVAROVANY RESPIRATOR S VYDECHOVYM VENTILEM
« FFP2 - vhodné pro poutZiti pfi fezani, brouseni, frézovéni, svafovani a vrtani ko, brouseni sdry, plastdi a tmelli
- CE, EN 149

R 'H

RVFFP2 10/200 na poptavku
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« pletené beze3vé polyesterové rukavice
-macené v PU v dlani a na prstech

UNIVERZALNI RUKAVICE BUNTING LIGHT @

- elastickd manzeta 4131 i ’
- CE, EN388
Objednaci kod m Min. objednaci mnozstvi m Cena Ké/ks
ORBL6 12 part 12/300 parti 9,60
ORBL8 8" 12 périi 12/300 parti 9,60
ORBL10 10" 12 périi 12/300 parti 9,60
ORBL11 n" 12 périi 12/300 parti 9,60
KOMBINOVANE RUKAVICE SPARK
- dlan ze Zluté vepfové Stipenky
- hibet a manzeta z pruhované bavinéné tkaniny D
- podsivka na dlani
- CE, EN388
ORS10 10" 6 parii 6/12/120 parti 30,30
POVRSTVENE RUKAVICE PALAWAN
« pletené beze3vé nylonové rukavice s vrstvou
- mikroporézniho paropropustného latexu v dlani a na prstech 3731
- pruzny ndplet na zapésti
- CE,EN 388
ORP7 6 pari 6/12/120 parti 33,20
ORP9 9" 6 parll 6/12/120 parii 33,20
ORP11 11" 6 parii 6/12/120 parii 33,20

SVARECKE RUKAVICE EAGLE

- celokoZené svéfeci rukavice

- dlaf a prsty z tfidéné jemné jehnétiny

- hibet a manzZeta z Stipané hovéziny 3023 Ak
« Sito kevlarovou niti

- CE, EN388, EN407, EN12477 A

Objednaci kod m Min. objednaci mnozstvi m Cena Ké/ks

ORE11 11" 1 parii 6/12/120 parti

« jemny bezeSvy polyesterovy dplet
« pruznd manZeta

UNIVERZALNI RUKAVICE WINGS BLACK @

- dlar a prsty pokryté tenkou vrstvou polyuretanu 4131
- CE, EN388
Objednaci kod m Min. objednaci mnozstvi m Cena Ké/ks
ORWB7 6 pari 6/12/120 parti 14,80
ORWB9 9" 6 pari 6/12/120 parti 14,80

ORWB11 1n” 6 parii 6/12/120 par 14,80

L




OCHRANNE POMUCKY OPTIMAprotect

SVARECSKE RUKAVICE WELDERKING @
« celokozené svareci rukavice

- ze silné hovézi Stipenky

« bavinénd podsivka 44 A3xdx
« kryté Svy Sité kevlarovou niti

- CE, EN388 (4144), EN407 (413x4x), EN12477 A

ORW11 1" 1 par 6/12/60 pari 0,-
MACENE RUKAVICE ZEBRA
« Sity bavinény tplet poloméceny v nitrilu
« pruzny bavinény ndplet na zdpésti ot
- CE, EN388 (4111)

Objednaci kod m Min. objednaci mnozstvi m Cena Ké/ks
ORZ7 6 pari 6/12/144 part
ORZ9 9" 6 pari 6/12/144 parti 15,
ORZ10 10" 6 prii 6/12/144 parii 15,-

MACENE RUKAVICE SPLIT
+ Sity bavinény Uplet celomaceny v nitrilu

- tuhd manzeta
- CE, EN388 (4211) 4am
Objednaci kod m Min. objednaci mnozstvi m Cena K¢/ks
ORSP10 10" 6 parii 6/12/144 parii 25,80

POVRSTVENE RUKAVICE BORA

« Sity bavinény dplet
- dlafi a prsty povrstvené drobnymi PVC terciky
-(E
Objednaci kod m Min. objednaci mnozstvi m Cena K¢/ks
ORB6 12 pérd 12/50/600 périi 15,10
ORB8 8" 12 périi 12/50/600 pard 15,10
ORB10 10" 12 parii 12/50/600 périi 15,10

ORB12 11" 12 parii 12/50/600 péri 15,10




U

”

CELOKOZENE RUKAVICE PD-08
+ bilé licova hovézina

- $tipenka na hibetni strané

« stiiih driver

« pruzenka na zapésti

- CE, EN388 (2132)

2132

Objednaci kod m Min. objednaci mnozstvi m Cena K¢/ks

ORPD8 6 part
ORPD10 10" 6 parli
ORPD11 11" 6 périi

KOMBINOVANE RUKAVICE ASTRA RED

- jemnd kozinkovd licovka ve dlani

- celokozeny ukazovak 7

« hibet z bavinéného tpletu
« suchy zip na zapésti
- CE, EN388 (2132)

Objednaci kod m Min. objednaci mnozstvi m Cena K¢/ks

ORA7 6 périi
ORA9 9" 6 périi
ORA10 10" 6 part
ORA11 " 6 parli

KOMBINOVANE RUKAVICE TERST

« silnd jednodilna Stipand kize

- hibet a manzZeta z bavinéné tkaniny 133

- podsivka ve dlani
- CE, EN388 (4133)

ORT105 10,5" 6 paril
PROTIREZNE RUKAVICE TONGA
« beze3vé pletené rukavice se strednim stupném ochrany
- dlan a prsty povrstvené polyuretanem B0

« neobsahuji DMF
« flexibilni, prodysné, pratelné
- CE, EN388 (4342)

Objednaci kod m Min. objednaci mnozstvi m Cena K¢/ks

ORT06 12 pard
ORTO08 8" 12 périi
ORTO10 10" 12 périi

CHEMICKE RUKAVICE ECONOHANDS
- pfirodni latex, 0,35 mm, velurovd Gprava
- délka 30,5 cm

- CE, EN388 (1010x), EN374 1010

OCHRANNE POMUCKY OPTIMAprotect

6/12/120 parii 9,-
6/12/120 parii 59,-
6/12/120 parti 59,-

6/12/120 parii

6/12/120 parii 53,
6/12/120 parti 53,-
6/12/120 parii 53,-

6/12/60péri

6/12/120 parii 6,-
6/12/120 parii 86,
6/12/120 parii 86,

Objednaci kod m Min. objednaci mnozstvi m Cena K¢/ks

OREC7 6 périi
OREC8 8" 6 parii
OREC10 10" 6 paril

6/12/144 parii 0,-
6/12/144 parii 20,
6/12/144 parii 20,

=
1

A




OCHRANNE POMUCKY OPTIMAprotect

UNIVERZALNi RUKAVICE MAFLEX FOAM
« bezeSvy nylonovy dplet povrstveny pénovym nitrilem na dlani a prstech

* pruznd manzeta 431
- vhodné do mirné mastného prostiedi
- CE, EN388 (4131)

Objednaci kod m Min. objednaci mnozstvi m Cena Kc/ks

ORM7 6 pari 6/12/240 parii
ORM9 9" 6 pari 6/12/240 parii 36,
ORM10 10" 6 parii 6/12/240 parti 36,
UNIVERZALNI RUKAVICE SLIM
« nylonové povrstvené rukavice
- extra tenka vrstva polyuretanu zajistujici maximalni cit pii praci 2121

- CE, EN388 (2121)

Objednaci kod m Min. objednaci mnozstvi m Cena Ké/ks

ORSL6 6 périi 6/12/240 parii
ORSL8 8" 6 parii 6/12/240 parii 23,
ORSL10 10" 6 parii 6/12/240 parii 23,-




" RUKAVICE - NORMY A VYSVETLIVKY
”

EN420 - OBECNE POZADAVKY

Tento piktogram vyjadruje, Ze uZivatel se musi fidit pokyny pro pouZiti.

=)

EN388 - MECHANICKA OCHRANA

S s e s
100

500 2000 8000 -
B. Odolnost viici profiznuti (koeficient) 12 2,5 5,0 10,0 20,0

A. Odolnost proti odéru (cyklicka)

ABCD
C. Odolnost proti protrzeni (Newton) 10 25 50 75 -

D. Odolnost viici propichnuti (Newton) 20 60 100 150 -
E. Odolnost proti fezu dle ISO (Newtony) 2 5 10 15 22 30
F. Ochrana proti naraziim dle EN USPEL (P) nebo NEUSPEL (bez orznacent)

EN374 - CHEMICKA OCHRANA A/NEBO OCHRANA PROTI MIKOORGANISMUM

Mikroorganismy

ViowosTWigROWE 123
15

. 4,0 , 0,65
Uroven EN > 2

Chemicka ochrana

Doba priiniku > 30 min. pro miniméalné A Metanol G Dietylamin

3 chemikdlie ze seznamu: B Acetom H Tetrahydrofuran

(XYZ predstavuji pismena kédu pro CAcetonitril | Etylacetdt

3 z téchto chemikalii, viici kterym rukavice D Dichlor- Jn-heptan

XYZ dosahla doby priniku > 30 min.) metan K Hydroxid sodny, 40%

E Sirouhlik L Kyselina sirovd, 96%
F Toluen

(VKOWNOSTMIOROWE 012 3 456
<010 30 0 120 40 >480

Nizka chemicka odolnost rukavic nebo odolnost vodé (AQL< 4)

Tento piktogram miize byt pouzivén pro rukavice, které nespliiuji vyse uvedené pozadavky a maji AQL 4 nebo nizsi.

EN - OCHRANA PROTI TEPLU

<20s
Tl 2 <10s <3s <2s
A. Chovani pfi hoteni (plamenem a Zarem) bez <1205 <255 <5
ABCDEF pozadavku
Propichnuti:
Urovedi EN > 1 B. Kontaktni teplo (kontaktni teplota a mez. teplota) 100°€ 50 LS SULS
Otér: >15s >15s >15s >15s
Uroveri EN > 1 C. Konvenéni teplo (index tepelné vodivosti) >4s >7s >10s >18s
D. Radiacni/salavé teplo (tepelna vodivost) >5s >30s >90s >150s
E. Malé rozstriky roztaveného kovu (# kapky) >5s >15s >25s >35s
F. Velka mnozstvi roztaveného kovu (hmotnost) 309 60g 1209 200g

EN511 - OCHRANA PROTI CHLADU

A. Konvekéni chlad W/°C/m2 01 2;?2 11)5;22 ‘LZOZ;OZ 030
E:(())ele%‘(réﬂtlz ! B. Kontaktni chlad, teplotni odpor W/°(/m2 [EEEXIXIVE} 0<()é,50:z 0<(:)f,;1ag 0<10(?1a51 >0,15
Rukavice chranici pred piimym kontaktem Rukavice chranici pred pfimym kontaktem
s radioaktivnimi latkami. s radiaci (rentgenové zéfeni, Alfa-, Beta-,

Gama- nebo neutonové zareni)




Automatizace
vyroby



SESTERSKA SPOLECNOST KSB, s.r.o.

0 SPOLECNOSTI

KSB, s.r.0. navazuje na cinnost své sesterské spolecnosti OPTIMA Precise a zjednodusuje préci
v technickém prostfedi pomoci automatizace vyroby a zefektivnéni vyrobnich procesi. Spole¢nost
se jiz vice nez 30 let vénuje mechanizaci a automatizaci vyroby v riiznych priimyslovych odvétvich
jako je strojirenstvi, zpracovani vybusnin, farmaceuticky a potravinafsky priimysl a dalsi.

Pro své zdkazniky vyrdbi spolecnost KSB profesiondlni stroje na miru, které diky vysoké automatizaci
snizuji rezijni naklady a zvy3uiji efektivitu celého vyrobniho procesu.

Diky jedinecnému know-how, dlouholetym zkuSenostem z oboru a predevsim schopnosti
poskytovat komplexni feseni na klic, se firma KSB vypracovala mezi predni hréce v oboru a stala se

spolehlivym partnerem pro své zékazniky.

Cely proces vyroby stroji neboli pokryti viech jednotlivych krokli od pocatecniho navrhu pres
konstrukci a montdz po pravidelné tdrzby a podporu se provddi pfimo v rdmci spolecnosti.

Kazdy stroj od nas je jedinecny.

Navrh — Poprodejni
“3: feseni ‘% = Vyroba ‘ﬁ sluzby
n-"ﬂ ~a c‘_ Y _towmmmm @ >.1 {o) ~a E@
Analyza B | ) Design ' u Uvedeni @m
pqiadav’lll((ﬁ aih &vyvoj — do provozu
zakaznika
PRODUKTY A SLUZBY

Jednoucelové stroje, ale i slozité montazni a kontrolni linky vyrabéné podle potteb zdkazniki
v mnoha riznych primyslovych odvétvich. Interni komplexni servis od ndvrhu a stavby az po
konecnou montéz podle pozadavk(i a moznosti zdkaznika. Navrh a vyroba zafizeni, které jsou
technologicky a prostorové pfizpdsobeny prostiedi klienta.

« Automatické idici systémy « Vyzkumné projekty a vyvoj prototypi
+ Automatické montazni linky « Konzultace a poradenstvi
«Kontrolni a testovaci stroje « Podpora, modernizace a opravy

« Robotizace pracovist

V pfipadé z&jmu a pro vice informaci nds kontaktuje pomoci svého obchodniho zastupce
nebo viz kontakt nize.

KSB, s.r.o.
KSB Malinovského 1274,

916 21 Cachtice, Slovenské republika

\ ksb@ksh-sro.sk | www.ksb-sro.sk | +421911 895 552






